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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-00
WYMAGANIA OGOLNE
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WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00, Wymagania Ogélne odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla poszczegélnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktore zostang wykonane w ramach: Przebudowy
Przedszkola Miejskiego nr 1 polegajacej na wbudowaniu dzwigu osobowego przystosowanego dla 0sdb
niepelnosprawnych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje ~ Techniczne stanowia czgs¢  Dokumentow  Przetargowych i nalezy je  stosowaé
w zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Zakres robot budowlano-montazowych przebudowy Przedszkola Miejskiego nr 1:
a) Roboty rozbidrkowe budowlane:
- demontaz stolarki drzwiowej,
- demontaz $cian i $cianek,
- rozbiorka terakoty,
- rozbiorka warstw posadzkowych,
b) Roboty zabezpieczajace, wywdz gruzu:
- zabezpieczenia okien, posadzek
- wykonanie wygrodzen tymczasowych
- przechowywanie elementéw przeznaczonych do ponownego montazu (stolarka drzwiowa),
- wywoz gruzu.
c) Roboty remontowe podstawowe i towarzyszace:
- ocieplenie stropu,
- murowanie scian i scianek,
- wykonanie instalacji elektrycznych,
- montaz stolarki,
- wykonanie okladzin z ptytek na posadzkach,
- wykonanie tynkdéw, gtadzi i malowania,
- montaz urzadzen osprzetu elektrycznego,
- montaz dzwigu osobowego.
Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
ST-01 Roboty przygotowawcze i rozbhirkowe,
ST-02 Roboty zbrojarskie
ST-03 Roboty betonowe
ST-04 Roboty murowe
ST-05 Roboty tynkarskie
ST-06 Roboty malarskie
ST-07 Podtogi i posadzki
ST-08 Montaz stolarki
ST-09 Izolacje powtokowe
ST-10 Instalacje elektryczne

1.4. Niektdre okreslenia podstawowe

Inspektor Nadzoru- osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Rob6t i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania Robotami i do wystgpowania
w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Polecenie Inspektor Nadzoru-wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w formie
pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przedmiar robét - wykaz Robét z podaniem ich ilosci (obmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania

Ksigga obmiaru - akceptowana przez Inspektora Nadzoru ksiega z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania
przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych
zatacznikdw. Wpisy w Ksigdze Obmiaru podlegaja potwierdzeniu przez Inspektor Nadzoru.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia
wszelkich badan i prob zwiazanych z ocena jakosci materiatow oraz Rob6t. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne
do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacja Projektows i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
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Inspektor Nadzoru.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ — zgodnosé wykonywanych Rob6t z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat, okreslony —z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Rob6t
budowlanych.

Aprobata techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywna oceng techniczng wyrobu stwierdzajacego jego
przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostk¢ upowazniona do udzielania aprobat
technicznych.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy, ze zapewniono
odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano wyréb, proces lub ustuga sa zgodne z okreslona norma
lub innymi dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania. W
budownictwie certyfikat zgodnosci wykazuje, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu z PN lub aprobata techniczna.

Znak zgodnosci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji, wskazujacy,
ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania iz dany wyrob, proces lub ustuga sa zgodne z okreslona norma lub innym
dokumentem normatywnym.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robdt

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Wykonawcza, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty prowadzone bgda w uzytkowanym budynku. Wykonawca robét powinien uzgodni¢ z Dyrektorem
Przedszkola nr 1 harmonogram prowadzenia robdt.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentacji
Wykonawczej i jeden komplet ST.

1.5.2. Dokumentacja Wykonawcza

Przetargowa Dokumentacja Wykonawcza zwiera:

Projekt techniczny,

Przedmiar robdt,

Informacje dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Wykonawca zobowiazany jest w cenie umowy opracowa¢ dokumentacje;
- Projekt organizacji i harmonogram robdt,
- Projekt zaplecza techniczno-socjalnego budowy,
- Dokumentacje zdjeciows realizacji przebudowy.

1.5.3.  Zgodnosé¢ Rob6t z Dokumentacja Wykonawcza i ST

Dokumentacja Wykonawcza, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektor
Nadzoru Wykonawcy stanowia czg$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich sg
obowiazujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bteddéw lub opuszczen w Dokumentacji Wykonawczej, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektor Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W
przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytdw ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane Roboty
i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Wykonawczej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne
sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢
jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Wykonawcza lub ST i wptynie to
na nie zadawalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bgda niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty
rozebrane na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego Robét.

Wykonaweca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywa¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia,
porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbgdne do ochrony Robdt oraz
dostarczy na teren budowy w peini wyposazone zaplecze administracyjno-socjalno-magazynowe. Koszt
zabezpieczenia Terenu Budowy i zaplecza adm.-socja.-magaz. budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze jest wiaczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot
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Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Rob6t Wykonawca bedzie:

- utrzymywac Teren Budowy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub
wilasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczeg6lny wzglad na:

- Lokalizacje zaplecza, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych.

Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, w
pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sig
uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wickszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robét beda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Rob6t, a po zakonczeniu Rob6t ich szkodliwo$é¢ zanika
(np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organdéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia
zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bgdacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektor Nadzoru i zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi
wspoOlpracowal, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Zrédia uzyskania materiatlow

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do
Robo6t Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie partii (czg$ci) materiatdw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrddta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodia w sposob ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robat.

2.2. Pozyskiwanie materialdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiladz na pozyskanie materiatéw z
jakichkolwiek zrodet miejscowych, wigczajagc w to zrddta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta. Wykonawca
przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie
metodg¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdw z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie
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koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robét.

2.3. Inspekcja wytworni materiatéw
Wytwdmie materiatdbw moga by¢ okresowo Kkontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci. Wynik tych kontroli bgdzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatdw pod wzglgdem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni beda zachowane nastepujace
warunki:

- Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniona wspdtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow
w czasie przeprowadzania inspekcji,

- Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytworni, gdzie odbywa
sie produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone
w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatow do innych rob6t niz te, dla ktdrych zostaty zakupione to koszt tych materiatdw zostanie przewartosciowany
przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj Rob6t, w ktérym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wiasciwos¢ do Robdt i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej trzy tygodnie
przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ po6zniej zmieniany bez zgody
Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ wykonywanych Rob6t. Sprzet uzywany do Robdt powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiadac¢
pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robét zaakceptowanym
przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien byé uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Wykonawczej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy do Inspektora Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Wykonawcza lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze byé pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Rob6t.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie materiatow/sprzetu na
i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbgdne pozwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych tadunkow i w
sposéb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych Rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentaciji
Wykonaweczej, ST i wskazaniach Inspektor Nadzoru, w terminie przewidzianym umowsa.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawce
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pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drég publicznych na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow
i wykonywanych Robot, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji
Robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw Rob6t zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w Dokumentacji Wykonawczej lub przekazanymi
na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Rob6t zostang
jesli wymagac tego bedzie Inspektora Nadzoru, poprawione przez Wykonawceg na wiasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia Rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robdt beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Wykonawczej i w ST, a takze w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i Rob6t, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz
inne czynniki wptywajace na rozwazana kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozba zatrzymania Rob6t. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty przez Inspektora Nadzoru programu
zapewnienia jakosci, w ktdrym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robot, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacja Projektowa ST oraz poleceniami i
ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru. Program zapewnienia jakosci bedzie zawieraé:

Cze$¢ 0g6lng opisujaca:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,

- zastosowane metody i urzadzenia do spetnienia warunkéw BHP

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowosé wykonania poszczeg6lnych elementéw Robot,

- system (sposdb i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych Robdt,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme¢ gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw mechanizmoéw
sterujacych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposéb i forme przekazywania tych informacji do Inspektora Nadzoru);

Cze$¢ szczego6towa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utrata ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czgstotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen
itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementow
Robdt,

- Sposdb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajagcymi wymaganiom.

Projekt Programu Zapewnienia Jakosci zostanie przedstawiony do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru najpézniej
razem z Harmonogramem Robdt w terminie zgodnym z Umowsa.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robdt

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jakosc¢
Robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole Rob6t i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne
do pobierania prébek, badan materiatéw oraz Robdt.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
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celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bgdzie przeprowadzaé¢ pomiary
i badania materiatw oraz Rob6t z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwos¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor
Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Umowa. Wykonawca
dostarczy do Inspektora Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna
legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan.

Inspektor Nadzoru begdzie mie¢ zapewniona mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektor Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z
wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek bgda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji praz Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé do Inspektora Nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, jednak
nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane do Inspektora Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Do cel6w kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatow u zrodia ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatdw.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawcg.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki
tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytgcznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robét z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, kt6re posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Norma lub aprobata techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy,

jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1. i ktdre spetniaja wymogi Specyfikacji Technicznej. W

przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do

Robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe

musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan

wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce do Inspektora

Nadzoru. Jakiekolwiek materiaty, ktGre nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.
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6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie
Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone Kkolejnym numerem zatacznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczeg6lnosci:
- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,
- uzgodnienie przez Inspektor Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robdt,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robat,
- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
- uwagi i polecenia Inspektor Nadzoru,
- daty zarzadzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw Robdt,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robdt,
- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,
kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu Robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone do Inspektora
Nadzoru do ustosunkowania sie.
Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Rob6t.

6.8.2. Ksiega Obmiardw

Ksigga Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robat.
Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie¢ w sposdb ciagly w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Rob6t i
wpisuje do Ksiggi Obmiardw.

6.8.3.  Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych wyzej, nastepujace dokumenty:
-pozwolenie na realizacje¢ zadania budowlanego,

-protokoty przekazania Terenu Budowy,

-umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

-protokoty odbioru Robdt,

-protokoty narad i ustalen,

-korespondencje na budowie.

6.8.4. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z
prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektor Nadzoru i przedstawione do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

PU-P ,EDA-ART” Edyta Suchorowska, skr. pocztowa 013, 72-320 Trzebiatéw, tel.:530-610-975
15/105



Specyfikacja techniczna wykonania odbioru robét budowlanych

Obmiar Rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Rob6t zgodnie z Dokumentacja Wykonawcza i ST
w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.

Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych
Robot i o terminie obmiaru co najmniej trzy dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru b¢da wpisane do Ksiggi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Rob6t lub gdzie indziej w
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Rob6t. Biedne dane
zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz
Wykonawecy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robdt i materiatow
- $cianki g-k i murowane [m?],
- tynki, okladziny z ptytek malowanie [m?],
- montaz stolarki odpowiednio [szt., m?],
- szczegbtows charakterystyke obmiaru i rozliczania rob6t poza wymienionymi zawiera Przedmiar Robot.
- roboty towarzyszace - wg obmiardw rzeczywistych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Rob6t beda zaakceptowane przez Inspektor
Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia cbmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Rob6t podlegajacych zakryciu
przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie Ksiggi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Ksiegi
Obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw Robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez
Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

- odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbiorowi wstepnemu,

-odbiorowi koncowemu.

8.2. Odbiodr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robdt,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu Robo6t.

Odbioru Robd6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czgsci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektor Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu
trzech dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentdéw zawierajacych
komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Wykonawczg ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiodr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeéci Robdt. Odbioru czgsciowego Robdt dokonuje
sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Rob6t. Odbioru Rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny Robot
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Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Catkowite zakonczenie Rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw,
wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Rob6t z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

W toku odbioru ostatecznego Rob6t komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow rob6t
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Rob6t uzupetniajacych i Rob6t poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Rob6t poprawkowych lub Rob6t uzupetniajacych w warstwie scieralnej
lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i usta a nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robdt w poszczeg6lnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Wykonawcza i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokédt odbioru
ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- Dokumentacj¢ Wykonawcza podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowsa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).

- Recepty i ustalenia technologiczne.

- Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

- Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST. Deklaracje zgodnosci lub
certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST

- Opinie¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatagczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

- Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych .

- Instrukcje eksploatacyjne.
W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
Robdt.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wedtug wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania Rob6t poprawkowych i Robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér koncowy

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych
w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny Robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia Ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce za caly zakres robot.

Cena ryczaltowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie,
okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny ryczattowe beda obejmowac:

-robocizng bezposrednia wraz z kosztami,

-wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i
transportu na plac budowy,

-wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

-koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

-podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje.
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Nalezy je traktowac jako integralna czgscia i nalezy je czyta¢ tfacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam
one wystgpowaly. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w peini zaznajomiony z ich zawartoscia i wymaganiami.
Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30dni przed data sktadania ofert),
o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami
lub odpowiednimi normami krajow UE.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-01
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE
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L. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét przygotowawczych i rozbiérkowych wykonywanych ramach zadania: Przebudowy Przedszkola Miejskiego nr
1 polegajacej na wbudowaniu dzwigu osobowego przystosowanego dla 0s6b niepetnosprawnych.

1.2 Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
przebudowy.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z przebudowsg Przedszkola
Miejskiego nr 1 polegajaca na wbudowaniu dzwigu osobowego przystosowanego dla 0séb niepetnosprawnych.
Zakres robot - zgodny z przedmiarem robot:
d) Roboty rozbiérkowe instalacyjne:
- demontaz instalacji elektrycznej.
e) Roboty rozbiérkowe budowlane:
- demontaz stolarki drzwiowej,
- demontaz $cian i $cianek,
- rozbiorka terakoty,
- rozbiorka warstw posadzkowych,
f) Roboty zabezpieczajace, wywoz gruzu:
- zabezpieczenia okien, posadzek
- wykonanie wygrodzen tymczasowych
- przechowywanie elementéw przeznaczonych do ponownego montazu (stolarka drzwiowa
- wywoz gruzu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST ,,Wymagania og6lne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw i ich sktadowania, podano w ST ,,Wymagania og6lne".

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzglgdem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Zgodnie z technologia zatozona w Dokumentacji
Projektowej do wykonania rob6t rozbidrkowych i wycinek proponuje si¢ uzy¢ nastepujacego sprzetu:

- drabiny,

- szlifierki katowe,

- palniki,

- systemowe narzedzia monterskie.

- profesjonalne pity do cigcia betonu,

- mioty udarowe,

- taczki, topaty,

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne". W szczegdlnosci przyjmuje sig, ze
wystarczajacy dla tego typu i zakresu robot bedzie:

- samochdd wywrotka lub ciggnik kotowy z przyczepa

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Og6lne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne".
Roboty rozbiorkowe elementéw obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow, zgodnie z dokumentacja
projektows lub wskazanych przez Inspektora Nadzoru.
Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w ST lub przez Inspektora
Nadzoru.
Elementy i materialy, kt6re staja si¢ wiasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.
Materiaty z rozbi6rki przeznaczone do powtdrnego wykorzystania nalezy oczysci¢ i zmagazynowac na terenie
budowy do czasu ich wbudowania lub odebrania przez Inwestora w przypadku rezygnacji z ich montazu. Materiaty
nadajace si¢ do ponownego wykorzystania nalezy przewiez¢é w miejsce wskazane przez Inwestora. Materiaty nie
nadajace si¢ do ponownego wykorzystania, a bedace materiatami do wtdrnego przetworzenia powinny zosta¢ oddane
do odpowiedniego skupu, zas wynagrodzenie uzyskane ze sprzedazy tych materiatéw jest dochodem Inwestora.
Elementy i urzadzenia podlegajace bezwzglednie ponownemu montazowi:

- stolarka drzwiowa,

- parkiet w pomieszczeniach objetych przebudowa
Z wszelkie uszkodzenia w trakcie demontazu wyzej wymienionych elementéw odpowiada Wykonawca i
przypadku zaistnienia takiego faktu Wykonawca bedzie musial zakupi¢ na wilasny koszt uszkodzony
element/urzadzenie i przekazaé Inwestorowi nie zadajac za ten element/urzadzenie wynagrodzenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Og6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne".

Kontrola jakosci Rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych. Ze wzgledu na
zalozone wykorzystanie do ponownego montazu czg$ci elementdw/urzadzen nalezy oceni¢ ich stan przed
bezposrednim wejsciem Wykonawcy na plac budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne".

7.2. Jednostka obmiarowa
Przyjete jednostki cbmiarowe:
- dla robdt zwigzanych z rozbidrka osprzetu elektrycznego [szt],
- dla robdt zwigzanych z demontazem instalacji [m],
- dla robdt zwigzanych z demontazem $cianek, oktadzin [m?],
- dla wywozu gruzu i ztomu [m?], [t]

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Og6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,\Wymagania ogdlne".
Cena rob6t obejmuje:
- prace pomiarowe i pomocnicze,
- oczyszczenie demontowanych elementow,
- transport wewnetrzny materiatldw z rozbidrki i usunigcia ich na zewnatrz obiektu,
- zatadunek i odtransportowanie gruzu z roztadunkiem na wysypisku smieci,
- koszt optat za sktadowanie jak i koszt utylizacji,
- zatadunek i odtransportowanie ztomu z roztadunkiem na skupie ztomu,
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-1EC 60364-7-704:1999 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych
instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbidrki.

PU-P ,EDA-ART” Edyta Suchorowska, skr. pocztowa 013, 72-320 Trzebiatéw, tel.:530-610-975
21/105



Specyfikacja techniczna wykonania odbioru robét budowlanych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-02
ROBOTY ZBROJARSKIE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST-02 s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zbrojarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdélne dotyczace wykonania i odbioru Rob6t, ktore
zostang zrealizowane w ramach zadania Przebudowy Przedszkola Miejskiego nr 1 polegajacej na wbudowaniu dzwigu
osobowego przystosowanego dla 0séb niepetnosprawnych w zakresie wykonania zbrojenia.

1.3.  Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maj g zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia obiektow budowlanych.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
Robot zwigzanych z:

przygotowaniem zbrojenia,

montazem zbrojenia,

kontrola jakosci rob6t i materiatdw.

1.4. Okreslenia podstawowe

prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcowki dostarczanej w kregach oraz druty, przyciete i
uksztattowane odpowiednio do wymagan projektu

siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia ztozone z prgtow podtuznych i poprzecznych, potaczonych za
pomoca, zgrzewania

spajanie - taczenie pretdw ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocg spawania lub zgrzewania
ciegna sprezajace - druty, sploty, prety lub ich wiazki ze stali o wysokiej wytrzymatosci, przeznaczone do
sprezania konstrukgji

klasa stali - okreslanie wiasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach
zelbetowych, wyrazone literg A i cyfra 0 lub cyfrag rzymska (w jednym przypadku uzupetniong literg N)
PRZYKLAD -A-lll

charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyrazna granica
plastycznosci stali zbrojeniowej lub gwarantowana warto$¢ naprgzenia odpowiadajacego odksztatceniu
trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %

obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa
dla stali zbrojeniowej.

wytrzymatesé¢ charakterystyczna stali zbrojeniowej na rozciaganie - gwarantowana wytrzymatos¢ stali
zbrojeniowej na rozciaganie, nie wieksza niz 1,35 charakterystycznej granicy plastycznosci
charakterystyczna granica plastycznosci stali sprezajacej - gwarantowana wartos¢ naprezenia
odpowiadajacego odksztatceniu trwatemu stali sprezajacej 0,1 %

obliczeniowa granica plastycznosci stali sprezajacej - wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali sprezajacej przez czgsciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla
stali sprezajace).

wytrzymates¢ charakterystyczna stali sprezajacej na rozciaganie - gwarantowana wytrzymatosé stali
sprezajacej na rozcigganie

czesciowy wspdllczynnik bezpieczenstwa dla stali - wspotczynnik uwzgledniajacy mozliwosé
wystepowania nizszej granicy plastycznosci stali niz charakterystyczna granica plastycznosci, a takze
odchytki wymiaréw przekroju preta i elementu konstrukcji (nie wieksze jednak od dopuszczalnych).
Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-
00,,Wymagania ogélne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne". Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY
2.1.  Warunki og6lne stosowania materiatow

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w odpowiednich normach.
Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych wigzkach zaopatrzonych w przywieszki
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zawierajace znak wytwarcy, srednicg minimalna, znak stali, numer wytopu i znak obrébki cieplnej oraz posiadac atest
hutniczy.

2.2. Wymagania szczeg6towe dla materiatow

2.2.1. Stal zbrojeniowa Rodzaje stali zbrojeniowej

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn), krzem

(Si), fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr), nikiel (Ni), miedz (Cu), molibden (Mo), wolfram (V). Jej gestos¢ wynosi 7850
kg/m3. Stal zbrojeniowa, zaleznie od jej wtasciwosci mechanicznych, zalicza si¢ do odpowiedniej klasy jakosci.
Rozrdznia sig pig¢ klas tej stali: A-0, A-1, A-11, A-111i A- I1IN. W kazdej z tych klas stali zbrojeniowej wyrdznia si¢
jej gatunki.

2.2.2.  Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej podstawowych gatunkéw stali

Klasa i gatunek oraz srednice pretdw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem. Nizej podano ogélne
zasady doboru stali gatunkéw najczgsciej stosowanych w praktyce.

Prety ze stali klasy A-0 gatunek sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach
z betonu oraz jako zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu. Prety ze stali
klasy A-l gatunku St3SX-b, St3SY-b i St3S-b stosuje si¢ jako zbrojenie nosne w konstrukcjach pracujacych pod
obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na
dziatanie cisnienia gazéw lub cieczy oraz w konstrukcjach pracujacych w srodowiskach agresywnych, pod warunkiem
zabezpieczenia tych konstrukcji przed korozjg. Ze stali klasy A-l gatunku St3SY-b nalezy wykonywaé¢ uchwyty
montazowe elementéw prefabrykowanych.

Prety ze stali klasy A-1l gatunku 18G2-b stosuje si¢ jako zbrojenie nosne w konstrukcjach pracujacych pod
obciagzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyzszonej temperaturze, narazonych na drgania
sejsmiczne, na dziatanie cisnienia gazéw i cieczy, gwaltowne dziatanie cisnienia powietrza (podmuch) oraz
pracujacych w srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia konstrukcji przed korozja.
Podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego w konstrukcjach z betonu sa prety ze stali :

klasy A-IIIN (RB500W) zamiennie BSt500S dopuszcza si¢ stosowa¢ w konstrukcjach pracujacych pod obciazeniem
statym, zmiennym, wielokrotnie zmiennych i dynamicznym w zakresie temperatur od -60°C do + 100°C
Kazdorazowo przed zastosowanie stali konkretnego gatunku stali nalezy sprawdzi¢ zakres jej stosowania ujety w
normie lub aprobacie technicznej.

W elemencie zelbetowym prety nosne zaleca si¢ wykonywac ze stali jednego gatunku.

Stal zbrojeniowa z importu (a takze inne gatunki stali, niewymienione wyzej) mozna stosowaé wylacznie po
uzyskaniu odpowiedniego dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie.

Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcdwka w kregach srednicy 55-do-100 cm i masie do 1000 kg lub w postaci
pretow diugoscil0 do 12 m Prety ze stali klasy A-O i A-1 sa okragte, gtadkie, a ze stali wyzszych klas -okragte,
zebrowane. Stal zbrojeniowa z importu (a takze inne gatunki stali, nie wymienione wyzej) mozna stosowac wyltacznie
po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie.

2.2.3. Deklaracja zgodnosci
Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.

2.3.  Skladowanie materiatow

Stal zbrojeniowa nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowana wg wymiardw i gatunkow. Odgigte prety
zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb nie powodujacy ich
uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknigtym, w krggach, posortowane wg
wymiaréw i gatunkow.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujace w budownictwie ogélnym. W szczeg6lnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki. prostowarki,
zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub
elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegaé
kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.
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3.2. Sprzet do wykonania rob6t zbrojarskich

Do wykonywama zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastgpujace urzadzenia:
urzadzenia i maszyny do prostowania pretow cienkich /walcoéwki/ oraz do prostowania pretow cienkich
dostarczanych w odcinkach prostych
urzadzenia do cigcia pretdw zbrojeniowych na odpowiednia diugosé
urzadzenia do ksztattowania pretow zbrojeniowych
urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

4.1. Transport materiatlow

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Urzadzenia transportowe powinny by¢
odpowiednio przystosowane do przewozu elementéw, konstrukcji itp. niezbednych do wykonania rob6t Przewozone
srodkami transportu elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w
opakowaniach zgodnych wymaganiami producenta. Zaleca si¢ dostarczanie materiatéw do stanowisk montazowych
bezposrednio przed ich montazem w celu uniknigcia dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania Robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”.

5.2.  Szczegblowe zasady wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie elementéw zelbetowych jest obecnie przygotowywane w warsztatach zbrojarskich, wyposazonych w
niezbedne urzadzenia i maszyny. Te warsztaty sa urzadzane na placu budowy badz na terenie zaplecza
przedsighiorstwa wykonawczego (jako tzw. zbrojarnie centralne). Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety,
szkielety zbrojenia) powinna by¢ na budowie sktadowana na placu magazynowym, na podkiadach drewnianych
(rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktada¢ tej stali
bezposrednio na gruncie.

Prety zbrojeniowe nalezy segregowaé wedtug klas i gatunkéw, srednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada si¢ na placu
magazynowym na ptask (do osmiu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi.

Przygotowanie i obrébka zbrojenia obejmuja takie czynnosci jak czyszczenie, prostowanie, cigcie, giecie i montaz.

5.2.2. Czyszczenie pretow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrag wspotprace (przyczepnos¢) betonu i stali w konstrukcji.
Nalezy wiec usuna¢ z powierzchni pretow zanieczyszczenia smarami, farba olejna itp., a takze tuszczaca sig¢ rdza
(lekki nalot rdzy nietuszczacej si¢ nie jest szkodliwy). W celu usunigcia farb olejnych badz zattuszczenia stosuje si¢
opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu si¢ zanieczyszczen prety wyciera sie; jesli jest to niezbgdne - rowniez
papierem sciernym). Nalot rdzy tuszczacej si¢ mozna usunaé¢ za pomoca szczotek drucianych. W razie potrzeby nalezy
zastosowaé piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
platkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej
wody, nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokryta tuszczaca sie rdza i zabtocong, oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi
recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Kierownika Projektu.

5.2.3. Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wielkosé miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania musza by¢ proste. Dlatego - w przypadku
wystepowania miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowaé przed przystapieniem do dalszej obrdbki
(cigcia itd.).

Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowac przez wycigganie za pomoca np. wciagarki. lub mechaniczne
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prostowanie pretow przy uzyciu prostowarek mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sig, zwtaszcza prety wigkszych
srednic, prostuje si¢ recznie za pomoca klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi
trzpieniami.

5.2.4. Cigcie pretdw zbrojeniowych

Ciccie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i wyprostowane prety
tnie si¢ na odcinki dtugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Stosuje si¢
do tego celu nozyce reczne, a takze (zwiaszcza w przypadku pretéw wigkszych srednic) nozyce mechaniczne o
napedzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wigcej niz jeden pret. Do ciecia
siatek zbrojeniowych stosuje si¢ nozyce hydrauliczne przewozne. Cigcia mozna réwniez przeprowadzi¢ przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rdwniez ciecie palnikiem acetylenowym

5.2.5. Odgigcia pretow, haki

Promienie giecia pretow wg wytycznych PNB-03264.

Wymiaru pretow odgictych podano wzdtuz zewngtrznych krawedzi preta. Dla strzemion obowiazuja wymiary liczone
po wewnetrznej krawedzi preta.

Wewngtrzna srednica odgigcia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy
zwrdci¢ szczegblna uwage, przy odbiorze hakow i odgigé pretdw, na ich zewngtrzna strong. Niedopuszczalne sa tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

Pocigte prety sg nastgpnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wygina¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie stotu
zbrojarskiego lub za pomoca gigtarek recznych lub za pomoca gigtarek mechanicznych . Mozna przy tym jednoczesnie
wygina¢ wigcej niz jeden pret. Wygigte prety zbrojeniowe i strzemiona montuje si¢ bezposrednio w deskowaniu lub
przygotowuje w postaci szkieletéw zbrojeniowych. Szkielety krétkich belek i stupdw mozna montowa¢ na dwoch lub
trzech koztach. Na tych koztach uktada si¢ prety dolne zbrojenia belki lub zbrojenia stosowanego przy jednym boku
stupa, a nastgpnie naktada si¢ strzemiona i rozsuwa je zgodnie z rozstawem okreslonym w projekcie. Po potaczeniu
strzemion z pretami szkielet odwraca sie i wsuwa w strzemiona pozostate prety, taczac je (np. drutem wigzatkowym)
ze strzemionami. Gotowy szkielet wstawia si¢ w deskowanie. Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu w deskowaniu.
Najpierw na deskowaniu oznacza si¢ kreda lub otdéwkiem ciesielskim rozstaw prgtow nosnych (gtéwnych) i
rozdzielczych. Nastepnie rozktada si¢ prety nosne i na nich uktada sie i od razu aczy prety rozdzielcze usytuowane u
dotu ptyty. Pézniej montuje si¢ prety rozdzielcze w zagieciach pretdw nosnych, a na koncu prety u gory piyty.
Podobnie montuje si¢ szkielety zbrojeniowe scian. Na ustawionej jednej stronie deskowania wyznacza si¢ rozstaw
pretow. Ustawia si¢ prety pionowe, a nastepnie, poczynajac od spodu, taczy z nimi prety poziome. Pionowe prety
scian i stupdw przywiazuje si¢ do pretdw wystajacych z fundamentu lub poprzedniej kondygnacji. Dtugos¢ zaktadu
powinna by¢ zgodna z projektem. W celu zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca si¢ zatozy¢ na
prety specjalne krazki z tworzywa sztucznego. Prety taczy sie w szkielety, stosujac zgrzewanie, spawanie lub wigzanie
drutem. Potaczenia zgrzewane i spawane sg sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewac za pomoca przewoznych
zgrzewarek. W zbrojarniach sg instalowane zgrzewarki state. Do wykonywania siatek zbrojeniowych uzywa si¢
zgrzewarek wielopunktowych. Prety ze stali spawalnej mozna taczy¢ za pomoca spawania. Wykorzystuje si¢ do tego
celu réznego rodzaju spawarki. Prety nalezy wigza¢ wyzarzonym drutem o srednicy 1 mm, stosujac np. wezet prosty
pojedynczy lub podwojny badz wezty krzyzowe albo martwe . Zbrojenie elementdw zelbetowych powinno skiada¢
sig, jesli to mozliwe, z pretdw nieprzerwanych na diugosci jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego.
Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony, to odcinki pretow trzeba w zasadzie taczy¢ za pomoca spawania lub
zaciskdw mechanicznych. Dopuszcza sie tez taczenie pretow na zaklad. Zaleca si¢, aby potaczenia pretéw znajdowaty
si¢ w przekrojach, ktorych nosnos¢ pretéw nie jest catkowicie wykorzystana. Rodzaje potaczen spajanych i sposoby
ich wykonania sa podane w PN-B-03264:2002.

5.2. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W
konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowywaé
stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali,
ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i
powierzchni przekroju elementu zelbetowego jak podano w projekcie.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie
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zbrojeniowym. Ustawianie elementéw zbrojenia powinno byé wykonywane wedtug przygotowanych schematow
zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy ktérej wezesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb
zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety,
siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny odpowiadata wartosciom podanym w
projekcie.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w Dokumentacji Wykonawczej. Skrzyzowania pretdw nalezy
wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wiazatkowy, wyzarzony o
srednicy | mm, uzywa si¢ do taczenia pretow o srednicy do 12mm, przy srednicach wigkszych nalezy stosowac drut
o $rednicy 1,5 mm.

5.4. Zasady zbrojenia elementow

Zbrojenie konstrukcji zelbetowych mozna ogdlnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gtdwnym) i uzupetniajace. Gdzie
zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajace stosowane
jest jako technologiczne.

5.4.2. Zbrojenie piyt
Srednica pretéw stosowanych do zbrojenia ptyt powinna by¢ nie mniejsza niz 4,5 mm. W przypadku siatek
zgrzewanych dopuszcza si¢ stosowanie drutéw o $rednicy 3 mm. Do podpory nalezy doprowadzi¢ bez odgig¢ nie
mniej niz 1/3 dolnych pretéw potrzebnych w przesle i nie mnie niz 3 prety na 1 m szerokosci przekroju.
Jezeli na podporze nie wystepuja warunki zapewniajace swobode obrotu przekroju, nalezy zastosowa¢ odpowiednie
zbrojenie gorne.
Prety rozdzielcze powinny mie¢ rozstaw nie wigkszy niz 300 mm oraz taczna no$nosé¢ nie mniejsza niz:
* 1/10 nosnosci zbrojenia gtéwnego przy obciazeniu rGwnomiernie roztozonym,
* 1/4 nosnosci zbrojenia gtéwnego przy obciazeniu rGwnomiernie roztozonym i obciazeniu sitami skupionymi w
przypadku,
gdy momenty zginajace wywolane obcigzeniami skupionymi sa nie wicksze niz 50%, momentoéw catkowitych. W
przeciwnym przypadku zbrojenie prostopadie do zbrojenia gtéwnego nalezy odpowiednio obliczyé. W przypadku
otwordw wystepujacych w polu ptyty, obrzeza otworéw powinny by¢ dodatkowo zbrojone. Jezeli wymiary otworu
nie przekraczaja 1/4 obliczeniowej rozpictosci ptyty, zas obliczeniowe obcigzenie ptyty ponad cigzar wiasny jest nie
wicksze niz 10 kN/m2, przekr6j zbrojenia obrzeznego powinien byé nie mniejszy niz przekr6j zbrojenia
przypadajacego na szerokos¢ otworu. W przeciwnym przypadku wzmochienie plyty przy otworze nalezy
zaprojektowa¢ w postaci wymiandw. Przy przyjeciu wymiandw jako belek ukrytych w grubosci ptyty, ich szerokosé
nie moze przekracza¢ 4 grubosci ptyty.
W plycie ze zbrojeniem gtéwnym utozonym réwnolegle do podpory, ktora stanowi belka lub $ciana, nalezy
zastosowac¢ dodatkowe zbrojenie goérne, prostopadie do tej podpory, o nosnosci nie mniejszej niz 1/3 nosnosci
zbrojenia gtéwnego piyty i nie mniejszej niz 40 kKN/m dtugosci podciagu. Zbrojenie to powinno by¢é wpuszczone w
plyte na dtugosé nie mniejsza niz 1/4 obliczeniowej rozpigtosci ptyty po kazdej stronie podpory, liczac od jej krawedzi
(rysunek 3). Jednoczesnie zbrojenie gtdwne ptyty w pasmie o szerokosci rownej 1/4 obliczeniowej

dodatkowe zbrojenie géme

p V4 le y M4le
7 7

zbrojenie plyty
zredukowane do polowy

Rysunek 3 - Potaczenie ptyty z podciggiem

5.5. Zasady BHP

Stoty warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami z umocowanymi od strony nawietrznej
ostonami. Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatka o wysokosci 1m, o oczkach max 20mm. Podczas
ciecia preta nozycami nalezy pret oprze¢ obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretow o
srednicy wigkszej niz 20mm jest zabronione. Przy mechanicznym cigciu pretow nie wolno chwytaé reka pretow w
odlegtosci mniejszej, niz 50cm od nozyc tnacych. Prety o srednicy wigkszej, niz 20mm moga by¢ gicte tylko
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mechanicznie. Zaktadanie pretow na mechanicznej gietarce dopuszczane jest tylko przy unieruchomionej tarczy
gietarki.

Zabronione jest przebywanie pracownikdw na terenie ogrodzonym wzdhuz wyciaganego preta w czasie prostowania
zbrojenia Sktadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

6.2.1. Kontrola zbrojenia obejmuje:

- ogledziny

- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowiazujacymi przepisami

- badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem

- badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Dostarczong na budowe parti¢ stali nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma
zaswiadczenia o jakosci stali, nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych lub gdy stal peka przy gigciu.

Kontrola jakosci Rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja Projektowg oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

6.2.2. Tolerancje cigcia, giecia i montazu zbrojenia
Tolerancje ciecia, giecia i montazu zbrojenia powinny spetnia¢ wymagania podane ponizej:

Parametr Zakres tolerancji Dopuszczalna
ndehvilea

Dlugos¢ po przycigeiu (L-dlugos¢ preta wg Dokumentacjijdla L<6,0 m dla|+20 mm £30 mm
Projektowej) L>6,0m
Miejsce odgiccia (w stosunku do wymagan Dokumentacji|dla <0,5 m(+ 10 mm + 15 mm +
Projektowej) dla0,5m<L<1,5mdla|20 mm

L>1,5m
Utozenie pretdw: (w stosunku do wymagan Dokumentacji <5mm

Projektowe) a) otulina zbrojenia - zmniejszenie wymiaru

b) otulina zbrojenia - zwigkszenie wymiaru w zaleznosci od|dla h<0,5m +5 mm - + 10mm +
catkowitej grubosci elementu (h) dla0,5m<h<1,5m |15 mm +20 mm
dlah>1,5m
c) odlegtos$¢ pomigdzy sasiednimi réwnolegtymi pretami a<0,05 m{+5 mm + 10 mm + 20
0,05<a<020 m|{mm £30 mm
0,20<a<0,40 m
a>0,40m
d) odchylenia utozenia pretdw zbrojenia w stosunku do wymiaréw|b<0,25 m(+ 10 mm + 15 mm
elementu (b- catkowita grubos¢ lub szerokos¢ elementu) 0,25<a<0,50 m({£20 mm £30 mm
0,50<a<1,50m
b>1,5m

6.2.3. Kontrola jakosci robét zbrojarskich

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegto
uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas ukladania i zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia
w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéw betonem, stosowaé nalezy réznego rodzaju wktadki
i podkiadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych).
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Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wiazatkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe
przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy i gotowe umieszcza si¢ w deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego
zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza si¢ wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubosc¢
otuliny), rozstaw strzemion, potozenie zigczy, dtugos¢ zakotwienia itp. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu
zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy ponizej. Odbior zbrojenia i zezwolenie na betonowanie
nalezy odnotowac w dzienniku budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia:

Od wymiarow siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych +10 mm
a) dtugos¢ elementu +5 mm £10 mm
b) szerokos¢ (wysokosc) elementu

— przy wymiarze do1m
— wymiarze powyzej 1m

W rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion +10 mm

a) przy @ <20 mm +0,50

b) przy @ > 20 mm

W potozeniu odgie¢ pretow +20

W grubosci warstwy otulajacej +10 mm

W potozeniu potaczen (stykdw) pretow +25 mm
7. OBMIAR ROBOT

1.0gdIne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne".

2.Jednostka obmiaru jest:

Jednostka obmiarows jest 1 kg (kilogram).

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczna ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia tj. taczng diugosé pretow
poszczegolnych $rednic pomnozona odpowiednio przez ich mase jednostkowa kg/m. Nie dolicza sie stali uzytej na
zaklady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwickszonej
ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w
Dokumentacji Wykonawczej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”
Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
a) sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
b) sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,
c) sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215,
d) préba rozciggania wg PN-EN 10002-1 + AC 1:1998,
€) préba zginania na zimno wg PN-H-04408.
f)  kontrole usytuowania zwodo6w instalacji odgromowej w poszczeg6lnych elementach .
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobra¢ z réznych miejsc
kregu. Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano w niniejszej ST.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:
dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno przekracza¢ 3%,
liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie,
réznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm,
réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Og6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne". Ptatnosci za wykonang i odebrana
instalacje nalezy przyjmowacé na podstawie obmiaru i oceny jakosci rob6t

9.1 Cena jednostki obmiarowej obejmuje
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 kilogram. Cena jednostkowa obejmuje:
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zakup i dostarczenie materiatow,

oczyszczenie i wyprostowanie pretdw zbrojeniowych,

wygiecie, przycinanie pretow,

taczenie spawane ,na styk" lub ,na zaktad" oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w
deskowaniu zgodnie z Dokumentacja Wykonawczg i niniejsza Specyfikacja,

oczyszczenie terenu robot

w cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbednych do
whbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich rozbiérkg oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg
niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejsza ST przewidzianych w Dokumentacji
Wykonawczej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobdw stalowych

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

m  PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

PN-83/H-84017 Stal niskostopowa trudno rdzewiejaca. Gatunki (zmiany: Bl 11/84, Bl 1/90, Bl 10/91 oraz PN-83/H-
84017 Zmiana 4)

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, Bl 3/90, Bl 10/91, Bl
5/92, Bl 4/93)

PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna og6lnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: Bl 9-10/90, Bl 10/91,
Bl 4/94)

PN-EN-10088-1:1998 Stal odporna na korozje. Gatunki

PN-EN-10088-3:1999 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy pétwyrobow, pretow, walcowki i
ksztattownikow 0golnego przeznaczenia

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie

PN-1SO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-1SO-6935-
2/AKk:1998/Apl:1999)

PN-82/H-93215 Walcdwki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i Bl 8/92)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-03
ROBOTY BETONOWE
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L. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zelbetowych i betonowych.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdélne dotyczace wykonania i odbioru Rob6t, ktore
zostang zrealizowane w ramach zadania Przebudowy Przedszkola Miejskiego nr 1 polegajacej na wbudowaniu dzwigu
osobowego przystosowanego dla 0séb niepetnosprawnych w zakresie robot zelbetowych i betonowych.

1.3.  Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robot zelbetowych i betonowych.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
Robot zwigzanych z:

betonowaniem nadprozy, uzupetnienie stropow.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowana Rb (np. Beton klasy B30 przy Rt,G =
30 MPa).

Stopien mrozoodpornosé - symbol literowo-liczbowy (np. FSO) klasyfikujacy beton pod wzglgdem jego
odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania
prébek betonowych.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng zwigkszona wartos¢ cisnienia wody
w MPa, dziatajacego na prébki betonowe.

Klasy ekspozycji - symbol literowo-liczbowy (np. xA2) okreslaja zagrozenia oddziatywaniem srodowiska
na element konstrukcji wg PN-EN 206-1

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00
»Wymagania ogolne”.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne". Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatéw

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw odpowiadajacym odpowiednim
normom. Zbrojenie powinno odpowiada¢ warunkom zgodnym z ST-02. ROBOTY ZBROJARSKIE. Elementy
stalowe do mocowania marek zakotwione w betonie winny spetni¢ wymogi projektowe.

2.2. Wymagania szczeg6towe dla materiatow

Cement - Nalezy stosowa¢ cement hutniczy CEM I11/A 32.5, ktéry musi odpowiada¢ PRPN-B-19-701 lub PRPN-B-
19-705 Kruszywo - Kruszywo uzyte do betonu nie moze zawiera¢ wigcej niz: /max % wagowo/

** czedcei gliniastych, organicznych - 0,30

** elementdw, ktdrych dtugosc jest 5 razy wigksza niz $rednia grubos¢ 18 Woda - Woda uzyta do betonu musi by¢
czysta, a w szczegdlnosci wolna od olejéw, alkaloidow, soli, organicznych czesci itp. Stal zbrojeniowa - Stal
zbrojeniowa musi odpowiada¢ PN-B-03264:2002 zgodnie z klasami podanymi w projekcie. Wykonanie siatek
zgrzewanych musi by¢ zgodne z odpowiednim swiadectwem stosowania tych siatek w budownictwie.

Dodatki do betonu - Dodatki do betonu beda stosowane zgodnie z instrukcja ich uzycia i zaaprobowane przez
Inspektora Nadzoru inwestorskiego.

Klasy betonu stosuje si¢ odpowiednio:

B-15 -jako beton podktadowy

B-30 W8 -jako beton konstrukcyjny
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Kontrola jakosci betonu musi by¢ wykonywana dla kazdych 50m3 wbudowanego betonu. Prébki powinny by¢
pobierane w miejscu roztadunku betonu, a testy wykonywane zgodnie z PN-88/B-06250.

2.2.1. Mieszanka betonowa

Mieszanka betonowa winna by¢ modyfikowana plastyfikatorami i dostosowana na podstawie odrebnego projektu do
wymogow konstrukcji budynku. Ustalona receptura mieszanki betonowej winna by¢ przechowywana przez
wykonawce robot i dotgczona do dokumentacji powykonawczej obiektu. Wszelkie zmiany dokonywane przez
laboratorium w ostatniej recepturze powinny by¢ odnotowywane w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania. W
okresie przygotowywania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy prowadzi¢ dziennik
zmian atmosferycznych. Mieszanka betonowa winna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

2.2.2.  Skfadniki mieszanki betonowej
Beton zwykty uzyskuje si¢ z mieszanki betonowej, w ktorej sktad wchodza: kruszywo mineralne o frakcjach
piaskowych (do 2 mm) i grubszych, cement, woda oraz ewentualnie dodatki mineralne (udziat w mieszance
przekraczajacy 5% masy cementu) i domieszki chemiczne (udziat do 5% masy cementu).
Kruszywo mineralne moze by¢ naturalne (kruszywo w stanie naturalnym) lub tamane. Rozrdznia si¢ trzy podstawowe
grupy asortymentowe tego kruszywa:
- piasek, piasek famany (ziarna o $rednicy0-2 mm),
- ZWir, grys, grys z otoczak6w (ziarna o srednicy od 2 mm do dmax, przy czym dmax = 16; 31,5 lub 63 mm),
- mieszanke kruszywa naturalnego sortowana, kruszywa tamanego i z otoczakow.
W zaleznosci od uziarnienia kruszywo dzieli si¢ na trzy rodzaje: drobne o ziarnach do 4 mm, grube o ziarnach 4 do
63 mm i bardzo grube o ziarnach 63 do 250 mm. Ze wzgledu na cechy jakosciowe kruszywo dzieli si¢ na: —odmiany
I'i 11, zaleznie od zawartosci grudek gliny w kruszywach famanych ze skat weglanowych i/lub nasiakliwosci w grysach
ze skat magmowych i metamorficznych,
- gatunki 1i 2, zaleznie od zawartosci poszczeg6lnych frakcji w kruszywie,
- marki 10, 20, 30, 50, zaleznie od przydatnosci do odpowiedniej klasy betonu.
Cechy fizyczne poszczeg6lnych asortymentéw i marek kruszyw do betondéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-86/B-06712.W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zaleca
sie stosowanie kruszywa marki nie nizszej niz 20.
Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250. Przy ustalaniu proporcji
kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialnos¢ mieszanki betonowej. Ta urabialnosé
powinna by¢ dostosowana do warunkdéw formowania, ktore sa okreslane przez:
ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilos¢ zbrojenia,
zaktadang gtadkos$¢ i wyglad powierzchni betonu,
sposoby ukfadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie,
mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).
Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na doborze odpowiedniej ilosci
zaprawy i tacznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono w tabeli ponizej wg PN-88/B-
06250) oraz konsystencji.

Rodzaje wyrobdw element6w lub konstrukcji Zalecana ilos¢ zaprawy|Najmniejsza suma objgtosci
wdm3 na 1 m3 mieszanki|absolutnych cementu i ziarn
betonowe;j kruszywa ponizej 0,125 mm w
dm3
na 1m3 mieszanki betonowej
Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne 0[400-450 70

najmniejszym wymiarze przekroju wigkszym niz
500 mm i kruszywie do 63 mm

Sprezone, zelbetowe i betonowe wyroby, elementy|450-550 80
i konstrukcje o najmniejszym wymiarze przekroju
wigkszym niz 60 mm i kruszywie do 31,5 mm

Sprezone, zelbetowe i betonowe wyroby, elementy|500-550 95
i konstrukcje o najmniejszym wymiarze przekroju
wigkszym niz 60 mm i kruszywie do 16 mm

PU-P ,EDA-ART” Edyta Suchorowska, skr. pocztowa 013, 72-320 Trzebiatéw, tel.:530-610-975
33/105



Specyfikacja techniczna wykonania odbioru robét budowlanych

Konsystencje¢ mieszanki betonowej sprawdza si¢ metoda Ve-Be lub metoda stozka opadowego. Betony o konsystenciji
potciektej i cieklej zaleca si¢ uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek uplastyczniajacych lub uptynniajacych.
Wymagane wskazniki konsystencji mieszanek betonowych, zalezne od metod badan, podano w tabeli ponizej (wg
PN-88/B-06250)

Konsystencja i  jej|Sposoby zageszczania i warunki formowania|Wskaznik wg metody:
symbol (ksztatt przekroju, ilos¢ zbrojenia) Ve-Be, s Stozka

opadowego,
Wilgotna K-1 Mieszanki  wibrowane (powyzej 100Hz) i|3=28 -

wibroprasowane, przekroje proste, rzadko zbrojone

Gestoplastyczna K-2 [ Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie, przekroje(27 - 14 -
proste, rzadko zbrojone

Plastyczna K-3 Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane,[13 — 7 (metoda|2-5
przekroje proste, normalnie zbrojone (okoto 1-|zalecana)
2,5%) lub mieszanki wibrowane, przekroje ztozne,
rzadko zbrojone

Pdtciekta K-4 Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane,|<6 6-11(metoda
przekroje zlozone, gesto zbrojone lub recznie zalecana)
sztychowane, proste przekroje, normalnie zbrojone

Ciekta K-5 Mieszanki recznie sztychowane - 12-15

Trzeba doda¢, ze ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odlegtosci w swietle migdzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.
Do wykonania mieszanek betonowych stosuje si¢ cementy hutnicze CEM 111/A 32.5.
Szczegodtowe informacje dotyczace cementu powszechnego uzytku sg zawarte w instrukcji ITB nr 356/98.
Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie powinna zawieraé
sktadnikéw wptywajacych niekorzystnie na wiazanie i twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy
przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie. Ogdlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna (oprécz wod mineralnych) nadaje
sie¢ do mieszanek betonowych. Wymagania og6lne dotyczace wody do mieszanek betonowych i zapraw (wg PN-88/B-

-32250) podano w tabeli ponizej
Barwa Powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowej
Zapach Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego
Zawiesina Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny
pH 3=4

2.3. Skladowanie materiatow
Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed whudowaniem z wyspecjalizowanej wytworni.

5. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

3.2. Sprzet do wykonania rob6t zelbetowych

Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomoca pomp. Przekr6j przewoddw powinien byé
dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do przygotowania mieszanki.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy urzadzen mechanicznych. Wibratory powinny by¢
dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanego elementu.
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6. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

4.1. Transport materiatlow

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj przewozona taczkami. Przew6z w
poziomie odbywa si¢ po utozonych deskach. Wigksze ilosci mieszanki przewozi si¢ wdzkami dwukotowymi, tzw.
japonkami. Mieszanke betonowa mozna podawa¢ za pomoca pomp do mieszanki betonowej, wykorzystujac rurociag
sktadajacy si¢ z prostych odcinkdw diugosci od 0,5 do 3 m i kolan o r6znym kacie nachylenia. Pompy z rurociagami
sa zazwyczaj umieszczane na samochodach lub przyczepach samochodowych. Mieszanke betonows za pomoca
pompy mozna podawac na znaczne odlegtosci w poziomie i w pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierze si¢ pod
uwage sume dtugosci poziomych i pionowych odcinkéw podawania mieszanki oraz liczbe zataman rurociagdw i katy
nachylenia kolan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania Robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”.

5.2.  Szczegdtowe zasady wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie betonowania
Przed przystapieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania rob6t poprzedzajacych betonowanie,
a w szczegdlnosci:
- wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnief i pomostow

wykonanie zbrojenia

przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

wykonanie robdét zanikajacych

prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodnos¢ mocowan elementdw kotwiacych zbrojenie i deskowanie

gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania
Deskowanle i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, ptatkdw rdzy.
Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona srodkiem uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania.

5.2.2. Betonowanie

Wysokos¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢ wigksza, niz 1,5m
a 0 kompensacji ciektej 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowa¢ deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje
utrata prawidtowego ksztattu konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna
by¢ niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierna utrata wody. Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy
zabezpieczy¢ mieszanke przed woda opadows. Przebieg ukltadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢
rejestrowany w dzienniku rob6t. Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wiasciwg pielggnacje betonu.

5.2.3.  Uk/adanie mieszanki betonowej

Beton bedzie uktadany warstwami poziomymi nie przekraczajacymi 30 cm, w spos6b zapobiegajacy rozwarstwieniu
si¢ mieszanki betonowej i zabezpieczajacy szalunki oraz zbrojenie przed przesunigciem . Przerwa pomiedzy
wytworzeniem betonu a jego utozeniem nie powinna przekracza¢ 30 minut . Utozony beton nalezy wibrowac
mechanicznie.

Mieszanke betonowsg uktada si¢ po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementéw. Sktad mieszanki
powinien by¢ zgodny z opracowana recepta robocza. Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za
pomocg odpowiednich urzadzen mechanicznych: wibratorébw wglebnych, powierzchniowych, przyczepnych,
pretowych.

Zageszczanie reczne (za pomoca sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem
drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i pdtciektej lub
gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje si¢ zaczynem cementowym,
wibrowanie mozna zakonczy¢. Mieszanek p6tptynnych i ciektych nie trzeba wibrowac.

Cienkie elementy pionowe grubosci do 25 cm, zageszcza si¢ wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. do
jarzma deskowania stupa badz stezen deskowania $cian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa. Zasigg wibracji wynosi
od 100 do 150 cm. Cienkie elementy poziome zageszcza si¢ wibratorem powierzchniowym, ktory przesuwa si¢ po
powierzchni elementu. Wibrator prowadzi si¢ tak, aby zachodzit 10 cm na pasmo zawibrowane uprzednio.
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Takie elementy jak podtogi betonowe wyrdéwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi. Mieszanke betonowg mozna
tez zageszczaé przez odpowietrzanie, stosujac odpowiednie ptyty odpowietrzajace.

5.24. Kontrolai pielegnacja swiezych betonéw

Pielggnacja betonu

Powierzchnia §wiezo utozonego betonu musi by¢ chroniona przed stoncem i suchymi wiatrami, a ponadto polewana
woda. Inspektor nadzoru inwestorskiego moze wyrazi¢ zgode na stosowanie srodkdéw chemicznych
zabezpieczajacych mieszanke betonowsg przed utratg wody w czasie wigzania cementu. Czas i sposéb pielegnacji musi
by¢ zaaprobowany przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

5.2.5. Pieleggnacja i dojrzewanie betonu.
W okresie pielegnacji betonu nalezy:
chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych, a
szczegOlnie wiatru i promieni stonecznych (a w okresie zimowym -mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w
dostosowaniu do pory roku.
utrzymywaé utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej 7 dni przy stosowaniu cementoéw
portlandzkich i 14 dni w przypadku stosowania cementow hutniczych.
Polewa¢ woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac po 24 godzinach od chwili jego utozenia:
przy temperaturze +15 C i wyzej beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co
najmniej jeden raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobg.
przy temperaturze ponizej +5 C betonu nie nalezy polewaé.
Duze powierzchnie betonu moga byé powlekane srodkami btonotwoérczymi zabezpieczajacymi przed parowaniem
wody.

5.2.6. Deskowania i rusztowania

Szalowanie

Lokalizacja osi konstrukcyjnych oraz gtéwnych elementéw Kkonstrukcji obiektu powinna by¢ wytyczona przez
pracownikow obstugi geodezyjnej budowy. Szalunki musza by¢ wykonane tak, aby elementy betonowe miaty
wymiary i potozenie zgodne z rysunkami konstrukcyjnymi. Odchyiki w wymiarach i usytuowaniu elementéw
konstrukcyjnych nie moga przekracza¢ wartosci podanych w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t
Budowlano — Montazowych. Tom 1.

Deskowania i zwiazane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ wymiardw konstrukcji
podczas uktadania zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu, a wiec w catym okresie ich eksploatacji. Deskowania
powinny by¢ szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki betonowej. Zaleca sie, aby
szerokos¢ desek przylegajacych bezposrednio do betonu nie byta wigksza niz 150 mm, z wyjatkiem dna form, gdzie
moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szerokosci.

Prawidtowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich uzytkowaniem (dokona¢ odbioru).
Sprawdzenie to i dopuszczenie do uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

5.3. Rozszalowanie

Usuwanie deskowan powinno odbywac¢ si¢ pod scistym nadzorem technicznym.
Usuwanie deskowan zabetonowanych stropéw budynkéw wielokondygnacyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy
zachowaniu nastepujacych zasad:
-usuniecie podpor deskowania stropu znajdujacego si¢ bezposrednio pod betonowanym stropem jest
niedopuszczalne.
-podpory deskowania nastgpnego, nizej potozonego stropu moga by¢ usuniete tylko czesciowo, gdyz pod
wszystkimi belkami i podciagami o rozpictosci 4 m i wickszej powinny by¢ pozostawione stojaki w
odlegtosci nie wigkszej niz 3 m.
-catkowite usunigcie deskowan stropéw lezacych nizej moze nastapi¢ pod warunkiem osiagnigcia przez
beton tych stropéw za tozonej w projekcie wytrzymatosci.
Usunle;me nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez beton:
dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim — 15 MPa w stropach i 2 MPa
w §cianach.
dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych temperatur — 17.5 MPa w
stropach i 10 MPa w $cianach.
dla belek i podciggéw o rozpigtosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymatosci betonu, a dla konstrukcji
nosnych o rozpigtosci powyzej 6.00 m - 100% projektowanej wytrzymatosci.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

6.2.  Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Jakos¢ powierzchni betonowej.
Powierzchnia betonowa musi by¢ gladka bez "rakdw". Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na powierzchnie betondw
przewidziane do bezposredniego malowania.
Prace wykonczeniowe.
Wszystkie uszkodzenia powierzchni betonowej musza by¢ naprawiane natychmiast po rozszalowaniu w uzgodnieniu
z Inspektorem nadzoru inwestorskiego. W elementach zelbetowych takich jak tarcze, belki, niedopuszczalne jest
jakiekolwiek inne niz oznaczone w projekcie bruzdowanie wiercenie lub inne naruszanie przekroju konstrukcyjnego
elementu bez zgody Konstruktora.
Podczas rob6t betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczna kontrolg:
- jakosci sktadnikow betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania

dozowania sktadnikow mieszanki betonowej

jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zaggszczania

cech wytrzymatosciowych betonu

prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czg¢sciowego lub catkowitego

obcigzenia konstrukcji.
Kontrola wytrzymatosci betonu na sciskanie powinna by¢ przeprowadzana na probkach pobranych przy danym
stanowisku betonowania. Liczba prébek nie powinna by¢ mniejsza, niz: 1 probka na 50m3 betonu, 3 prébki na dobg
oraz 6 probek na parti¢ betonu.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne".

Jednostka obmiaru jest:
[m3]-(metr szescienny) wbudowanego betonu na podstawie Dokumentacji Wykonawczej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robot
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior koncowy konstrukcji

Podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

b) dziennik budowy,

c) protokoty stwierdzajace uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacji,

d) wyniki badan kontrolnych betonu,

e) protokoty z odbioru rob6t zanikajacych (np. fundamentow, zbrojenia elementédw konstrukcji),

f) inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majace wptyw na
udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawa Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych rob6t obejmuje oceng:

a) prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

b) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw, np. szczelin dylatacyjnych
C) jakosci betonu pod wzglgdem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np.
raki, rysy);

taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wigksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu,
aw konstrukcjach cienkosciennych nie wigksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowa¢ wigcej niz 5% przekroju
danego elementu; zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstonigte.

Dopuszczalne odchytki od wymiardw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych podano w tabeli ponizej.
Tablica 9.9. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych

Odchylenia Dopuszczalna odchytka, mm
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Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego
pochylenia

a) na 1 m wysokosci

b) na cata wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach

c) w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz stupéw
podtrzymujacych stropy monolityczne

d)w scianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu §lizgowym lub
przestawnym

5
20

15
1/500 wysokosci obiektu
budowlanego, lecz nie wigcej 30 mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu
a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku
b) na catg ptaszczyzng

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu tatg
dtugosci 2 m z wyjatkiem powierzchni podporowych

a) powierzchni bocznych i spodnich +4
b) powierzchni gornych +8
Odchylenia w dtugosci lub rozpigtosci elementéw +20
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +8
Odchylenia w rzgdnych powierzchni innych elementdw 5

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Og6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne™. Ptatnosci za wykonang i odebrana
instalacje nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot.

9.1. Cena jednostki obmiarowej dla robét betonowych

Platnos$¢ za 1 m3 (metr szescienny) betonu nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci wykonanych

robét. Cena jednostkowa obejmuje:
- opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki betonoweyj,

dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji - opracowanie projektu deskowan i rusztowan,

wykonanie deskowan, rusztowan,

przygotowanie, transport i utozenie mieszanki z odpowiednim zageszczeniem i pielggnacja,
wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych Dokumentacjg Projektowsg otwordéw jak rowniez

whbetonowanie potrzebnych zakotwien, marek itp.,
rozbiorke deskowan, rusztowan,
wykonanie wszystkich badan przewidzianych w Specyfikacji,

oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie bedacych wiasnoscia Wykonawcy materiatdw rozbidrkowych.

Wykonanie zbrojenia ptatne jest oddzielnie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Stosowanie cementu powszechnego uzytku wg PN-B-19701:1997 w budownictwie. Instrukcja ITB nr

356/98. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1998.

PN-ENV-206-1 Beton, wtasciwosci, produkcja, uktadanie i kryteria zgodnosci*)
PN-88/B-06250 Beton zwykty (zmiany: 1 - Bl 9/89 poz. 78; 2 - Bl 12/90 poz. 95; 3 - Bl 10/91 poz. 67)**)

PN-88/6738-07 Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne

PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu zaprawy i zaczynu. Definicje i wymaga

PN-80/M-47340-02 Betonownie. Ogélne wymagania i badania

PN-76/M-47361-01 Wibratory do zageszczania betondw. Wibratory pograzalne. Parametry podstawowe
PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Deskowania uniwersalne. Terminologia,

podziat i gtéwne elementy skiadowe

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne parametry.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-04
ROBOTY MUROWE
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L. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét murowych scian.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdélne dotyczace wykonania i odbioru Rob6t, ktore
zostang zrealizowane w ramach zadania Przebudowy Przedszkola Miejskiego nr 1 polegajacej na wbudowaniu dzwigu
osobowego przystosowanego dla oséb niepetnosprawnych w zakresie robdt murowych uzupelniania scian
konstrukcyjnych i dziatowych.

1.3.  Zakres Robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu rob6t murowych écian
konstrukcyjnych i dziatowych. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie Rob6t zwigzanych z:

Budowsa $cian i $cianek dziatowych.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Element murowy - jest to drobno- lub sredniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do recznego
wznoszenia konstrukcji murowych.

Zaprawa murarska - jest to zaprawa budowlana przeznaczona do stosowania w konstrukcjach
budowlanych do spajania elementéw murowych.

Wyroby pomocnicze - sg to réznego rodzaju wyroby metalowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w
konstrukcjach murowych jako elementy uzupetiajace, tj. kotwy, tgczniki, wsporniki, nadproza,
wzmocnienia spoin.

Warstwa konstrukcyjna - czg$¢ §ciany oparta na fundamencie, przenoszaca obciazenia wtasne muru,
obcigzenia od stropow, od zabudowy otworéw i mocowanych elementow instalacyjnych i wyposazenia,
Warstwa izolacyjna - natozona na warstwe konstrukcyjna i trwale z nig potaczona powtoka lub warstwa
materiatu, ktérego zadaszeniem jest przede wszystkim nadanie wtasnosci izolacyjnych murowi,
Kotwienie - mocowanie warstwy izolacyjnej, lub elementdw instalacji i wyposazenia w warstwie nosnej.
Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST
00.01.00 ,,Wymagania ogdlne”

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne". Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatéw

Elementy murowe

Rozroznia sie kategorie | i kategorie 11 elementéw murowych.

Do kategorii | zalicza si¢ elementy murowe, ktdrych producent deklaruje, ze w zaktadzie stosowana jest kontrola
jakosci, ktorej wyniki stwierdzaja, ze prawdopodobienstwo wystapienia $redniej wytrzymatosci na $ciskanie
mniejszej od wytrzymatosci zadeklarowanej jest nie wigksze niz 5%.

Do kategorii |l zalicza si¢ elementy murowe, ktdrych producent deklaruje ich wytrzymatosé srednia, a pozostate
wymagania kategorii | nie sg spetnione.

Wiasciwosci elementéw murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w polskich normach
przedmiotowych lub aprobatach technicznych.

Klasy elementéw oraz ich wiasciwosci nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia konstrukcji,
przewidywanych wartosci obciazen dziatajacych na konstrukcje oraz warunkéw srodowiskowych.

2.2.  Wymagania szczeg6towe dla materiatow

2.2.1. Sciany z bloczkow silikatowych.

Wyroby te otrzymuje si¢ z mieszaniny piasku i wapna formowanej pod odpowiednio duzym cisnieniem w
podwyzszonej temperaturze. Wyroby silikatowe, nazywane réwniez wapienno--piaskowymi, obejmuja catg game
cegiet, bloczkdw i elementéw przeznaczonych do stosowania w murach i obiektach matej architektury; sa uzywane
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w $rodowisku powietrznosuchym. Odznaczaja si¢ niska izolacyjnoscia cieplng i sa wrazliwe na dziatanie wody i
kwasow. Sciany z bloczkéw wapienno-piaskowych silikatowych, grubosé — 12 i 18 cm

Cegly, bloki i elementy wielkowymiarowe silikatowe scienne zwykle przeznaczone do wykonywania konstrukcji
murowych powinny spetnia¢ wymagania PN-B-12066:1998 z poprawkami zawartymi w PN-B-12066:
1998/Az1:1999, PN-B-12066:1998/Az2:2000 i PN-B-12066:1998/Az3:2001.

W tablicy 1 zestawiono gtdwne wymagania dotyczace wyrobow silikatowych. Cegty silikatowe mozna stosowaé
zamienne z cegtami ceramicznymi, a bloczki drgzone zamiast pustakow ceramicznych. Tablica 1 Specyfikacja cegiet,
blokdw i elementéw wielkowymiarowych silikatowych wg PN-B--12066:1998 (z poprawkami)

Grupa A - do murowania na zwykte spoiny
B - do murowania na cienkie spoiny
C - do murowania na suchy styk ze spoinami poziomymi zwyktymi
D - do murowania na suchy styk ze spoinami poziomymi pocienionymi
E - do murowania na piéro i wpust ze spoinami poziomymi zwyktymi
F - do murowania na pidro i wpust ze spoinami poziomymi cienkimi
Rodzaj M - odporne na dziatanie mrozu (do $cian zewngtrznych) N - nieodporne na dziatanie
mrozu (do $cian wewnetrznych)
Typy P - petne bez otworéw lub z drazeniami do 10%, D - dragzone z otworami od 10 do 60%
Klasy 5; 7,5; 10; 15; 20; 25; 35; 45; 60
Sortymenty w zaleznosci od gestos¢ objetosciowej rozroznia si¢ sortymenty: 1,0; 1,2; 1,4; 1,6; 1,8;
2,0; 2,2
Wymiary nominalne, mm norma nie podaje wymiaréw nominalnych
Rodzaj grupa dtugos¢ szerokos¢ wysokos¢
wymiarow
Wymiary 250, 300, 400, 500,|50, 65, 80, 90, 100, 120,(50, 65, 104, 138, 220, 300, 500,

tradycyjne, mm 600, 750, 800, 1000 |150, 180, 200, 250, 300,400 (750,900, 1000

AB 288, 388, 488, 588,|88, 138, 188, 238, 288, 388 (104, 138, 188, 220, 288, 388,
688, 788, 888, 988 488, 588, 688, 788, 888

Wymiary 96, 146, 196, 246, 296, 396 {108, 146, 196, 220, 296, 396,
496, 596, 696, 796, 896

modularne,mm |C, E D, F|296, 396, 496, 596,|88, 138, 188, 238, 288, 388 |104, 138, 188, 220, 288, 388,

488, 588, 688, 788, 888

108, 146, 196, 220, 296, 396,
496, 596, 696, 796, 896

696, 796, 896, 996

96, 146, 196, 246, 296, 396

Cegtla dtugos¢ do 250 mm, szerokos¢ do 120 mm, wysokosé¢ do 220 mm przy wymiarach tradycyjnych
oraz dtugos¢ do 300 mm, szerokos¢ do 100 mm i wysokos¢ do 220 mm przy wymiarach
modularnych.

Blok dtugos¢ do 500 mm, wysokos¢ do 300 mm

Element wyréb wielkowymiarowy; diugos¢ wigksza lub réwna 500 mm, wysokos¢ wigksza lub réwna

300 mm

Dopuszczalne odchytki wymiarowe, mm

Wymiar odchytki wymiaréw elementdéw|odchytki wymiaréw elementoéw do cienkich spoin
do zwyktych spoin

do 150 12 11

od 151 do 300 |+3 12

od 301 do 500 |+4

od 501 do 750 |+5
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od 751 do 1000|+6 |

Nasigkliwosé wyroby klasy 5 7,5 - nie okresla si¢

wyroby wyzszych Kklas - do 16 %

wyroby rodzaju N - nie sprawdza si¢

wyroby rodzaju M - 25 cykli zamrazania i rozmrazania

2.2.2. Zaprawy do murowania:

Rozroznia si¢ zaprawy produkowane fabrycznie oraz zaprawy produkowane na budowie. Stosowanie zapraw
produkowanych fabrycznie oraz zapraw produkowanych na budowie (dla ktérych kontroluje si¢ dozowanie
sktadnikéw i wytrzymatos¢ zaprawy) upowaznia do zakwalifikowania wykonania rob6t do kategorii A (przy
spetnieniu pozostatych wymogow zgodnie z PN-B-03002: 1999). Stosowanie zapraw produkowanych na budowie,
dla ktérych ustala si¢ marke zaprawy tylko na podstawie jej orientacyjnego sktadu objetosciowego, kwalifikuje
wykonanie robét do kategorii B.

Przyporzadkowanie zaprawy o danej wytrzymatosci sredniej do odpowiedniej klasy zaprawy powinno by¢ zgodne z
zakresem zmian wytrzymatosci zaprawy podanym w tablicy 2.

Zaprawy murarskie do cienkich spoin sa przeznaczone do taczenia elementéw murowych na cienkie spoiny grubosci
od 1 do 3 mm. Zaprawg otrzymuje si¢ w wyniku wymieszania z woda na placu budowy fabrycznie zaprojektowanej
i przygotowanej mieszanki suchej. Mieszanka taka sktada si¢ ze spoiwa mineralnego (cementu lub z cementu i
wapna), spoiw polimerowych, drobnoziarnistych wypetniaczy mineralnych (piasku) o uziarnieniu do 1,0 mm oraz z
dodatkéw i domieszek technologicznych. Mieszanka sucha poza cementem moze zawiera¢ réwniez sSpoiwo wapienne.
Najczesciej sa stosowane domieszki uplastyczniajace i zwigkszajace przyczepnos¢ zaprawy do podioza.

Zaprawa moze by¢ stosowana do recznego faczenia elementéw murowych, pustakow i bloczkdw, wedtug zasad
okreslonych w PN-B-03002:1999. Wigkszos¢ zapraw jest przeznaczona do murowania scian wewnetrznych w
pomieszczeniach w srodowisku powietrznosuchym oraz do wznoszenia muréw zewnetrznych, nadziemnych
otynkowanych lub w inny sposéb zabezpieczonych przed bezposrednim oddziatywaniem wody opadowej i mrozu.
Rozroznia si¢ zaprawy do muréw z elementdw ceramicznych, silikatowych, z betonu zwyktego, z betonu lekkiego, z
betonu komorkowego i z kamienia naturalnego. Sa rowniez zaprawy uniwersalne, np. do murdéw z silikatéw i z betonu
komorkowego.

Tolerancje wymiarowe elementéw murowych, przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny, nie powinny
przekracza¢ w przypadku wysokosci i ptaskosci £1,5 mm (zalecane +1,0 mm). Whasciwosci techniczne zapraw do
cienkich spoin przedstawiono w tablicy.

Specyfikacja zapraw do cienkich spoin wg ZUAT-15/1.09/2002

Wiasciwosci Wymagania

Uziarnienie wypetniaczy do 1,0 mm

Gestos¢ nasypowa w stanie suchym zgodnie z deklaracja producenta

Przydatnos¢ suchej mieszanki do|nie mniej niz 3 miesiace

stosowania

Konsystencja 6-"9 cm

Proporcje mieszania suchej mieszanki z|zgodnie z deklaracja producenta

woda

Czas korekty nie mniej niz 7 min.

Czas zachowania wiasciwosci|nie mnigj niz 2 h

rohnezvuch

Gestosc¢ objetosciowa nie mniej niz 1500 kg/m3

Wytrzymatos¢ klasa nie nizsza niz M5

Przyczepnos¢ do podtoza nie mniej niz 0,5 MPa

Nasigkliwosc¢ sciany nadziemne otynkowane - do 20% sciany nadziemne otynkowane z
ceramiki pory-zowanej - do 24%

Mrozoodpornosé sciany nadziemne otynkowane - 15 cykKli sciany fundamentowe i licowe -
25 cykli

2.3. Skladowanie materiatow
Elementy murowe - licowe, moga by¢ przechowywane na zewnatrz, ale powinny by¢ zabezpieczone przed
zawilgoceniem.
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Dlatego tez elementy takie sktaduje si¢ zafoliowane na paletach ustawionych na réwnym, suchym podtozu. Od géry
palety powinny by¢ nakryte przenosnymi daszkami.

Elementy drazone ceramiczne, silikatowe, betonowe, bloczki z betonu komérkowego powinny by¢ przechowywane
na paletach pod dachem (wiaty), zabezpieczone przed bocznym nawiewaniem $niegu i deszczu i odizolowane od
wody gruntowej.

Elementy gipsowe powinny by¢ sktadowane na paletach w zamknigtych pomieszczeniach. Cement, wapno i gotowe
zaprawy zaleca si¢ przechowywaé w workach w zamknietych i zabezpieczonych przed wilgocia magazynach.
Kruszywa moga by¢ sktadowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wytacznie na terenie suchym i odwodnionym.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

3.2. Sprzet do wykonania rob6t murowych

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiardw i plaszczyzn sg stosowane nastepujace narzedzia: pion murarski,
tata murarska, linia wazna (linia pozioma) do wyznaczania i sprawdzania ptaszczyzn, waz wodny do wyznaczania
jednakowych poziomoéw, poziomnica uniwersalna, fata kierunkowa, warstwomierz do wyznaczania poziomow
poszczegolnych warstw, do zaczepiania sznura i do wyznaczania kierunku, sznur murarski, katownik murarski,
wykrdj. Do przechowywania materiatéw budowlanych w poblizu stanowiska roboczego stuza: kastra i szafel do
zaprawy, szkopek do wody, palety na elementy murowe.
Murarz stosuje bezposrednio przy murowaniu: kielnie murarskie roznej wielkosci i przeznaczenia, czerpak, wiaderko
i topate do zapraw. Do obrdbki elementéw murowych sg uzywane: mtotek murarski, kirka, oskard murarski, przecinak
murarski, pucka murarska, drag murarski oraz inne specjalistyczne narzedzia, np. do obrdbki kamieni naturalnych.
Waznym elementem na stanowisku murowania sa rusztowania. Przy murowaniu zwyktym budynkdw o wysokosci
kondygnacji ok. 3 m stosuje si¢ trzy poziomy: murowanie ze stropu na wysokos¢ nie wieksza niz 1,2 m i dalej
murowanie z rusztowan wysokosci 1 - 1,2 m oraz 2,0 -2,4 m. Rusztowania powinny wytrzymywa¢ obcigzenia
technologiczne nie mniejsze niz 2 kN/m2. W budynkach ze $cianami szczelinowymi jest konieczne murowanie z
zewnetrznych rusztowan, co stwarza istotne problemy techniczne, zwlaszcza w przypadku obiektéw wysokich. Wtedy
nalezy stosowa¢ specjalne rusztowania i zabezpieczenia. W sktad podstawowego zestawu murarskiego dla pustakdw
S|I|katowych lub gazobetonowych wchodzi:

dozownik do zaprawy tradycyjnej - na grubosci $ciany - 180 i 240 mm - do stosowania na tradycyjna spoing

(zaprawa cementowo-wapienna),

dozownik do zaprawy cienkospoinowej - na grubosci scian od 150 mm do 240 mm - do stosowania ha

zaprawe cienkospoinowa,

kielnia z graca - do naktadania zaprawy cienkospoinowej na grubos¢ 80 mm i 120 mm,

gilotyna - do przycinania bloczkéw pod zadany wymiar na placu budowy,

chwytak - do przenoszenia bloczkéw jedna reka i uktadania ich w warstwie muru.

Pita do ciecia wyrobow gazobetonowych

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

4.1. Transport materiatlow

Wyroby budowlane do rob6t murowych moga by¢ przewozone roznymi srodkami transportu. Przewozi sig je luzem,
ale z uwagi na mozliwo$¢ uszkodzen w czasie transportu, zatadunku i roztadunku, a p6zniej w czasie magazynowania,
nalezy raczej dostarcza¢ wyroby na paletach. Wyroby na paletach taduje si¢ i roztadowuje jedynie mechanicznie.
Palety nalezy ustawia¢ $cisle jedna obok drugiej, rbwnomiernie na catej powierzchni, miedzy burtami pojazdu
transportowego a paletami trzeba zachowa¢ odpowiedni dystans. Palety powinny by¢ tak ustawione, aby byt mozliwy
wytadunek obustronny. Zatadunek i wytadunek wyrobdw luzem odbywa si¢ recznie. Wyroby nalezy uktadac $cisle
jeden obok drugiego, dtuzszym bokiem w kierunku jazdy. Wysokos¢ fadunku nie moze przekracza¢ wysokosci burt
pojazdu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania Robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”.
Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i wymaganych grubosci
spoin oraz zgodnie z rysunkami roboczymi. W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ sciany nosne i filary
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(stupy). Sciany dziatowe nalezy murowa¢ po zakonczeniu scian konstrukcyjnych poszczegdlnych
kondygnacji, a sciany dziatowe z elementéw gipsowych nalezy murowa¢ po wykonaniu stanu surowego
budynku.
Mury nalezy wznosi¢ réwnomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku. Rdznica pozioméw
wznoszenia nie powinna przekracza¢ 4 m w przypadku murdw z cegty i 3,0 m w przypadku murdw z blokdw
i pustakdw. W miejscach potaczen muréw wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowac zazgbione strzgpia
koncowe. Przy wigkszych roznicach w poziomach wznoszenia nalezy stosowaé strzgpia schodowe lub
przerwy dylatacyjne.
Konstrukcje murowe powinny by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddziatywaniem warunkdw
atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, $niegu, kurzu) za pomoca folii, mat itp.
Warunki wykonania konstrukcji z elementdw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny
zapewnia¢ wigzanie i twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi
Sciany z elementéw murowych powinny byé usztywnione na poziomie stropéw kazdej kondygnacji za
pomocg wiencow zelbetowych.
Szybkos¢ wznoszenia muréw

Powmna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej Wytrzymatosci. Dla przecietnych warunkéw

szybkos¢ ta nie powinna by¢ wigksza od podanej w tablicy 2.

Tablica 2 Szybkoéé wznoszenia muréw

Rodzaj zaprawy |Najkrotszy okres (w dobach) od rozpoczecia muru dolnej kondygnacji do
rozpoczecia na tym samym odcinku muru nastgpnej kondygnacji przy wysokosci
h muru
dnlnoi kandvunnacii
h<35 3,5<h<5 5<h<7

Cementowo-- 5 6 7

wapienna

Cementowa 3 3,5 4

Grubos¢ spoin:

- Nominalna grubos¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy uzyciu
zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm,
Spoiny pionowe uwaza Si¢ za wypetnione, jezeli zaprawa si¢ga co najmniej 0,4 dtugosci spoiny. W
przeciwnym razie spoiny nalezy uwaza¢ za niewypetnione.
Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubos¢ nominalna spoin wspornych nie powinna by¢ wigksza
niz 3 mm z odchyleniem -1 mm.
Mury nie przeznaczone do tynkowania powinny by¢ spoinowane. Spoinowanie mozna wykonywaé
réwnoczesnie ze wznoszeniem muru lub po jego wykonaniu. Profile spoiny powinny zapewniaé
odprowadzanie wody opadowej poza obrgb spoiny.
Mury tynkowane lub spoinowane po zakonczeniu murowania nalezy wykonywa¢ na spoiny niepetne,
pozostawiajac spoing niewypetniona zaprawa na gigbokos¢ ok. 15 mm od lica.
W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoin powinna byé o 5 mm wigksza od srednicy zbrojenia
umieszczonego w spoinie.

5.2.  Szczegbtowe zasady wykonywania robét

5.2.1. Warunki przystgpienia do robdt murowych
Przed rozpoczgciem rob6t murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:

zgodnosci wykonania rob6t ziemnych i usytuowania fundamentdw,

zgodnosci usytuowania, wymiaréw i katow skrzyzowania scian,

zgodnosci whasciwosci elementdw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,

sprawnosci stosowanego sprzetu.
Sprawdzi¢ w projekcie konstrukcyjnym, zgodnie z PN-B-03002:1999, zalozenia dotyczace przyjetej kategorii
wykonania rob6t murowych oraz kategorii elementéw murowych. W przypadku sytuacji, w ktorej przyjete w
projekcie zatozenia sa korzystniejsze od zaistniatych na budowie, konieczna jest analiza stanu bezpieczenstwa
konstrukcji dla nowych warunkéw wykonana przez projektanta konstrukcji.
Sprawdzi¢ jakos¢ elementéw murowych i zapraw, wymagajac od producentéw wyrobéw certyfikatow zgodnosci lub
deklaracji zgodnosci lub tez prowadzac badania we wtasnym zakresie i oceniajac je zgodnie z PN-B-03002:1999.
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5.2.2.  Wykonanie murdw jednolitych Mury z cegdy ceramicznej pe/nej

Uk/ad cegie/ w murze powinien odpowiada¢ zasadom prawidtowego wiazania zgodnie z PN-68/B-10020. Mozna
stosowac¢ uktady tradycyjne (kowadetkowy, krzyzykowy, polski, holenderski) oraz uktad wielorzgdowy (w filarach).
Specjalne dekoracyjne uktady cegietw $cianach nietynkowanych moga by¢ stosowane pod warunkiem zachowania
zasad prawidtowego wiazania. W pofgczeniach muréw warstwa wozowkowa jednego muru powinna by¢
przeprowadzona przez miejsce potaczenia (styku) bez przerw, a warstwa gtéwkowa drugiego muru (na tym samym
poziomie) powinna dochodzi¢ tylko do potaczenia. Spoiny poprzeczne nie powinny pokrywac si¢ z przedtuzeniem lic
obu muréw, lecz by¢ przesuniete o 1/4 lub 3/4 cegty. Scianki dziafowe o grubosci 1/4 cegly nalezy murowaé na
zaprawie cementowej marki nie nizszej niz M3. W przypadku gdy wysokos¢ scian przekracza 2,5 m lub szerokosé
5,0 m, nalezy stosowa¢ zbrojenie z bednarki lub z pretow okragtych w co czwartej spoinie. Scianki te powinny byé
potaczone ze scianami konstrukcyjnymi za pomoca strzepi, a zbrojenie zakotwione na giebokosci co najmniej 70 mm.
Liczba cegiet potdwkowych uzytych do wykonywania muréw nosnych nie powinna przekracza¢ 15%.

5.2.3. Mury z pustakéw i bloczkéw sciennych:

Bloki gazobetonowe dzigki swojej ergonomicznej konstrukcji znakomicie utatwiaja prace murarzom. Z reguty bloki
sa zaopatrzone w uchwyty montazowe lub w otwory montazowe przeznaczone do wsp6tpracy z chwytakiem oraz
uksztattowane sg na zasadzie pozwalajacej teczy¢ je na pidro - wpust. W obu przypadkach kazdy blok mozna
przenosi¢ jedng reka, gdyz zardwno uchwyt montazowy, jak i raczka chwytaka znajduja si¢ w srodku ciezkosci
bloczka.

5.2.3.1 Uktadanie pierwszej warstwy

Wiasciwe utozenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. Nalezy to wykona¢ w taki sposdb, aby zniwelowac wszelkie
nierdwnosci podtoza i otrzyma¢ idealnie rdwng i wypoziomowana gdrng powierzchnie warstwy. Pozwoli to na
wykorzystanie wszystkich zalet systemu pidro - wpust w nastepnych warstwach sciany; umozliwi zwiaszcza
zastosowanie cienkiej spoiny o grubosci nie przekraczajacej 2 mm. W celu uzyskania zadanej doktadnosci konieczne
jest poziomowanie na biezaco kazdego bloczka. Mozna tez postuzy¢ sie tzw. metoda uktadania "pod sznurek".

5.2.3.2 Uktadanie kolejnych warstw

Uktadanie kolejnych warstw przebiega wg nastepujacego schematu:

natozenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na dtugosci ok. 2m, uktadanie bloczkéw,
dociskanie kazdego bloczka poprzez uderzanie gumowym miotkiem.

5.2.3.3 Scianki dziatowe

Murowanie $cianek dziatowych wykonuje si¢ w bardzo prosty sposéb. Po wypoziomowaniu pierwszej warstwy
(zawsze na zaprawie tradycyjnej) murowanie kolejnych warstw przebiega bardzo szybko. Zaprawe cienkowarstwowg
rozprowadza si¢ wygodna tyzka z graca. Co druga warstwe nalezy zakotwi¢ do $ciany nosnej przy uzyciu specjalnych
tacznikdw ze stali nierdzewnej.

5.2.3.4 Konstruowanie nadprozy

Do konstruowania nadprozy shiza ksztattki nadprozowe traktowane jako tracony szalunek. Konstrukcyjnym
elementem nosnym jest belka zelbetowa, ktdrej wymiary i ksztatt zostaje nadany przez ksztattki. Sposdb montazu
nadproza z ksztattek:
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e podszalowanie gorg otworu drzwiowego lub okiennego,
»  ulozenie na deskowaniu ksztattek nadprozowych,

e wypoziomowanie utozenia ksztattek, a) Fr—==s=el= )
e zamocowanie zbrojenia zgodnego z obliczeniami | —4— —lr
konstrukcyjnymi, [ =1 ,_1 ‘
. zalanie mieszanka betonowa | w @ !,,
Jezeli w trakcie murowania wystepuje koniecznosé dociecia | 5 ¥ P
blokow |
do odpowiedniego wymiaru, mozna to wykona¢ na kilka | - o
sposobow: | = ~ !
za pomoca szerokiego przecinaka i mtotka, za pomoca pity | 70l 3
tarczowej do kamienia, za pomoca gilotyny. IgiE;_, Ld a?"
|
I
5.2.3.5 Whbudowywanie drzwi | 9 §
przy wbudowywaniu drzwi powinny by¢ brane pod uwage | =
wymagania w zakresie wytrzymatosci i trwatosci (np. cigzar | &
skrzydta i obcigzenia eksploatacyjne), a w przypadku drzwi [ ':luagﬁ 950) Jll
zewnetrznych réwniez wymagania dotyczace szczelnosci i | ;;'(—I o — .y
izolacyjnosci oraz wszelkie zalecenia producenta. Wymiary i J B PNG) L

drzwi sa okreslone jako wymiary $wiatta oscieznicy; przy — ¢) i
[

ustalaniu $wiatta oscieza nalezy bra¢ pod uwage zaréwno T T
wymiary przekroju elementdw oscieznicy, jak i wymiary luzu %,,

na wbudowanie. W wysokosci oscieza powinien by¢
uwzgledniony poziom posadzki (poditogi) wykonczonej
ostatecznie i ewentualne uksztalttowanie progu, poniewaz tylko
niektore rodzaje skrzydet drzwiowych mozna odcia¢ od dotu i
tylko niektére maja konstrukcyjnie zatozona mozliwosé
regulacji wysokosci (rozsuwane kasetony).

Oscieznice osadza sie w oscieza nieotynkowane z
przewidzianym luzem na wbudowanie przy stojakach i
nadprozu po 1-1,5 cm. Oscieznice regulowane, obejmujace grubos¢ $ciany osadza si¢ po wykonaniu tynkdéw na
ptaszczyznach $cian, oscieze moze pozosta¢ nieotynkowane. Oscieznice stalowe moga by¢ dostosowane do roznych
sposobdw whbudowania w czasie wznoszenia scian, w uprzednio wykonane oscieze z zamocowaniem na zaprawg
cementowa w gniazdach w osciezu kotew przyspawanych do oscieznicy na tuleje rozpierane lub sruby, do
zamocowania oscieznice powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem prostokatnosci ramy. Liczba i rozstaw
punktéw mocowania oscieznic stalowych sa okreslone w aprobatach technicznych. Zwykle sa to 3 punkty mocowania
na wysokosci stojakow. Oscieznice szerokosci wigkszej niz 1 m nalezy mocowa¢ rdwniez w nadprozu, rozstaw
punktéw mocowania powinien wynosi¢ okoto 75 cm. schemat oscieznicy stalowej z kotwami i uksztattowanie oscieza
do jej osadzenia przedstawiono na rys. 5.

Luzy na wbudowanie w drzwiach zewngtrznych wejsciowych do budynkdw powinny by¢ uszczelnione wg zasad
przewidzianych dla okien. Drzwi wewnetrzne uszczelnia sie rozprezng pianka poliuretanows, welng mineralng lub
wata szklana. Przy drzwiach o zwigkszonej izolacyjnosci akustycznej uszczelnienie nie powinno pogarszaé
parametrow ustalonych dla drzwi. Przy montazu drzwi przeciwpozarowych luz na wbudowanie powinien by¢
szczelnie wypetniony np. wetng mineralna niepalna o gestosci min. 60 kg/m3.

s

A1770 77

137|850 (950)

5.2.3.6 Elementy uzupetniajace systemdw do wznoszenia $cian z bloczkow:

- kotwy i Iaczniki murarskie - poniewaz sg to elementy bardzo odpowiedzialne konstrukcyjnie, majgce
pracowa¢ przez diugi okres czasu w zamknietej przestrzeni, stosuje si¢ tutaj wylacznie kotwy ze stali
nierdzewnej. W zaleznos$ci od sposobu montazu oferuje si¢ dwa rodzaje kotew: wktadane w spoiny (do spoin
zwyktych i pocienionych) oraz do pdzniejszego montazu (wbijane i wkrecane). Do faczenia $cian dziatowych
ze $ciang nosna stuza specjalne taczniki (na zataczonym zdjeciu po prawej stronie),
krazki dociskowe - do mocowania izolacji termicznej, wyposazone w kapinos odprowadzajacy krople wody
W strong muru zewnetrznego,
puszki wentylacyjne - stuza do przewietrzania pustki powietrznej.

5.2.3.7 Murowanie na cienkie spoiny

Nalezy stosowaé zaprawy cementowe marki co najmniej M10 o gestosci zapewniajacej nieprzenikanie zaprawy do
szczelin. Zaleca sig, aby zanurzenie stozka pomiarowego wynosito od 60 do 80 mm. D. W $cianach zewngtrznych
szczeliny pustakéw powinny by¢ usytuowane rdwnolegle do lica §ciany oraz przebiega¢ pionowo. Przy wykonywaniu
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zakonczen lub wigzan muréw o réznej grubosci nalezy stosowaé cegte ceramiczng modularng. Filary migdzyokienne
nalezy wykonywac¢ z catych pustakdw klasy nie nizszej niz 7,5. W celu zachowania prawidtowego wiazania nalezy
stosowac cegte petna modularng klasy wyzszej niz 7,5. Murowanie na cienkie spoiny grubosci od 1 do 3 mm przy
uzyciu specjalnej zaprawy stosuje si¢ przy wznoszeniu scian z: bloczkéw z betonu komdrkowego, elementow
silikatowych, elementdw betonowych, pustakéw ceramicznych. Ogélne zasady murowania na cienkie spoiny sg
nastepujace:
- pustaki (bloczki) pierwszej warstwy uktada si¢ bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej (np. 1:3),

tak by wyeliminowa¢ nieréwnomierne osiadanie elementéw murowych,

potozenie elementéw pierwszej warstwy w pionie i w poziomie nalezy doktadnie kontrolowa¢ za pomoca

poziomnicy, gumowego miotka i ewentualnie niwelatora,

jezeli uzywa sie bloczkdw z betonu komorkowego, mozna pierwsza warstwe dodatkowo przeszlifowac,

zaprawe do cienkich spoin rozprowadza si¢ specjalng kielniag z zabkowang krawegdzig dopasowana do

szerokosci muru,

nastepnie uklada si¢ pustaki (bloczki) drugiej i kolejnych warstw; jezeli jest to konieczne, potozenie

elementéw mozna korygowac w ciagu pierwszych 7 - 15 min (czas ten jest podany na opakowaniu zaprawy).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

Inspektor Nadzoru moze w dowolnym czasie dokonywa¢ kontroli i pomiaréw sprawdzajacych zachowanie rezimow
wymiarowych — pionu, poziomu $cian i ich elementéw, grubosci i stopnia wypetnienia spoin, sposobu wigzania
elementdéw muru.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

6.2.1. Tolerancje wykonania Wymagania ogdlne

Rozrdznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Jesli w ustaleniach projektowych wymagania
dotyczace tolerancji nie sa podane, stosuje sie klase N1. Klase tolerancji N2 zaleca si¢ w przypadku wykonywania
elementdéw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach
zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym. Klase tolerancji specjalnych nalezy poda¢ w ustaleniach
projektowych w zaleznosci od specyfiki wymagan zwiazanych z uzytkowaniem lub wykonaniem obiektu (np. przy
wykonywaniu muréw z kamienia o nieregularnych wymiarach itd.)

Doktadnos¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna wynosi¢ 1 mm.

Odchylenia poziome usytuowania podpdr i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z osiami $cian lub filarow.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowa¢ wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu
odniesienia.

W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.

System odniesienia

Przed przystapieniem do rob6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowa geodezyjna,
stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z PN-87/N-
02351 i PN-74/N-02211. Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
Sciany

Dopuszczalne odchytki wymiar6éw i usytuowania scian jednej kondygnacji nie powinny by¢ wigksze od podanych w
tablicy. Dopuszczalne odchylenie usytuowania sciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokosci
hi [mm] w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinno by¢ wigksze niz: hi/300 n przy klasie
tolerancji N1, hi/400 n przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchytki wymiaréwi usytuowania scian jednej kondygnacji

Odchytka [mm] Klasa tolerancji

N1 N2
Wysokos¢ i dtugosé dla kazdego pomieszczenia 20 10
Usytuowanie $ciany w planie w stosunku do osi pomiarowej |10 5
Odlegtos¢ sasiednich scian w $wietle 15 10
Odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h h/300 h/400
Wygigcie z ptaszczyzny $ciany 10 lub h/750 5 lub h/1000
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Dopuszczalne odchyiki grubosci murdéw nie powinny przekraczaé:
10 mm w przypadku muréw petnych oraz
20 mm w przypadku muréw szczelinowych.
Dopuszczalne odchylenie scian murowanych od ptaskiej powierzchni (zwichrzenie i skrzywienie) nie powinno by¢
wigksze niz:
a) na odcinku 1 m:
- 5 mm przy klasie tolerancji N1,
3 mm przy klasie tolerancji N2,
b) na odcinku calej sciany:
20 mm przy tolerancji N1,
10 mm przy tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na kazdym poziomie nie powinno
by¢ wigksze niz:
20 mm przy L :S 30 m,
0,25 (L + 50) przy L > 30 m, i nie wieksze niz :!: 50 mm.
Dopuszczalne odchylenie wymiaréw otwordw w swietle oscieznic nie powinno by¢ wieksze niz:
a) przy wymiarze otworu do 1,0 m
+ 15, -10 mm przy Klasie tolerancji N1.
+6, -3 mm przy klasie tolerancji N2,
b) przy wymiarze otworu powyzej 1,0 m
+ 15, -10 mm przy Klasie tolerancji N1,
+ 10, -5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylnie muru o dtugosci L (w mm) powodujace jego skosnos¢ (odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie
nie powinno byc¢wigksze niz:
L/100<20 mm przy klasie tolerancji N1,
L/200<10 mm przy klasie tolerancji N2. Otwory i wkiadki
Dopuszczalne odchylenie w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wigksze niz:
20 mm przy klasie tolerancji N1,
10 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.2. Kontrola, badania i odbidr robot Klasy kontroli
W zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji rozréznia sie dwie klasy kontroli wykonania elementéw konstrukceji:
| - klasa kontroli zwyktej,
Il - klasa kontroli rozszerzonej.

Kontrola dotyczy wiasciwosci stosowanych wyrobdw i materiatdw oraz wykonania rob6t. Klasa kontroli moze
odnosi¢ si¢ do wykonanej konstrukcji, okreslonych elementéw konstrukcji lub okreslonych operacji. Jesli w
ustaleniach projektowych nie stwierdza si¢ inaczej, przy wykonywaniu robét murowych stosuje sie klase kontroli 1.
Kontrolg rozszerzong zaleca si¢ w przypadku wykonywania konstrukcji lub elementéw konstrukcji szczegdlnie
istotnych z punktu widzenia niezawodnosci i o powaznych konsekwencjach zniszczenia (np. konstrukcje
monumentalne itd.) oraz w przypadku szczeg6lnych wymagan funkcjonalnych (np. w szybach dzwigowych itd.).
Dokumentacja z dziatan i wynikéw kontroli powinna zawiera¢ wszystkie dokumenty planowania, rejestr wynikow
oraz rejestr niezgodnosci i dziatan korekcyjnych. Doktadnos¢ wymiardw i usytuowania naroznik6w oraz wybranych
scian budynku podlega kontroli ciagtej.
Badania materiatéw i wyrobow
Badania wiasciwosci materiatéw i wyrobow powinny byé przeprowadzane zgodnie z wymaganiami podanymi w
normach i aprobatach technicznych. Potwierdzenie wiasciwosci materiatdw i wyrobow z kazdej dostawy powinno
by¢ podane:

w zaswiadczeniach z kontroli,

w zapisach w dzienniku budowy,

w innych dokumentach.
Kazda dostawa materiatéw lub wyrobéw powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje
zgodnosci. Transport, dostawa, odbidr i przechowywanie materiatdw i wyrobdw powinny by¢ zgodne z wymaganiami
norm i aprobat technicznych. Przy odbiorze elementéw murowych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnosé¢ typu,
rodzaju, klasy, wymiaréw i asortymentu elementéw murowych z wymaganiami podanymi w projekcie lub w
specyfikacji technicznej.
Badania konstrukcji murowych
Ocene prawidtowosci wigzania muru w szczeg6lnosci w stykach i naroznikach na zgodnos¢ z ustaleniami nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy.

- Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawa nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i pomiaru
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tasma z podziatkg milimetrowa. W przypadku muréw zewngtrznych spoinowanych, sprawdzenie nalezy
przeprowadzi¢ na losowo wybranej $cianie za pomoca tasmy stalowej. Do oceny nalezy przyjmowac srednig
grubos¢ spoiny ustalona przy zatozeniu srednich wymiardw cegty na odcinku sciany o diugosci co najmniej
1,0m.

- Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawegdzi nalezy przeprowadzié
przez przyktadanie taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu muréw
oraz na powierzchni muru, a nastgpnie pomiar przeswitu miedzy tata i powierzchnia lub krawedzia muru z
doktadnoscia do 1 mm.

- Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci jednej kondygnacji nalezy przeprowadzaé
za pomocg pionu murarskiego i przymiaru z podziatkg milimetrows.

- Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci budynku oraz usytuowania scian
poszczeg6lnych kondygnacji nalezy przeprowadza¢ za pomoca pomiardw geodezyjnych.

- Sprawdzenie poziomowaosci warstw muru nalezy przeprowadzi¢ z pomoca poziomnicy murarskiej lub wezowej
oraz faty kontrolnej, a w przypadku budynkéw o dtugosci powyzej 20 m - za pomoca niwelatora.

-Sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymséw, przewoddw, przerw
dylatacyjnych oraz osadzania oscieznic nalezy przeprowadzi¢ na podstawie oglgdzin.

- Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub potéwkowych elementdw murowych nalezy przeprowadzaé¢ w
trakcie robot i na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne".

Jednostka obmiaru jest:
[m?] muru o odpowiedniej (zgodnej z dokumentacja dtugosci)

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Odbidr robét murowych powinien odbywac sig¢ przed wykonaniem tynkéw oraz innych robét wykonczeniowych cian
Podstawg do odbioru robdt murowych sg nastepujace dokumenty:

» Dokumentacja techniczna

Dziennik budowy

Zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe

Protokéty odbioréw poszczegolnych etapdw robdt zanikajacych

Protokéty odbioréw materiatow i wyrobdw

Wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych jezeli takie byty wykonywane Wszystkie roboty objete
niniejsza ST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Og6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne™. Ptatnosci za wykonang i odebrana
instalacje nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot.

9.1. Cena jednostki obmiarowej dla robét murowych

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu oraz wykonanie konstrukcji zgodnie z Dokumentacja
Projektows i niniejsza specyfikacja. W cenie jednostkowej mieszczg si¢ rdwniez koszty ewentualnych rusztowan i
pomostéw niezbednych do wykonania robdt oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do
kompletnego wykonania rob6t objetych niniejsza ST przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- metod badan zapraw do muréw: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 1015-2:2000, PN-EN 1015-3:2000, PN-EN
1015-4:2000, PN-EN 1015-6:2000 i PN-EN 1015-7:2000;

- metod badan elementéw murowych: PN-EN 772-3:2000, PN-EN 772-7:2000, PN-EN 772-9:2000, PN-EN
772-10:2000,

- PN-EN 1059:2000 Metody badania murdw. Okreslanie wytrzymatosci na sciskanie
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- PN-B-10106:1997 ,, Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”.

- PN-B-12030:1996 ,,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".

- PN-B-12030:1996/Az1:2002 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i
transport (Zmiana Azl)".

- PN-B-12050:1996 ,,Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane".

- PrPN-EN 845-2 ,,Specyfikacja techniczna wyrob6w dodatkowych do wznoszenia murdw. Czes¢ 2: Nadproza'.

- Pr PN-EN 845-3 ,,Specyfikacja techniczna wyrobdw dodatkowych do wznoszenia muréw. Czes¢ 3: Stalowe
zbrojenie do spoin wspornych™.

- Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB ZUAT-15/1.09/2002 ,,Zaprawy murarskie do cienkich
spoin”.

- Instrukcja ITB 282/1988 ,,Wytyczne wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur".
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-05
TYNKOWANIE
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L. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t tynkarskich.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdélne dotyczace wykonania i odbioru Rob6t, ktore
zostang zrealizowane w ramach zadania Przebudowy Przedszkola Miejskiego nr 1 polegajacej na wbudowaniu dzwigu
osobowego przystosowanego dla 0séb niepetnosprawnych w zakresie rob6t tynkarskich.

1.3.  Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu tynkow wewnetrznych. Roboty,
ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie Robot
zwigzanych z:

Wykonaniem tynk6w na $cianach.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Mieszanki tynkarskie podziat:
Tynk gipsowe zawierajace gips:
a) tynk gipsowy
b) tynk gipsowo-wapienny
c) tynk gipsowy cieptochronny
Tynk wapienne, cementowo-wapiene i cementowe:
a) tynk wapienny z wapnem suchogaszonym (hydratyzowanym) hydraulicznym lub pokarbidowym (tylko
warstwy zewngtrzne)
b) tynk cementowo-wapienny
c) tynk cementowy
d) tynk cementowo-wapienny cieptochronny, tynk cementowo-wapienny lekki
e) tynk szlachetny
Podtoze tynkarskie - jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania, zapewniajgca pewne i
trwate polaczenie.
Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00
»Wymagania ogolne”

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne". Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatéw
Tynki gipsowe i zawierajace gips (naktadane jednowarstwowo), oraz tynki wapienne moga by¢ stosowane
tylko wewnatrz
Tynki cementowo-wapienne i cementowe, a takze tynki na wapnie hydraulicznym moga by¢ stosowane
zarOwno wewnatrz, jak i na zewnatrz.
Tynki cementowe nadajg si¢ do pomieszczen o duzym obcigzeniu wilgocia (podziat przyjeto ze wzgledu na
cisnienie czastkowe pary wodnej pi>17,5 hPA) takich jak kuchnie przemystowe, pomieszczenia
natryskowni) oraz na cokoly i éciany piwniczne zewnetrzne.
Tynki cementowo-wapienne cieptochronne z dodatkiem perlitu sg z reguty tynkami naktadanymi recznie (do
maszynowego nakladania tych tynkOw przeznaczone sa agregaty tynkarskie ze specjalnym
oprzyrzadowaniem).
Tynki cementowo-wapienne cieptochronne z dodatkiem kolek styropianowych sg tynkami maszynowymi i
stosowane sg jako tynki podktadowe

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
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3.2. Sprzet do wykonania robdt:

W trakcie prac przygotowawczych skorzystamy ze szpachelki, szczotki drucianej, mtotka murarskiego, tasmy
malarskiej, folii oraz watka badz pedzla malarskiego. Do przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro
oraz wiertarka z mieszadtem. Do wykonania i obrébki gtadzi wykorzystamy dtugs i krotka pace stalows, szpachelke
katowa, przyrzad do szlifowania wraz z siatkg lub papierem $ciernym, okulary i maske przeciwpytowa.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

5.2.  Szczegobtowe zasady wykonywania robét

5.2.1. Podfeza tynkarskie - warunki przygotowania
Rodzaje sciennych i stropowych materiatéw budowlanych.
Znajdujace si¢ na rynku materiaty budowlane, przeznaczone do budowy $cian i stropéw, mozemy podzieli¢ w
nastepujacy sposob:
cegla pelna, dziurawka, kratowka, pustaki ceramiczne,
beton lekki - bloczki i prefabrykaty,
beton porowaty (gazobeton) - bloczki i prefabrykaty,
beton zwykty i zbrojony,
stropy betonowe - wylewane (ptyty monolityczne betonowe i zelbetowe),
elementy stropowe prefabrykowane. Zadania i wymagania, dotyczace cian i sufitow, reguluja odpowiednie normy
dotyczace poszczegdlnych materiatéw budowlanych.

5.2.2. Zalozenia dotyczgce podfezy tynkarskich.

Wymagania dotyczace podtoza tynkarskiego.
Podtoze tynkarskie ma wptyw na wybdr materiatu tynkarskiego, ale przede wszystkim na sposéb naktadania i obrobki
tynku (wstepne przygotowanie podtoza, grubosé tynku, itp.).
Przed rozpoczgciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos¢ podtoza pod tynkowanie.
Badanie podtoza nastepuje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie oglgdzin, proby scierania, drapania
(skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.
Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakosé i trwato$¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys).
Wykonaweca, przed przystapieniem do prac tynkarskich, z reguty nie ma mozliwosci stwierdzenia i skontrolowania
ukrytych wad podtoza.
Nalezy pamigta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych rdwnej powierzchni pod tynk: zlikwidowaé przed
otynkowaniem wszelkie nieréwnosci, takie jak: wystajace cegty, bloczki, kamienie. Nieregularna grubosé¢ tynku
zwigksza ryzyko powstawania rys.
Réwniez grozne sa otwarte lub nie uzupetnione fugi. W takim przypadku warstwa tynku stanowi most nad otwartg
fuga i juz niewielkie zmiany termiczne (naprezenia, odksztatcenia) moga powodowaé zarysowania i spekania. W
przypadku wykonania muréw wypetniajacych (np. konstrukcje szkieletowe zelbetowe, stalowe, drewniane) nalezy
zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug zamykajacych i taczacych oraz
ewentualne zastosowanie odpowiednich profili.

Podtoze pod tynk musi by¢:

a) rowne,

b) nosne i mocne,

C) wystarczajgco stabilne,

d) jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzalne),
e) szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

f)  wolne od wykwitdw,

s)] nie zamarznigte, o temperaturze powyzej + 5°C.

Przygotowanie podtoza - naprawa podtoza.
Przygotowanie podioza jest zabiegiem majacym na celu uzyskanie podtoza, spetniajacego wymagania podane w PN-
70/B-10100 pkt. 3.3.2.

Przygotowanie podioza - obrobka wstepna.
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Obrébka wstepna podtoza stuzy trwatemu i silnemu zwigzaniu tynku z podtozem. Wiaze si¢ z zastosowaniem srodka
zwigkszajacego przyczepnos¢ (np. obrzutki wstepnej).

Przerwy technologiczne w stanie surowym dla podtozy tynkarskich.
Niezbedne jest dotrzymywanie czasu schniecia oraz wigzania odpowiedniego dla réznych materiatéw, budowlanych
podtoza (im dtuzej tym lepiej). Po uptywie tego czasu ryzyko powstawania rys maleje.
W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé tynki wewnetrzne, jastrychy, a nastepnie tynki zewngtrzne.
Wykonywanie tynkéw zewnetrznych przed tynkami wewnetrznymi i jastrychami stanowi niebezpieczenstwo dla
jakosci tynku. Moze prowadzi¢ do powstawania rys, przebarwien i innych uszkodzen. Wyraznie wydtuza si¢ czas
schnigcia tynku.

Wymagania konstrukcyjne przy przygotowaniu podtoza pod tynk.
Prefabrykowane elementy przewodéw wentylacyjnych i spalinowych.
Elementy te traktuje si¢ jako statycznie samodzielne czesci budynku. Jezeli przewdd wentylacyjny w catosci jest
obmurowany, nie wymaga zadnych specjalnych dziatan na etapie tynkowania. Jezeli jednak przewod wentylacyjny,
bedacy samodzielna czescia budynku, stanowi przerwe w cigglosci sciany (na rowni ze $ciana, badz wystajac z niej),
to przy pomocy tzw. nosnika tynku, mozna uformowa¢ wolna od peknig¢ powtoke tynkarska, niezalezna od ruchoéw
skurczowych przewodu. W przypadku, gdy nie stosuje si¢ nosnikow, nalezy wykonac¢ szczeling dylatacyjna.
Pozostate.
Wystepujace w murze réznorodne materiaty budowlane, przemurowania oraz tepe miejsca styku muréw (bez wigzania
statycznego) nalezy traktowa¢ jako mur niejednolity - mieszany.

5.2.3. Sprawdzenie podfeza pod tynk.

5.2.3.1. Ogolne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwosci powierzchni wierzchniej
nalezy postuzy¢ si¢ proba scierania, drapania lub zwilzania.

Préba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk.

Proba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.

Chtonnos¢ podioza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy préby zwilzania. Préba ZWILZANIA polega na
zraszaniu muru w wielu miejscach czystg wodg.

5.2.3.2. Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane srodki zaradcze.

a) Cegla pelna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.
Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowa uwzglgdniona przez normy. Materiaty budowlane
dopuszczone do stosowania musza posiada¢ wymiary mieszczace si¢ w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych
réznic w grubosci tynku.
Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt giebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru - przed
natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.
Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢ wigksze niz 5 mm. Tego typu
szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie
stosowac w tym celu obrzutki wstgpnej).
Wykwity (naloty, "wtoski" - s6l krystalizujaca na powierzchni), naruszajace przyczepnosé tynku do podtoza, musza
zostac¢ bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej.
Jezeli metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania
wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowa¢ skuteczna metode oczyszczenia muru.
Suchy mur, silnie chtonagce wode podioza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagaé¢ odpowiedniego
przygotowania. Ocena wiasciwosci muru musi nastapic¢ przed przystapieniem do tynkowania.
Obrzutka wstepna

b) Gazobeton.
Ubytki naroznikéw, dziury i niewielkie nierdwnosci poditoza pod tynk trzeba, min. 3 dni przed rozpoczeciem prac
tynkarskich, obrzuci¢ i zatrze¢ na ostro, stosujac materiat uzywany p6zniej do tynkowania.
Dodatkowo nalezy zwrdci¢ uwaga na ogdlne wskazowki dotyczace przygotowania podtoza: naktadanie tynku na mur
z gazobetonu moze odbywac si¢ tylko na dojrzaty mur. W przypadku gdy mur jest mocno zawilgocony nie wolno go
tynkowag, przed przystapieniem do tynkowania mur nalezy gruntownie oczysci¢ miotta. Zakurzony mur nalezy na
sucho wyszczotkowac, przy cieptej i wietrznej pogodzie bardzo istotne jest zmoczenie podioza. Podczas moczenia
trzeba uwaza¢, aby woda nie wytworzyta na powierzchni btony wodnej (przy tynkach gipsowych uzywa si¢ srodkéw
gruntujacych wyréwnujacych chtonnos¢ podioza).
Obrzutka wstepna

c) Betonizelbet.
Powszechnie przyjmuje sie, ze beton jest gotowy do tynkowania w lecie po 8 tygodniach od betonowania, w zimie po
80 dniach bez mrozu.
Narazone na korozje czgsci metalowe (np. gwozdzie, kotwy) musza by¢ na tyle usunigte, aby nie wchodzity w warstwe
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tynku.

Pozostate czgsci nalezy przed rozpoczeciem tynkowania zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Rury i przewody wodno-
kanalizacyjne musza przed rozpoczeciem tynkowania zosta¢ zabezpieczone przed kondensacja pary wodnej
(zaizolowane).

Na powierzchniach betonowych, ktore po prdbie zwilzania wykaza, ze s zanieczyszczone olejem szalunkowym,
sadza, kurzem czy innymi czynnikami, nie mozna naktada¢ tynku. Jezeli oleju szalunkowego nie mozna zmyc,
musimy zastosowac inne odpowiednie srodki (np. piaskowanie, czyszczenie parg wodna z uwzglgdnieniem czasu
schnigcia lub uzycie specjalnego preparatu odttuszczajacego ).

Na szczeg6lnie gtadkie powierzchnie betonowe (ptyty stropowe, ptyty kanatowe), a takze przy betonach o widocznej
silnej chtonnosci lub zawierajacych specyficzne dodatki (np. dodatki uszczelniajace) nalezy w sposdb szczegGtowy
dokona¢ oceny podtoza pod tynkowanie i dobra¢ odpowiednia powloke gruntujaca (ewentualnie odpowiedni
podkiad).

W przypadku prefabrykatéw betonowych konieczne jest dodatkowe sprawdzenie powierzchni pod katem podtoza pod
tynk (z uwzglednieniem dokumentacji producenta).

Préba zwilzania.

Istotnym kryterium przydatnosci powierzchni betonowej do tynkowania jest proba zwilzania.

W metodzie tej nalezy pegdzlem malarskim sredniej twardosci lub czerpakiem murarskim obficie zmoczy¢ woda
badana powierzchni¢. Zmiana koloru z jasnego na ciemny oraz zniknigcie kropli wody w przeciggu 5 minut swiadczy
0 tym, ze mozna rozpocza¢ prace tynkarskie.

Jezeli w wyniku proby zwilzania nie nastapi zmiana koloru zmoczonej powierzchni lub jezeli zgodnie z protokotem
sprawdzajacym po odpowiednim czasie beda widoczne kropelki wody, przyczyna moze byé nastgpujaca:

jeszcze zbyt wilgotny beton,

pozostatosci oleju szalunkowego,

zbyt szczelny beton.

Sprawdzanie wilgotnosci szczatkoweyj.

W celu doktadnego ustalenia wilgotnosci podtoza nalezy sprawdzi¢ je za pomoca urzadzenia pomiarowego, ew. przez
prébe suszenia. Probka do suszenia musi bys pobrana z min. gtgbokosci 2 cm przy pomocy wiertta w ksztatcie korony
0 min. $rednicy 25 mm wiertarka wolnoobrotowa. Ma to na celu zredukowanie wptywu rozgrzanego wiertta na
prébke.

Dla tynkow zawierajacych gips, stosowanych na scianach i sufitach betonowych, nalezy uwzgledni¢ dodatkowo:

m wilgotnos¢,

szczeglty wykonania tynku. W tabeli 1 zestawione zostaty charakterystyczne wiasciwosci podiozy, metody badan i
ich wyniki oraz odpowiednie srodki zaradcze.

Mokry beton.

Powierzchnie betonowe mokre, wilgotne, ew. ze skroplong parg wodna na powierzchni wierzchniej, a takze beton o
wilgotnosci szczatkowej przekraczajacej 4% masy, nie moze by¢ tynkowany.

Beton o wilgotnosci od 2,5% do 4%.

Przyjmuje sig, ze po 8 tygodniach od betonowania w lecie, a po 80 dniach bez mrozu w zimie, wilgotnos¢ szczatkowa
betonu jest mniejsza niz 4% masy. Kontrolujemy to przy pomocy zwilzania. Jezeli kolor zwilzonej powierzchni
zmieni si¢ z jasnego na ciemny i znikna wszystkie kropelki wody w ciaggu 5 minut, oznacza to, ze mozemy rozpocza¢
tynkowanie.

Na wszystkie powierzchnie betonowe o wilgotnosci 2,5-4% musza by¢ stosowane odpowiednie mostki adhezyjne
(produkty zwigkszajace przyczepnosc). Sa one zalecane przez kazdego producenta tynkdw gipsowych.

Beton o wilgotnosci do 2,5 %.

Mozliwe jest tynkowanie dobrze chtonacych i szorstkich powierzchni betonowych o wilgotnosci szczatkowej ponizej
2,5% bez stosowania srodkéw gruntujacych (mostkéw adhezyjnych). Nie dotyczy to gtadkich powierzchni takich jak
plyta stropowa, spdd schoddw, gtadkie $ciany (patrz tabela 1). Przy dobrze chtonacych wode powierzchniach, a takze
dobrze wyréwnanych powierzchniach betonowych mozliwe jest nanoszenie tynkdw cienkowarstwowych.

W odniesieniu do tynkéw cementowo - wapiennych (wewngtrznych i zewnetrznych) na $cianach i stropach
betonowych obowigzuja nastepujace dodatkowe zasady:

lekkie zawilgocenie betonu (maks. do 4% masy) moze mie¢ pozytywny wptyw na przyczepnos¢ do podioza tynkdw
cementowo - wapiennych, w przypadku wilgotnego i/lub bardzo gtadkiego podtoza moze dojs¢ do obsuwania sie
mokrej zaprawy z powierzchni sciany, jezeli podtoze betonowe jest bez zarzutu, a proba zwilzania wykazata, ze mozna
rozpoczaé tynkowanie, nalezy przystapi¢ do nanoszenia srodka zwickszajacego przyczepnosé zaprawy tynkarskiej.
W przypadku tynkdw cementowo - wapiennych stosuje sie nastgpujace srodki:

obrzutkg cementowsa (z reguly nie jest stosowana na szczelnym, zle chtongcym wode podiozu betonowym, tutaj
stosuje sie obrzutke uszlachetniona specjalnymi dodatkami), zaprawg zwickszajaca przyczepnosé, cienkowarstwowa,
szlamy zwigkszajace przyczepnosc,

W przypadku dostatecznie rownych, nie wybrzuszonych powierzchni betonowych mozliwe jest zastosowanie tynku
cienkowarstwowego.

Obrébka tynku w miejscach szczegdlnych na podtozach betonowych.

W miejscach potaczen i stykw z innymi materiatami tworzacymi éciane ( filary, sciana z cegty, stropy betonowe itp.)
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nalezy przed wygtadzaniem i zacieraniem tynku wykona¢ nacigcie kielnia tynku az podtoza lub osadzi¢ odpowiedni
profil tynkarski.
Przy koniecznosci dylatowania powierzchni otynkowanych stropdw betonowych nalezy wykona¢ pionowe nacigcie
tynku w krawedziach wzdtuz scian okalajacych strop (nacigcia mozna wykonaé réwniez w tynku na stropie; analogia
do dylatowania podktadow posadzkowych). Zwtaszcza stropy narazone na obcigzenia termiczne.
Obrzutka wstepna

d) Mur mieszany.
Nawet przy zachowaniu poszczeg6lnych norm dotyczacych obrdbki, mur mieszany zawsze stanowi trudne poditoze
pod tynk. Jest on konstrukcja ztozona z materiatdw o zréznicowanych wiasciwosciach, nie zapewniajaca tynkowi
jednolitego podtoza i wystawiona lokalnie na dziatanie réznych obciazen. W przypadku tego rodzaju podioza nalezy
uzgodni¢ ze zleceniodawca indywidualne rozwigzanie problemu (np. wykonanie zbrojenia lub wykonanie nosnika
tynku).

e) Mur stary (nie otynkowany).
Mur, ktory przez dtuzszy okres czasu stat nie otynkowany, nalezy przed przystapieniem do tynkowania skontrolowa¢
pod katem ewentualnych uszkodzen spowodowanych zawilgoceniem. Ponadto zaleca si¢ odkurzenie i oczyszczenie
muru (lub ewentualnie usuniecie zanieczyszczen przez piaskowanie czy przy uzyciu pary wodnej). Luzne fragmenty
muru (szkody spowodowane przemarzaniem) nalezy usuna¢, a ubytki wypetni¢ odpowiednim materiatem. Oczyscic¢
i ewentualnie naprawic¢ spoiny i w zaleznosci od stanu technicznego i rodzaju podtoza nanies¢ obrzutke.

f)  Stare tynki.
Stare tynki nalezy sprawdzi¢ pod katem stanu istniejacych juz warstw wykonczeniowych, wystgpowania osadow i/lub
zanieczyszczen, jak rowniez ich nosnosci.
Nalezy poddawac¢ je specjalnej ocenie, z tego tez wzgledu nie sa one przedmiotem niniejszej instrukcji.

5.3. Tynkowanie

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podioze pod tynk.
Podane w powyzej wymagania dotyczace podtoza pod tynk musza byé spetnione. Wszystkie odstepstwa od
wyszczegolnionych warunkow (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub poszczegdlnych etapdw robot)
maja znaczacy wptyw na jakos¢ prac tynkarskich. Moga wymaga¢ przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco
utrudni¢ prace tynkarskie lub tez sta¢ si¢ przyczyna p6zniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnia warstwe
tynku, aby odpowiednio dostosowa¢ powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego
(ptytek ceramicznych lub innej powtoki).

53.1.  Wplyw warunkéw pogodowych.
Ogédlne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg si¢ do wszystkich warunkéw pogodowych i
w szczegdlnosci w okresie zimowym maja ograniczone zastosowanie.

5.3.1.1. Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda (przede wszystkim: tagodny, ciepty wiatr w zimie), bezposrednie nastonecznienie
itp. maja decydujacy wptyw na sposob przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne
nawilzenie podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym samym
Znaczaco poprawia jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

5.3.1.2. Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania
mrozu. Szkody wywotane mrozem powstaja na skutek zwickszenia objetosci przez zamarzajaca wodg. Szkody te
przybieraja posta¢ tuszczacej si¢ ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczna wytrzymatosc.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura
obiektu). Skutkami tego sa obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza,
materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C.

Narzucong warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschnigcia.

Nalezy pamigta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych temperatur
minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

W zimnych porach roku przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze) zewnetrznej
izolacji cieplnej (elementy betonowe), nalezy zwrdci¢ uwaga na to, ze moze nastapi¢ zbyt gwattowne obnizenie
temperatury elementu. Moze to by¢ przyczyna zamarznigcia swiezego tynku.
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5.3.2.  Srodki zwigkszajgce przyczepnosé.

Jako srodki adhezyjne (zwickszajace przyczepnos¢ tynku do podioza) stosowane sa: obrzutka wstepna, zaprawy i
szlamy zwigkszajace przyczepnos¢ oraz substancje ptynne - mostki adhezyjne.

W przypadku tynkéw zawierajacych gips naktadanych na podtoza betonowe, stosuje si¢ wytacznie odpowiednie
mostki adhezyjne, ktdre zwickszaja szorstkos¢ powierzchni.

Dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych na wszystkich podtozach (z wyjatkiem betonu)
jako srodek adhezyjny stosowana jest obrzutka wstepna.

Na szczelnych, stabo chtonnych podtozach betonowych stosowana jest obrzutka wstgpna uszlachetniona zywicami
lub specjalne zaprawy i szlamy zwickszajace przyczepnosc.

5.3.2.1. Obrzutka wstepna.

Obrzutka wstepna:

a)stanowi przygotowanie podtoza pod tynk,

b)stuzy jako srodek adhezyjny i/lub do wyréwnania chtonnosci,

Zaleznie od rodzaju podtoza tynku oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢ wymagane zastosowanie obrzutki wstepnej
(zaréwno na scianach wewngtrznych, jak i zewnetrznych).

Odnosnie stosowania obrzutki wstepnej wykonawca tynku ma obowiazek przestrzegania zaréwno zalecen
dotyczacych gruntowania powierzchni, jak i wskazéwek wykonawczych producenta tynku.

Do wykonania obrzutki wstepnej nalezy zastosowac przewidziang do tego celu zaprawe produkowang fabrycznie.
Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub murarskiej do obrzutki wstepnej jest niedozwolone.

Nawilzanie podtoza pod tynk oraz utrzymanie wilgotnosci naniesionej obrzutki wstgpnej zalezne jest od warunkow
pogodowych

i chtonnosci podtoza.

O DLUGOSCI PRZERW TECHNOLOGICZNYCH DLA OBRZUTKI WSTEPNEJ decyduja w pierwszej
kolejnosci:

wiasciwosci podtoza pod tynk,

rodzaj naktadanej zaprawy tynkarskiej,

warunki pogodowe (pora roku),

wentylacja. W przecietnych warunkach minimalny czas przerwy technologicznej dla obrzutki wstepnej wynosi 3 dni.
W przypadku wielowarstwowych ptyt izolacyjnych drewnopochodnych przyjmuje sie minimalny czas przerwy
technologicznej rowny 2 tygodnie. Przestrzega¢ danych w tabelach zastosowania.

Prace tynkarskie mozna rozpoczyna¢ dopiero po stwardnieniu warstwy obrzutki i osiagnigciu dostatecznej
wytrzymatosci jasny kolor, rysy skurczowe).

W przypadku stosowania tynkow zawierajacych gips na obrzutke wstepna cementowa nalezy zachowaé¢ minimalny
czas przerwy technologicznej réwny 3 tygodnie niezaleznie od rodzaju podtoza.

W przypadku pdzniejszego nanoszenia tynku jednowarstwowego na wstepnie obrzucone powierzchnie wewnetrzne,
nalezy obrzutke po rozpoczeciu wigzania wyréwnac. Trzeba przy tym zwrdci¢ uwage na to, by nie napeni¢ obrzutka
naroznikow.

Jezeli obrzutka wstepna ma zbyt gtadka (szklista) powierzchnie, to konieczne jest jej zmatowienie (np. szczotka
druciang).

5.3.2.2. Mostki adhezyjne dla tynkéw zawierajacych gips na podtozu betonowym.

Mostki adhezyjne sa to zawiesiny zywicy syntetycznej zawierajace piasek ostry. Musza one po wyschnieciu spetniaé
nastepujace wymagania:

a)odpornos¢ na dziatanie srodkéw alkalicznych,

b)trwate wigzanie pomi¢dzy podtozem betonowym a tynkiem,

c)obnizenie przenikania wody oraz roztworéw wodnych,

d)niewielki wspétczynnik oporu dyfuzji pary wodnej,

) poprawa przyczepnosci mechanicznej tynku dzieki zwigkszeniu powierzchni wiasciwej podtoza.

Mostki adhezyjne dla tynkéw gipsowych lub zawierajacych gips okreslane sa przez producenta zaprawy i podlegaja
tym samym jego odpowiedzialnosci i gwarancji.

Mostki adhezyjne nalezy nanosi¢ przy pomocy watka lub inng technika malarska. Aby utrzymaé jednorodnosé
materiatu przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczgciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnaé.

Na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4% nanoszenie takich mostkéw adhezyjnych jest
niedozwolone.
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5.3.2.3. Srodki zwigkszajace przyczepnosé dla tynkéw wapiennych, cementowo wapiennych oraz cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowane sa specjalne zaprawy oraz
szlamy zwigkszajace przyczepnos¢.

Zaprawy zwigkszajace przyczepnosé (rzadkie zaprawy do podiozy).

Zaprawy poprawiajace przyczepnos¢ sa zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z dodatkiem tworzyw
sztucznych. Na budowie rozrabia si¢ je jedynie z woda i rozprowadza po powierzchni zgbata szpachla. Dalsze
instrukcje, dotyczace pracy metoda "mokre na mokre" lub tez dtugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej
obrobki dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.

Szlamy zwigkszajace przyczepnosé.

Szlamy zwickszajace przyczepnos¢ sa wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie¢ je z
zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktorej dodaje si¢ cement az do uzyskania
jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlamdw nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co zapobiega
osadzaniu si¢ cementu. Nalezy nanies¢ tylko taka ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metoda "mokre na mokre".
Przestrzega¢ wskazéwek producenta.

5.3.3.  Zbrojenie tynku.

Zbrojenie tynku ma na celu ograniczenie powstawania rys. Zbrojenie powierzchniowe (siatki z widkien szklanych lub
drutu i inne) nie wyklucza catkowicie ryzyka powstania rys, ale je w znacznym stopniu redukuje. Zbrojenie
powierzchniowe nie jest nosnikiem tynku Zgodnie z biezacym stanem techniki, przy stosowaniu tynkéw cementowo
- wapiennych, wtopienie siatki z wiokien szklanych na wstepnie utwardzonej pierwszej warstwie tynku daje
najwicksze zabezpieczenie przed powstawaniem rys i spekan. Nalezy pamigta¢ o zakladkach oraz zbrojeniu
diagonalnym przy otworach okiennych, drzwiowych i innych.

W przypadku wykanczania podloza materiatem cienkowarstwowym i koniecznosci czesciowego zbrojenia
tynkowanej powierzchni (np. tylko nadprozy okiennych), nalezy sasiadujace z nimi nie zbrojone powierzchnie
rowniez pokry¢ tym samym materiatem.

Powoduje to wyrdwnanie nieznacznych nieréwnosci, zapewnia rdwnomierne wchitanianie wody oraz zapobiega
powstawaniu plam.

5.3.4.  Nosniki tynku.

Nosniki tynku traktowane sa jako podtoze tynkarskie i powinny zosta¢ wykonane zgodnie z zaleceniami producenta.
Na rynku wystepuja w formie siatek nierdzewnych lub ocynkowanych z przeplotami z tektury lub z wktadami z
elementéw ceramicznych. Mozna spotkaé tez w formie ponacinanej blachy, ktora po rozciggnieciu tworzy siatke.
Stosuje si¢ je np. do przykrywania bruzd instalacyjnych, drewnianych elementdw konstrukcyjnych, przewodow
kominowych itp.

Przy montazu nosnikéw pod tynk trzeba koniecznie zwréci¢ uwage na grubosé przysziego tynku. Zbyt daleko
odsadzony nosnik (np. przy zastosowaniu tynkéw wierzchnich jednowarstwowych) na sasiadujacych powierzchniach
tej samej ptaszczyzny moze powodowac¢ koniecznos¢ pogrubienia tynku.

3.3.5.  Bruzdy i przebicia.
Wypetnienie bruzd i przebi¢ musi by¢ wykonane nie pdzniej niz 3 dni przed rozpoczgciem prac tynkarskich.

5.3.6. Tynkowanie pomieszczesn o duzej wilgotnosci oraz pod plytki ceramiczne.
Wszystkie powierzchnie przeznaczone do oktadania ptytkami ceramicznymi musza zosta¢ przed przystapieniem do
prac tynkarskich doktadnie okreslone w projekcie budowlanym. Powierzchnie te tynkuje si¢ jednowarstwowo, nie
moga one by¢ takze zacierane ani wygtadzane.

Juz wygtadzone lub zatarte powierzchnie nalezy przed pokryciem ptytkami zmatowi¢ i oczysci¢ z pytu. Nie wymaga
si¢, aby mate powierzchnie - takie jak na przyktad cokoliki - nie byly zacierane lub wygtadzane.

Tynk (cementowo - wapienny oraz gipsowy) musi odznacza¢ si¢ minimalng gruboscia 10 mm i posiada¢ minimalna
wytrzymato$¢ na sciskanie.

W kazdym wypadku konieczna jest ocena przydatnosci fabrycznej zaprawy tynkarskiej do wykorzystania jako tynk
w danej grupie zawilgocenia i pod ptytki ceramiczne.

Tabela 3 dzieli pomieszczenia na 4 grupy zawilgocenia od W1 do W4

Zawilgocenie powierzchni wewnetrznych oraz niezbgdne dziatania w zakresie doboru zaprawy
tynkarskiej oraz izolacji podioza.

1. ZAWILGOCENIE POWIERZCHNI.

Rodzaj zawilgocenia W1 Czas trwania oraz intensywnos¢ zawilgocenia Grupy zawilgocenia

A (W2 (w3 (W4
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Wilgo¢ w  powietrzu|Podwyzszona: brak|Chwilowo wysoka: | Chwilowo Trwale
(rosa) rosy ewentualnie rosa wysoka:rosa podwyzszona: rosa,
para wodna

Woda ze sprzatania na|Okresowe wilgotne| Wilgotne Okresowe Codzienne

mokro przecieranie przecierania; czyszczenie na|intensywne
okresowe mokro czyszczenie
czyszczenie
na mokro

Oprysk wodg - Krotkotrwate: niskie| Krdtkotrwate: silne |Dtugotrwate: srednie
do éredniego do silnego

2. PRAKTYCZNE PRZYKLADY CZTERECH GRUP

W1 W2 W3 W4
Korytarze, toalety,|W pomieszczeniach|W pomieszczeniach |W zaktadach:
klatki schodowe mieszkalnych: mieszkalnych: kuchnie, natryski,
kuchnie natryski pralnie
w zaktadach: w umywalniach i
toalety tazienkach

3. DZIALANIA*) PODEJMOWANE PRZED ULOZENIEM PLYTEK W ZALEZNOSCI OD RODZAJU SPOIWA
ZAPRAWYTYNKARSKIEJ ORAZ STOPNIA ZAWILGOCENIA

Spoiwo zaprawy (W1 W2 W3 w4
tynkarskiej
Cement Nie s3  konieczne  zadne  prace|Uszczelnienie powierzchni
przygotowawcze
Cement/wapno Brak przygotowan |Brak przygotowan |Alternatywne Uszczelnienie
uszczelnienie powierzchni
nowinrzohini
Gips Brak  przygotowan|Gruntowanie Uszczelnienie Nie stosowa¢ tynkdw
**) powierzchni powierzchni gipsowych

*)Prace wykonywane przez ptytkarza

**)Przestrzega¢ danych producenta kleju do ptytek

Tynki cementowo - wapienne, przeznaczone do pomieszczen z grupy zawilgocenia W1 oraz W2, stosuje Sie bez
specjalnej obrdbki wstepne;.

W przypadku obciazenia wilgocia odpowiadajaca grupie W3 oraz W4, przed przystapieniem do uktadania ptytek
nalezy przeprowadzi¢ wstepna obrobke powierzchni, zgodnie z tabela 3.

Gipsowe tynki wewnetrzne moga by¢ stosowane tylko w grupach pomieszczen W1 - W3 przy spetnieniu
nastepujacych warunkdéw:

w grupie W1 nalezy przed przystapieniem do prac ptytkarskich zastosowac si¢ do zalecen producenta kleju do ptytek,
w grupie W2 powierzchnie $cienne pokrywane ptytkami nalezy przed naniesieniem kleju zagruntowa¢ odpowiednim
do tego celu srodkiem,

na okreslonych przez projektanta ptaszczyznach o wyzszym obciazeniu wilgocia (grupa W3) nalezy na calej
powierzchni wykona¢ izolacje przeciwwilgociowa (uszczelnienie powierzchni).

W odniesieniu do basenéw kapielowych, saun i/lub tazni parowych itp. nalezy zawsze przyjmowac grupg W4.

W tego typu pomieszczeniach zaleca si¢ stosowanie fabrycznej zaprawy tynkarskiej na bazie cementu.

Zalecenie: w pomieszczeniach, przeznaczonych do wykonczenia ptytkami ceramicznymi nalezy przede wszystkim
skontrolowa¢ katy proste (zmierzy¢ przekatne).

Réwniez elementy dodatkowe, takie jak profile tynkarskie, nosniki tynku itp. musza odpowiada¢ warunkom do danej
grupy zawilgocenia.

5.3.7. Nacigcia tynku, fugi i profile.
Przerwy wynikajace z konstrukcji budynku oraz szczeliny dylatacyjne nie moga by¢ tynkowane. na scianach
zewnetrznych niedozwolone jest wykonywanie cie¢ tynku, w tym wypadku zaleca si¢ stosowanie odpowiednich
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profili szczelinowych.

5.3.7.1. Nacigcia kielnig.

Wykonanie: przed przystapieniem do ostatniego etapu pracy (zacieranie i wygtadzanie) nalezy tynk nacia¢ kielnia lub
ostrzem az do podtoza, nastgpnie wykonczy¢ powierzchnig, przez co cigcie bedzie z zewnatrz niewidoczne. W
przypadku pracy podtoza w miejscach nacie¢ wystapi rysa o prawie idealnie prostoliniowym przebiegu. Nacigcie
kielniag nie jest odpowiednie w przypadku zmiany materiatu budowlanego w podtozu. Zbrojenie tynku moze w
miejscach takich zredukowa¢ niebezpieczenstwo peknigcia, ale nie jest w stanie catkowicie go wykluczy¢. W
przypadku scian ze stykami elastycznymi nalezy zastosowaé specjalne profile stykowe. Ciecia kielnia moga jedynie
wptynaé na przebieg powstajacej rysy (przebieg prostoliniowy zamiast nieregularnego, zygzakowatego).Cigcie
kielnig jest rodzajem "kontrolowanego peknigcia".

5.3.7.2. Profile tynkarskie.

Wsrod profil tynkarskich wyréznimy m. in. profile naroznikowe, prowadzace i specjalne (np. dylatacyjne, o
stosowaniu ktdrych decyduja warunki konstrukcyjne). Przy stawianiu budynkéw moze okazac si¢ niezbedne (statyka
budowli) wykonanie przerw w okreslonych miejscach. Tego typu styki nalezy wykona¢ zgodnie z ich
przeznaczeniem, aby uzyska¢ odpowiednie zabezpieczenie przed ruchami statycznymi budynku.

Przerwy konstrukcyjne wykonuje sie stosujac odpowiednie do tego celu profile. Rodzaj wymaganej fugi i profilu
nalezy okresli¢ w opisie technicznym budynku.

Uwzgledniajac problemy fizyki budowli opracowano bogaty zestaw profili tynkowych wykonanych z metalu, drutu i
tworzywa sztucznego.

Profile z metalu lekkiego nadaja si¢ do stosowania do mas szpachlowych, tynkéw i farb na bazie zywic syntetycznych,
a takze twardniejacych pod wptywem kwasu octowego silikondw i w pomieszczeniach wewnetrznych do tynkdéw
gipsowych.

Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadaja si¢ do tynkdw gipsowych, wapiennych, cementowo-wapiennych oraz
cementowych.

Ocynkowane profile tynkarskie nie moga by¢ stosowane pod tynki zywiczne, uszlachetnione zywicami masy
szpachlowe i farby oraz pod twardniejace pod wptywem kwasu octowego silikony. Niebezpieczenstwo korozji.
Profile ze stali nierdzewnej maja zastosowanie tam, gdzie nalezy si¢ liczy¢ z silnym zawilgoceniem (nieostoniete
sciany zewnetrzne np. mur bez zadaszenia, murki ogrodowe i tarasowe) lub w pomieszczeniach wewngtrznych - w
przemysle chemicznym, spozywczym, gastronomii.

Nie mozna uzywac razem profili ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na niebezpieczenstwo korozji kontaktowe;.
Osadzanie profili.

W przypadku tynkdéw gipsowych profile osadza¢ mozna przy pomocy tej samej zaprawy tynkarskiej. W
pomieszczeniach wilgotnych, jak rdéwniez na powierzchniach otynkowanych zaprawa zawierajaca cement lub
mieszaning cementowo - wapienng, niedozwolone jest stosowanie materiatu do osadzania profili zawierajacego gips.
Ta sama uwaga odnosi si¢ do zastosowan na powierzchniach na zewnatrz. W takich przypadkach uzy¢é mozna
specjalnej zaprawy do osadzania na bazie cementu szybkowiazacego. Profile nalezy osadza¢ punktowo, w odstepach
ok. 50 cm. Jezeli do wstepnego zamocowania ksztattownikéw uzyto gwozdzi ocynkowanych, to po stezeniu zaprawy
do osadzania nalezy je usunac.

Nie zaleca si¢ cigcia profili ocynkowanych szlifierka katowa, poniewaz warstwa ocynku ulega spaleniu na szerokosci
ok. 1 cm od miejsca ciecia.

Niebezpieczenstwo korozji. Stosowaé nozyce do metalu.

Wazne wskazowki dla wiasciwego funkcjonowania profili.

Szczeliny rozdzielajace oraz dylatacyjne musza byé¢ bezwzglednie oczyszczone z zaprawy i resztek tynku. Profile
nalezy osadzi¢ tak, aby zapewni¢ ich wtasciwe funkcjonowanie.

W przypadku tynkéw zewnetrznych z profilami ocynkowanymi bez powtoki z tworzywa sztucznego niezbedne jest
przykrycie ksztattownika szlichta.

5.3.8. Wykonanie tynkéw jednowarstwowych i podkfadowych.

5.3.8.1. Wskazdwki ogolne.

Grubosci tynkow - zgodnie z zaleceniami producentow suchych mieszanek tynkarskich fabrycznie przygotowanych.
Stosowac sie do wskazdwek dotyczacych obrobki, pochodzacych od producenta zaprawy tynkarskiej.

Wiasciwa kontrola podtoza pod tynk dla danego materiatu budowlanego oraz czynnosci przygotowawcze wediug
punktu 2.3.2 i dalszych.

Specyficzne dla produktu i/lub zalezne od warunkéw pogodowych przygotowanie wstepne podioza (np. wstgpne
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zwilzenie).

Nie dopuszczaé¢ do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi (listwy prowadzace, naroznikowe itp.).
Elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadzi¢ réwnomiernie na catym obwodzie.

Stosowac odpowiednie taty odcinajace w miejscach niezbednych (np. otwory drzwiowe pod oscieznice obejmujace).
Zwraca¢ uwage na doktadne sciagnigcie i wyrdéwnanie tynku podktadowego, poniewaz tynk wierzchni nie jest w
stanie pokry¢ i wyréwnac¢ dziur, pustek i fal.

Szczegdlne wskazowki wykonania tynkdw zawierajacych gips.

W przypadku tynkéw jednowarstwowych zawierajacych gips przestrzega¢ metody “mokre na mokre" (np. przy
zbrojeniu siatkg). Stosowac si¢ do wskazéwek producenta.

Szczegodlne wskazowki wykonania tynkdw podktadowych pogrubionych (wielowarstwowych).

Nanies¢ jednolicie grubo warstwe tynku i zaciagna¢ powierzchnie.

To, czy wymagane jest naktadanie tynku metoda "mokre na mokre™ czy tez - ewentualne przygotowanie spodniej
warstwy tynku (zatarcie na szorstko), uzaleznione jest od wskazdwek producenta tynku.

Unika¢ tworzenia si¢ warstw rozdzielajacych (np. poprzez zatarcie pierwszej warstwy na gtadko ).

W zaleznosci od wymagan - zaszpachlowaé na catej powierzchni siatkg z widkniny, zgodnie z tabelg zastosowan. W
przypadku stosowania tynkdw wierzchnich - cienkowarstwowych, nanies¢ odpowiednia warstwe wyrdwnawcza.
Szczegdlne wskazowki wykonania tynkdw podktadowych lekkich na bazie cementowo - wapiennej.

Obrobka, przerwy technologiczne, warstwy wierzchnie - tak jak w przypadku normalnych tynkdw cementowo -
wapiennych.

Unika¢ tworzenia si¢ warstwy szlamu na tynku lekkim ($cieranie stwardniatej powierzchni). Przy naktadaniu rgcznym
lekkich tynkéw podkitadowych stosowa¢ obrzutke wstgpna. Ewentualne natozenie na catej powierzchni siatki z
widkien szklanych, zgodnie z tabelg uzytkows.

lekki tynk podktadowy moze by¢ stosowany takze do wewnatrz.

W przypadku ukladania plytek obowigzujg takie same wymagania jak dla normalnych tynkéw cementowo -
wapiennych.

Przy stosowaniu cienkowarstwowych tynkéw wierzchnich pamigta¢ o warstwie wyréwnawczej.

5.3.9. Wykonanie tynkdw wykoriczeniowych (drobnoziarnistych).

Na jednowarstwowych tynkach wewnetrznych nie stosuje si¢ z reguly zadnych tynkdéw wierzchnich. Jezeli
uzytkownik obiektu zyczy sobie mimo to wykonania warstwy wierzchniej, to nalezy zwrdci¢ uwaga na nastepujace
rzeczy:

powierzchni tynku podktadowego pod tynk cienkowarstwowy nie nalezy wygtadzaé, zacieraé itp.,

zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej rowny 3 tygodnie (zaleznie od warunkéw panujacych na budowie
oraz od lokalnej wentylacji),

ewentualnie konieczne moze by¢ wiasciwe dla danego produktu zagruntowanie (np. zastosowanie srodkow
wyréwnujacych chtonnos¢ podioza i poprawiajacych przyczepnosé). Na tynkach cementowo - wapiennych
podktadowych i tynkach lekkich (wewnatrz i zewnatrz), przy zastosowaniu cienkowarstwowego tynku
nawierzchniowego (tynk natozony na grubos¢ ziarna), konieczne moze okaza¢ si¢ wykonanie odpowiedniej warstwy
wyréwnawczej lub posredniej. Przestrzega¢ zalecen producentow.

W przypadku zastosowania tynku cienkowarstwowego jako wykonczenia na tynkach docieplajacych niezbedne jest
wykonanie odpowiedniej warstwy wyréwnujacej (posredniej np. warstwa szpachli).

Jezeli przy wykonywaniu tynku podktadowego na jego powierzchni wytworzy si¢ warstwa osadowa (np. na skutek
zacierania tynku), to nalezy ja koniecznie usunac.

W przypadku okreslonych produktow oraz w zaleznosci od warunkdéw atmosferycznych konieczne moze by¢é
dokonanie wstepnego przygotowania tynku podktadowego (zwilzenie, zagruntowanie itp). Bezwzglednie
przestrzega¢ wymaganych temperatur przy obrébce warstw wierzchnich (wykonczeniowych) tynku.

Tynki wykonczeniowe w kolorze naturalnym (do pomalowania).

W pomieszczeniach znajdujg zastosowanie tynki wapienne/cementowo - wapienne drobnoziarniste.

Na s$cianach zewnetrznych (elewacja) konieczne jest stosowanie wiasciwych tynkéw nawierzchniowych (o
zmniejszonym kapilarnym wchtanianiu wody wzgle¢dnie tez tynk wierzchni nalezy pokry¢ odpowiednia powloka
wykonczeniows.

5.3.10. Czas schnigcia zapraw tynkarskich (przerwy technologiczne).

Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej ss to minimalne czasy oczekiwania na mozliwos¢ rozpoczecia
czynnosci zwiazanych z dalsza obrobka tynku.

Czasy wigzania, utwardzania oraz schniecia zalezne sg od rodzaju spoiwa, jak rowniez warunkéw klimatycznych i
lokalnych warunkdw panujacych na budowie.

Nastepujace parametry maja decydujacy wptyw na dtugos¢ przerwy technologicznej: wtasciwosci podtoza pod tynk,
rodzaj zaprawy tynkarskiej,

struktura tynku,
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grubos¢ tynku,
pogoda (pory roku),
wietrzenie.

5.3.10.1.Dtugos¢ przerwy technologicznej dla jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych.

W przypadku jednowarstwowych tynkéw wewngtrznych decydujacy wpltyw na dtugos¢ przerwy technologicznej oraz
na czas schnigcia ma wietrzenie. Z tego tez wzgledu nie mozna poda¢ ogdlnych danych dotyczacych tych czaséw.
Ponadto w przypadku tynkéw wewnetrznych nalezy pamieta¢, iz np. przy podwdjnej grubosci tynku konieczne jest
przyjecie czterokrotnie dtuzszego czasu schniecia.

W idealnych warunkach pogodowych oraz przy dobrej wentylacji np. dla tynku gipsowo - wapiennego o grubosci 15
mm nalezy przyjac, iz po uptywie 14 dni uzyskany zostanie stopien wyschnigcia pozwalajacy na wykonanie dalszych
prac.

5.3.10.2.Dtugos¢ przerwy technologicznej dla tynkéw naktadanych wielowarstwowo.

Rodzaj tynku Zalecany min. czas przerwy|Grubos¢ tynku Grubos¢ tynku
technologicznej w dniach / 1{WEWNATRZ NA ZEWEWNATRZ
cm Wynikajacy z tego Wynikajacy z tego

CZAS PRZERWY|CZAS PRZERWY
TECHNOLOGICZNEJ TECHNOLOGICZNEJ
Tynk normalny 14 dni/1lcm 10 mm 15 mm
14 dni *) 21 dni
Tynk lekki 10dni/1cm 15 mm 20 mm
4 dni 21 dni
Tynk cieptochronny 7dni/1cm 20 mm 35mm
14 dni 25 dni

*) W przypadku naktadania jako kolejnej warstwy tynku gipsowego lub zawierajacego gips- przerwa technologiczna
- minimum 4 tygodnie.

5.3.10.3. Diugos¢ przerwy technologicznej dla szpachléwki oraz tynkéw drobnoziarnistych.

Szpachléwka / szpachléwka z siatka min. przerwa technologiczna 7 dni min.
przerwa technologiczna 7 dni *)

Tynk drobnoziarnisty jako warstwa posrednia dla tynku nawierzchniowego

*)wzgl. wedtug danych producenta.

W PRZYPADKU NIEKORZYSTNYCH WARUNKOW POGODOWYCH NALEZY PRZYJAC ODPOWIEDNIO
DLUZSZE CZASY SCHNIECIA.

Przerwa technologiczna krétsza niz podane powyzej czasy minimalne moze prowadzi¢ do zwigkszenia ryzyka
powstania rys. Za ewentualne konsekwencje odpowiada osoba, ktéra zalecita przyjecie krotszych przerw
technologicznych (producent fabrycznej zaprawy tynkarskiej, inwestor, kierownik prac budowlanych, sam tynkarz
itd.)

Bez wzgledu na powyzsze zalecenia, za kontrole zdatnosci tynku do dalszej obrobki (np. pokrycie kolejnymi
warstwami, naniesienie powtoki itp.) odpowiada wykonawca dalszych prac.

5.3.11. Obrobka powierzchni tynku.

5.3.11.1. Wyrdwnanie powierzchni tynku.

Wstepne wyréwnywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz ptaszczyzny. Moga by¢é widoczne
slady po listwach tynkarskich itp. (np. gniazda). Powierzchnia zaciagnigtego tynku jest z grubsza wyréwnywana.
Warstwa tynku wykonywana jest przy zachowaniu szorstkosci powierzchni. Nierdbwnomierna szorstka powierzchnia
oraz niewielkie otwory pozostajg widoczne, jednakze powierzchnia nie moze by¢ porysowana.

Zacieranie.

Powierzchnia tynku zacierana jest na grubos¢ ziarna zaprawy tynkarskiej. W przypadku tynkdw wapiennych,
cementowo -wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje si¢ z reguty po natozeniu dodatkowej, cienkiej
warstwy zaprawy tynkarskiej (zgodnie z gruboscia ziarna zaprawy tynkarskiej), co stanowi wykonczenie powierzchni.
Nie moga by¢ widoczne gniazda. Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych maj a tendencje
do tworzenia pecherzykdw i moga by¢ tam wykonywane tylko wigkszym naktadem pracy.

Wygtadzanie.

Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sa wyréwnywane, filcowane, a nastepnie wygtadzane do momentu
uzyskania gtadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci wygtadzenia tynkoéw tak, aby patrzac przy
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o$wietleniu smugowym, byty one catkowicie pozbawione poréw, absolutnie gtadkie i réwne.

Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w $wietle smugowym moga by¢ wykonywane tylko przy uzyciu
specjalnego wykonczenia poprzez wielokrotne szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatoréw). Tynki
wapienne, cementowo - wapienne oraz cementowe nie sg filcowane ani wygtadzane.

Technika tynku drapanego.

Naniesiony i wyréwnany tynk jest w odpowiednim momencie, po rozpoczeciu procesu twardnienia zarysowywany
powierzchniowo deska z whbitymi gwozdziami, cykling zebata lub rowkujaca, przy czym zewngtrzna warstwa
powierzchni tynku jest catkowicie usuwana, odstaniajac strukture zaprawy.

Na zakonczenie powierzchnie tynku omiata si¢ mickka miotta.

Przygotowanie powierzchni pod okladziny ceramiczne.

Nie wygtadza¢ tynkdw gipsowych i nie zaciera¢ tynkdw cementowo - wapiennych. Jezeli pod ceramiczne oktadziny
scienne, przewidziany zostat cienki tynk wewnetrzny, to tynk ten nalezy wyréwnaé lub - przy maszynowym
tynkowaniu - zaciagna¢ na ostro (przestrzega¢ wymogu réwnosci powierzchni tynku).

5.3.12. Pielggnacja tynku.

5.3.12.1. Tynki wewnetrzne.

Po wykonaniu tynku wewngtrznego (takze w trakcie przypadajacego okresu grzewczego) nalezy zapewnié dobra
wentylacje pomieszczen.

Dla procesu utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie wilgoci
przez tynk.

Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest
bezposrednie ogrzewanie tynku. Oznacza to, ze np. strumien goracego powietrza z dmuchawy nie moze byé
skierowany ani zbyt bezposrednio na powierzchni¢ tynku, ani tez dmuchawa nie moze by¢ umieszczona w zbyt
bliskiej odlegtosci od sciany.

Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie "wyciagniecie” wody wiazacej z tynku, a tym samym
prowadzi do jego uszkodzenia.

W przypadku tynkdw gipsowych nalezy dazy¢ do tego aby proces wysychania miat charakter staty i nieprzerwany,
aby unikna¢

utworzenia si¢ szklistej, zle chtongcej powierzchni tynku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

6.2. Kontrola jakosci — wymagania

6.2.1.Uwagi og6lne.

Wykonany tynk musi wykazywaé¢ odpowiednie dla danego produktu wiasciwosci oraz odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym normami. Tynk musi by¢ mocno zwigzany z podtozem. W przypadku powierzchni pokrywanych
oktadzinami ceramicznymi i/lub wystawionych na dziatanie wilgoci nalezy stosowac si¢ do uwag przedstawionych w
niniejszej specyfikacji.

6.2.2.  Powierzchnia tynku.

Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnigta powierzchnia tynku musi charakteryzowac si¢ wymaganymi whasciwosciami.
Powierzchnia tynku. Przed wykonaniem rob6t nalezy z inwestorem dokladnie omoéwié¢ oczekiwany rezultat prac
tynkarskich. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sa niedopuszczalne. Krawedzie, profile oraz fugi musza
wykazywa¢ idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢ naruszone ani pofalowane.

Przy wykonywaniu potaczen tynku i/lub dodatkowego tynkowania na istniejgcych juz tynkach (np. wymurowki w
starym budownictwie, nowe tynki na istniejacych) otynkowana powierzchnia lub potaczenie pozostaja z reguty
widoczne. Struktura powierzchni moze odrozniaé si¢ ze wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne zabarwienie
tynkow. Jezeli tynk nawierzchniowy naktadany jest na zréznicowane lub réznego wieku tynki podkitadowe, to ze
wzgledu na rdzny stopien wchtaniania wody, wystapig réznice w strukturze i/lub kolorze nowego tynku.

Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie moga rzucaé si¢ w oczy w normalnym oswietleniu.
Ocena powierzchni tynku w swietle smugowym (sztuczne $wiatto padajace pod ostrym katem albo $wiatto stoneczne)
jest niedopuszczalna. Na ostateczny wynik oceny réwniez maja wptyw zréznicowane warunki klimatyczne w okresie
przygotowania powierzchni gotowego tynku.
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6.2.3. Gladkosé, poziom i pion oraz prawidfowe wykonanie narozy tynkowanych powierzchni.

Uwagi odnosnie okreslonych normami tolerancji wymiarowych.
Podane w normie wymiary $rednie musza byé stosowane na powierzchniach tynkowanych bez odniesienia do
jakichkolwiek otwordéw, elementéw wbudowanych itp.
Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowaé réwnomiernie na catym obwodzie, tzn. ze np. listwa okienna
powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a oscieznica musi by¢ na catym obwodzie
rownomiernie szeroka (rownomiernie osadzona).
Zleceniobiorca prac tynkarskich powinien zaktadac¢, ze wszystkie elementy wbudowane sg osadzone przy zachowaniu
pionu oraz ptaszczyzn. Kontrola przed rozpoczeciem tynkowania nie jest obowigzkiem wykonawcy robot tynkarskich,
ale ewentualne konieczne dodatkowe roboty przygotowawcze nalezy uzgodni¢ z inwestorem.
Wszelkie roznice w przypadku otynkowanych elementéw budowlanych nie moga by¢ widoczne. Duze, powiazane ze
sobg powierzchnie tynkarskie wymagaja zwigkszonych naktadéw pracy przy tynkowaniu.

6.2.4. Rysy, przyczyny ich powstawania.

Rysy moga mie¢ réznorodne przyczyny, migdzy innymi:

osiadanie podtoza,

zrdznicowane obcigzenia (technologiczne, uzytkowe),

zmienione obcigzenia budowli (np. na skutek przebudowy),

zbyt szybkie wysychanie,

kurczenie sig¢ i petzanie,

niekorzystne formaty powierzchni (brak podziatu),

zetknigcie si¢ elementéw budowlanych o réznych witasciwosciach,

otwarte fugi,

zapadniete narozniki,

otwory w scianach (zbrojenie diagonalne otworéw),

deformacje stropu najwyzszej kondygnacji oraz innych elementéw nosnych, rézne obciazenia termiczne (np. stonce/
cien,

jasne/ ciemne kolory), zréznicowany uktad kolorystyczny w obrebie jednej powierzchni,

wstrzasy (ruch drogowy, trzesienia ziemi),

i inne. Jezeli po zakonczeniu tynkowania zarysuja si¢ ksztatty elementéw konstrukcyjnych sciany (zarysy cegiet lub
bloczkéw, zapadnigte spoiny, rysy), to mozna przyja¢ jedna z nastgpujacych przyczyn: zle wybrany poczatek
tynkowana (np. kurczenie si¢ podtoza pod tynk nie zostato jeszcze zakonczone, wptywy warunkdw atmosferycznych
w danej porze roku), zbyt wysoka wilgotnos¢ podtoza pod tynk (np. brak ochrony podtoza przed wptywem warunkéw
atmosferycznych), niefachowe przygotowanie podtoza pod tynk (np. zbyt szerokie i/lub giebokie spoiny, Zle
wykonany beton na placu budowy), wadliwe wykonanie prac tynkarskich (np. niezgodnie z wytycznymi obrébki).
Gotowy tynk nie moze wykazywa¢ zadnych rys peknie¢ o szerokosci ponad 0,2 mm. Wigksza liczba i/lub
koncentracja rys i peknig¢ (réwniez tych dopuszczalnych) nie moze naruszaé¢ wiasciwosci uzytkowych obiektu i zasad
fizyki budowli.

Ocena moze zosta¢ dokonana jedynie w ramach specjalistycznej ekspertyzy. Przed ewentualng naprawa konieczne
jest kazdorazowo okreslenie przyczyn powstania peknigc¢, ich szkodliwosci oraz przewidywanego czasu trwania
pojawiania sie rys.

6.2.5. Malowanie, powlekanie, pdytki ceramiczne i inne okfadziny.
Przy dalszej obrébce powierzchni tynku (przy naktadaniu powtok, oktadzin, ptytek itp.) konieczne jest stosowanie si¢
do ponizszych uwag.

6.2.6. Farby i powfoki malarskie.

Do pokrycia farbami i powtokami malarskimi nadaje si¢ osuszona, utwardzona oraz dostatecznie przereagowana
(karbonatyzacja) powierzchnia tynku. W przypadku tynkdw gipsowych farby krzemianowe maja ograniczony zakres
zastosowania, ewentualnie jest wtedy konieczne wstepne przygotowanie powierzchni, zgodnie z instrukcjami
producenta farby. Zaleca si¢ wczesniejsze przetestowanie farb na powierzchniach prébnych.

6.2.7. Ok{adziny, tapety oraz mafoformatowe plytki ceramiczne (wytwarzajgce nieznaczne naprezenia w tynku).
Stosowanie ich dopuszcza si¢ bez ograniczen na wszystkich typach tynkdw. W przypadku tynkéw zawierajacych gips
konieczne jest wstepne przygotowanie powierzchni. Nalezy przestrzega¢ danych producenta oktadzin.
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6.2.8. Ok{adziny, cigzkie tapety, pfytki ceramiczne, mozaiki oraz okfadziny klejone (wywofujgce wigksze
naprezenia w

tynku). Ze wzglgdu na dodatkowe naprezenia scinajace wystepujace w tynku, tego typu materiaty moga by¢ stosowane
wytacznie na fabrycznej zaprawie tynkarskiej o wytrzymatosci na sciskanie > 2 N/mm2. Nalezy dokona¢ wstepnego
przygotowania powierzchni lub uszczelnienia, zaleznie od stopnia narazenia na dziatanie wilgoci (patrz tabela 3).
Poczatek prac zalezy od stopnia wyschniecia tynku, a w przypadku tynkéw wapiennych lub cementowo - wapiennych
takze od stopnia stwardnienia tynku (karbonatyzacja).

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne".

Jednostka obmiaru jest:
[m?] powierzchni

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robot
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Ustalenia szczegdlowe dotyczace odbioru robot

Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:

brak niepozadanych peknigé powierzchni,

materiaty wykorzystane do konstrukcji $cian i stropdéw oraz zaprawy murarskie i tynkarskie powinny posiada¢
stosowne dokumenty, zapewniajace ich jakos¢ oraz dopuszczajace do obrotu i stosowania w budownictwie,

stan surowy budynku powinien spetnia¢ wymogi norm i warunkéw technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz zasad sztuki budowlanej,

DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA POWIERZCHNI | KRAWEDZITYNKOW NAKELADANYCH
MASZYNOWO | RECZNIE

Tynki naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowac jak tynki
kategorii 111,zgodnie z tabela nr 5 PN-70/B-10100:

I Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie

Kategoria  |Odchylenia powierzchni |pionowego poziomego przecinajacych

tynku tynku od ptaszczyzny i sie ptaszczyzn
odchylenie krawedzi od od kata
linii prostej przewidzianego

w dokumentacji

Kategoria 111 | Nie wigksze niz 3 mm i w|Nie wigksze niz 2 mm na 1 m{Nie wigksze niz 3 mm na 1|Nie wi¢ksze niz
liczbie nie wigkszej niz 3|i og6tem nie wiecej niz 4 mm|m i ogbtem nie wiecej niz6/3 mmnalm

na calej dlugosci rtaty|w pomieszczeniach do 3,5m|mm na catej powierzchni
kontrolnej 2 m wysokosci oraz nie wigcej|ograniczonej przegrodami
niz 6 mm w pomieszczeniach|pionowymi (sciany, belki
powyzej 3,5 m wysokosci  |itp.)

OCZEKIWANIA W ODNIESIENIU DO JAKOSCI

Powierzchnia wapiennego lub cementowo - wapiennego tynku zacieranego uzalezniona jest od rodzaju ziarna w
materiale tynkarskim oraz od wielkosci najwigkszych ziaren. ktdra - w zaleznosci od rodzaju produktu - wynosi 0,6 -
;- 1,4 mm.

Najwigksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi sktadnikami tynku i czgsciowo lub w catosci
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wystaje ponad powierzchnie tynku. Miejsca pomigdzy duzymi ziarnami maja strukture drobnoziarnistg i z tego
wzgledu lekkie "piaszczenie™ si¢ tynku (proba scierana dtonia) nie jest uwazane za wadg wykonania.

Powierzchni wapiennego lub cementowo - wapiennego zacieranego tynku nie nalezy poréwnywaé z tynkiem
drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku podktadowym).

(Wygtadzong powierzchnig mozna otrzymac wytacznie przez pokrycie tynku warstwa gtadzi tynkarskiej).

OCENA OTYNKOWANEJ POWIERZCHNI.

Nie dopuszczalne sa pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nierdwnosci nie moga by¢ widoczne w
normalnym oswietleniu. Nie dopuszcza sie oceniania tynku w swietle smugowym.

Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i catkowicie wyschnigtego mozna uzy¢ materiatu naprawczego do
zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na catej powierzchni.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Og6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne™. Ptatnosci za wykonang i odebrana
instalacje nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

Dostarczenie materiatow i sprzetu

Przygotowanie zaprawy

Ustawienie i rozbidrka rusztowan

Mocowanie listew tynkarskich

Osiatkowanie bruzd

Osadzenie drobnych elementéw (tj,. kratki wentylacyjne)

Reperacje tynkdw po dziurach i hakach

Oczyszczenie miejsca wykonywania robot z resztek materiatow Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktdre sg
niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji projektoweyj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do piytek
mineralnych(Zmiana Az1)

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowo dzwickochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne
PN-B-19402:1996 Piyty gipsowo scienne
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-06
MALOWANIE
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L. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdélne dotyczace wykonania i odbioru Rob6t, ktore
zostang zrealizowane w ramach zadania Przebudowy Przedszkola Miejskiego nr 1 polegajacej na wbudowaniu dzwigu
osobowego przystosowanego dla 0séb niepetnosprawnych w zakresie rob6t malarskich.

1.3.  Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu powtok malarskich scian i sufitw.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

wykonaniem rob6t malarskich pomieszczen wewnetrznych.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST
»Wymagania ogolne”

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Spoiwa bezwodne

2.2.1. Pokost Iniany
Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zottego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca
wymaganiom normy panstwoweyj.

2.2.2.  Pokost syntetyczny

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do brunatnej, bedacej roztworem
zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o
wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schnigcia. Powinien on
odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac: wodg

» do farb wapiennych, terpentyng i benzyng

e do farb i emalii olejnych,

« inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6lnych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

2.4. Farby budowlane gotowe.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub swiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.
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2.4.1.  Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.4.2. Farby olejne i ftalowe

» -Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002 wydajnos¢ - 6-8m2/dm3 czas schniecia
-12h

» -Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C- 81901/2002 wydajnos¢ - 6-10m2/dm3

2.4.3. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych. Wymagania dla farb:

*  lepko$¢ umowna : min.60 -ggstosc: max. 1,6g/cm3

*  zawartosé¢ substancji lotnych w % masy max. 45%

*  roztarcie pigmentow: max. 90 m

» czas schnigcia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiagnigcia 5 stopnia
wyschnigcia--max. 2godz.

Wymagania dla powtok:

* wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekow,

grubos¢ - 100-120 jam

przyczepnos¢ do podtoza - 1 stopien,

elastycznos¢ - zgigta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknigé lub odstawania od podtoza,
twardos¢ wzgledna - min., 0,1,

odpornos¢ na uderzenia - masa 0.5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac¢ uszkodzenia powtoki
. odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac specherzenie
powtoki. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg
PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-89/C-S1400.

2.5. Srodki gruntujace.

2.5.1.  Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

*  powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile swiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

* na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbg emulsyjna rozcienczong woda w stosunku 1:3-5
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej,

2.6.2.  Przy malowaniu farbami olejnym
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowa¢ rozcienczonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).

2.6. Przygotowanie powierzchni.

Przed przystapieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkéw i wczesniej naprawianych miejsc.
Zaleca si¢ stosowanie do tego celu zapraw i szpachlowek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania
lub w postaci proszkowej do zarabiania woda bezposrednio przed uzyciem.

2.7. Termin robot.

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku wykonywaé dopiero po wyschnieciu tynkdw i naprawianych
miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej). Malowanie konstrukcji stalowych — po catkowitym i
ostatecznym umocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementéw w $cianach.

2.8. Powierzchnie podtezy pod malowanie powinny byé:

gladkie i rdwne, tzn. bez nadrostéw betonowych, zaciekow zaprawy lub mleczka cementowego, kawern; dopuszcza
si¢ pojedyncze wglgbienia o srednicy do 5 mm i gighokosci do 4 mm - dla podtozy betonowych; w zakresie réwnosci
obowigzuja wymagania jak dla tynkéw IV kategorii (z wyjatkiem tynkéw doborowych),

mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajace si¢, bez spekan i rozwarstwien,
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czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdza),

dojrzafe pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z Zywic syntetycznych, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleznosci od
rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi mozna malowa¢ podtoza po 7 dniach,

suche — (tabela) badanie wilgotnosci podtoza mozna wykona¢ aparatami wskaznikowymi (elektrycznym lub
karbidowym), metoda suszarkowo-wagowsa lub papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy do malowania

Podtoze Rodzaj farby Najwigksza  wilgotnosé¢
nndlnza04h macy
Tynki cementowe cementowo-|Wapienna 6443
wapienne klejowa lub kazeinowa
emulsyjna

olejna, z zywic syntetycznych

Tynki gipsowe Klejowa 443
Emulsyjna
olejna, z zywic syntetycznych

Drewno, sklejka, ptyty|olejna, z zZywic syntetycznych|4 12
pilsniowe twarde chemoutwardzalna

2.9. Malowanie.

Prawidtowo wykonana powtoka malarska powinna spetnia¢ dwa zadania: zapewni¢ wiasciwa ochrong podioza przed
dziataniem czynnikdw atmosferycznych oraz sprzyja¢ uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiagnaé¢
pod warunkiem wiasciwego przygotowania podtoza oraz przez zastosowanie odpowiednich produktow i prawidtowej
technologii malowania. Podstawowe sktadniki wyrobéw malarskich to:
- spoiwa - substancje majace zdolnos¢ tworzenia powtoki na pokrywanej powierzchni,

pigmenty, barwniki, wypetniacze - substancje kryjace, barwigce lub wypetniajace stosowane w postaci

zawiesiny lub roztworu, ktére pozostaja po wyparowaniu rozpuszczalnikéw,

rozpuszczalniki - ciecze lotne, ktdrych zadaniem jest przeprowadzenie spoiw w roztwér w celu umozliwienia

powstania cienkiej powtoki poczatkowo ptynnej, a pdzniej przechodzacej (w miare ich odparowywania) w

ciato state, oraz zapewnienie prawidtowego przebiegu przemian fizykochemicznych.
Oprocz wyzej wymienionych sktadnikéw wyroby malarskie moga zawiera¢ srodki pomocnicze nadajace im okreslone
wilasciwosci lub tez odpowiadajace za cechy powlok. Sg to migdzy innymi: dyspergatory, peptyzatory, srodki
zapobiegajqce kozuszeniu, utwardzacze, stabilizatory emulsji itp. Ze wzgledu na rodzaj substancji powloko-twoczej
ijej postac fizykochemiczng wsrdd wyrobdw malarskich wyrdznia sie:

farby - dyspersje ciat statych (pigmentéw) w cieczy, ktdra stanowi spoiwo; po naniesieniu petnig funkcje

ochronne,

emalie - roztwory koloidalne spoiwa w rozpuszczalnikach organicznych; po naniesieniu petnig zwykle

funkcje dekoracyjne,

lakiery - roztwory nielotnych substancji powtokotwdrczych (zywice, asfalty itp.) w rozpuszczalnikach i

rozcienczalnikach; ich cecha charakterystyczng jest brak zdolnosci krycia.
Poniewaz farbg lub emalig nazywa si¢ zawiesing zdyspergowanych w odpowiednim spoiwie nadajacych im barwe
czastek pigmentu, ktore jednoczesnie nadaja powtoce wilasciwosci Kkryjace, nazwy te beda czesto stosowane
wymiennie. Przed rozpoczeciem malowania nalezy zawsze zapoznaé si¢ z informacjami podanymi na opakowaniu
wyrobow malarskich. Sg tam wyspecyfikowane dane dotyczace:

- przeznaczenia - do jakiego podtoza nalezy stosowa¢ produkt; niestety bardzo czesto na opakowaniu brakuje

przeciwwskazan do stosowania farby,

sposobu uzycia - w jaki spos6b nalezy przygotowac podtoze, w jakiej temperaturze malowac itp.

sposobu nanoszenia -jaka technika nanosi¢ farbe: pedzlem, watkiem lub tez metoda natryskowsa,

krycia - ile razy nalezy pomalowa¢ powierzchnie, aby uzyskaé catkowite pokrycie; informacje te zwykle sg

podawane za pomocg symboli ,,1-2" (konieczne jedno malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,,2--3"

(konieczne dwa malowania, a jesli to nie wystarcza - trzy),

wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowac¢ konkretng powierzchnie,

czasu schniecia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna nanosi¢ kolejne warstwy; im

wyzsza temperatura i nizsza wilgotnos¢ w pomieszczeniu, tym czas ten jest krétszy,

rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczyc¢ farbg, aby uzyskaé¢ odpowiednia konsystencje,

okresu przydatnosci do stosowania — przez jaki czas farba zachowuje swoje wiasciwosci i tworzy powtoke

dobrej jakosci, atestow - produkty, ktore nie maja oceny higienicznej Panstwowego Zaktadu Higieny (PZH),

moga by¢ szkodliwe dla zdrowia; na opakowaniu bywaja rowniez informacje o innych atestach, np. o
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certyfikacie zgodnosci z Polska Norma lub znak E, ktory oznacza produkt ekologicznie bezpieczny; farby
tak oznaczone maja dobra jakos¢ i sa bezpieczne dla zdrowia i srodowiska.

2.10. Warunki sktadowania

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych je przed
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym
nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikdw. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

3.2. Sprzet do wykonania robdt:

Agregaty malarskie —urzadzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi, klejowymi, emulsyjnymi,
olejnymi i syntetycznymi — do malowania duzych powierzchni pendzle, watki malarskie, drabiny, rusztowania

3.2.1. Malowanie pedzlem

Wyroby przeznaczone do malowania pgdzlem powinny charakteryzowaé si¢ dtugim czasem schnigcia oraz nie
powinny zawiera¢ rozpuszczalnikéw agresywnych. Dobre do nanoszenia tg technika sa farby alkidowe, olejne,
epoksydowe i poliuretanowe. Duzy wptyw na estetyke wykonywanej powtoki ma wiasciwe przygotowanie nowego
pedzla, tzn. usuniecie z niego kurzu i luznych wioséw. W tym celu pedzel nalezy doktadnie wymyé w wodzie z
mydtem, bardzo starannie wyptuka¢ i wysuszy¢, a nastepnie kilkakrotnie zanurzy¢ w farbie (lub lakierze) i ocierajac
0 brzeg innego naczynia (aby nie wprowadzi¢ zanieczyszczen do farby), usuna¢ nadmiar farby. Po kilkakrotnym
powtdrzeniu tych czynnosci mozna rozpoczaé malowanie.

Duze znaczenie ma réwniez wybor odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podtoza oraz malowania farbami
alkidowymi, epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze sg pedzle o twardym, krétkim witosiu. Do nanoszenia
farb winylowych i chlorokauczukowych mozna stosowaé pedzle ptaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i lakiery
nalezy nanosi¢ pedzlami ptaskimi o migkkim witosiu. polega na nanoszeniu farby réwnolegtymi pasami minimalnie
zachodzacymi na siebie. Farby i emalie nawierzchniowe naktada si¢ w dwaéch kierunkach prostopadtych do siebie
(krzyzowo), nieznacznie dociskajac pedzel do malowanej powierzchni. Farby gruntowe, olejne i alkidowe naktada si¢
réwniez w dwdch kierunkach cienkimi warstwami, silnie wcierajac w podtoze.

Aby unikna¢ powstawania zaciekéw, podczas malowania powierzchni pionowych nalezy na ograniczonej
powierzchni najpierw natozy¢ farbe w kierunku pionowym pasami lekko zachodzacymi na siebie, mocno dociskajac
pedzel do powierzchni, a nastepnie w Kierunku poziomym. Kolejng warstwe naklada sie¢ od gory do dotu, lekko
dociskajac pedzel i odrywajac go powoli od malowanej powierzchni. Aby podczas malowania pedzlem
zminimalizowa¢ powstawanie $ladow przejs¢ pedzla, mozna stosowac wyréwnywanie powierzchni ptaskim pedzlem.
Szybko schnace i zawierajace agresywne rozpuszczalniki wyroby winylowe, chlorokauczukowe oraz poliuretanowe
wymagaja innej techniki naktadania. Na pedzel nalezy nabiera¢ wigksza ilos¢ farby (lub lakieru) i naktadac ja
réwnomiernie na podtoze, bez wcierania, starajac si¢ nie wraca¢ na pomalowane miejsca, gdyz mozna doprowadzi¢
do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio warstwy. W trakcie malowania farbami szybko schnacymi pedzel nalezy
co pewien czas (podany przez producenta wyrobu) doktadnie umy¢ w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym
przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie woda z mydtem.

3.2.2. Malowanie watkiem

Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajna - watkiem nanosi si¢ farby alkidowe, olejne, uretanowe i
poliuretanowe. Do powierzchni chropowatych zaleca si¢ watki o dtugim wiosiu, ktérych uzycie zapewni pomalowanie
zaglebien podioza. Farby rozpuszczalnikowe nanosi si¢ watkiem futerkowym, farby wododyspersyjne watkiem z
gabki. Przy malowaniu watkiem jest niezbedna tacka do watka podzielona zwykle na dwie czesci: wanienke, do ktorej
wlewa si¢ farbg, oraz zebrowana pochyta ptaszczyzng, na ktdrej mozna odcisnaé¢ nadmiar farby (niektdre tacki zamiast
ptaszczyzny zebrowanej maja specjalng siatke). Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Walek zanurza si¢ w
farbie, a nastepnie przetacza si¢ go po powierzchni zebrowanej lub siatce w celu rGwnomiernego nasgczenia go farbg
oraz odcisniecia jej nadmiaru. Tak przygotowany watek prowadzi si¢ po malowanej powierzchni réwnolegtymi
pasami, ktére powinny minimalnie na siebie zachodzi¢. Po pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powtarza
si¢ te czynnosé w kierunku prostopadtym do pasdw pierwszej warstwy. Watkiem dos¢ trudno rozprowadza si¢ wyroby
schnace fizycznie i zawierajace agresywne rozpuszczalniki (winylowe, akrylowe i chlorokauczukowe). Na watek
nalezy nabiera¢ wigksza ilos¢ farby i naktada¢ ja rGwnomiernie na podtoze, bez wcierania, starajac si¢ nie wracac na
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pomalowane miejsca, gdyz moze to doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio warstwy. W trakcie
malowania farbami szybko schnacymi watek co pewien czas (okreslony przez producenta wyrobu) nalezy doktadnie
umy¢ w rozpuszczalniku (zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie woda z mydtem. Nie
jest zalecane gruntowanie podtoza przy uzyciu watka. Trudnosci pojawiaja si¢ takze przy rozprowadzaniu watkiem
malarskich wyrobdw szybko schnacych.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powtok malarskich

Do mechanicznego malowania na budowie stuza aparaty natryskowe. W zaleznosci od sposobu rozpylenia farby
mozna wyrdzni¢ urzadzenia do natrysku: mechanicznego, pneumatycznego i hydrodynamicznego.

W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod cisnieniem (zwykle 0,15 -=-0,5 MPa) do dyszy
aparatu i rozpylona przez nagte rozprezenie sig po wyjsciu z dyszy. Do tej grupy zalicza si¢ aparaty z napgdem:
mechanicznym, bezsprezarkowe i sprezarkowe, elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem sprezonego powietrza i rozpylana w
momencie rozprezenia si¢ powietrza po jego wyjsciu z dyszy aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powitok ta
metoda sktada si¢ z pistoletu natryskowego, zbiornika cisnieniowego na farbg oraz sprezarki z kompletem przewodéw
doprowadzajacych sprezone powietrze.

Do drobnych prac malarskich mozna uzywaé pistoletow ze zbiornikiem na farbg, do ktdérych nalezy jedynie
doprowadzi¢ sprezone powietrze. Koncowka urzadzenia natryskowego lub pistoletu powinna by¢ prowadzona w
odpowiedniej odlegtosci od malowanej powierzchni. Odlegtos¢ te ustala si¢ na podstawie préby wykonanej przed
malowaniem. Bardzo wazne jest rowniez, aby byta ona zawsze jednakowa. Farbe nanosi si¢ pasami nieznacznie
naktadajacymi si¢ na siebie. Jezeli jest konieczne wykonanie drugiej warstwy, powinna ona by¢ naktadana réwniez
pasami zachodzacymi na siebie, ale w kierunku prostopadtym do paséw pierwszej warstwy. Aparaty do natrysku
hydrodynamicznego posiadaja mozliwosci naktadania przy ich uzyciu farb ci¢zkich o doskonatych wiasciwosciach
antykorozyjnych. Natrysk hydrodynamiczny polega na podawaniu farby pod wysokim cisnieniem 8-25 MPa. Po
przekroczeniu predkosci krytycznej nastepuje zaburzenie stabilnosci wyptywajacego z dyszy strumienia farby i na
skutek oddziatywania sit napiecia powierzchniowego rozpada si¢ on na wiele kropli. Predkos¢ wyptywu farby z
pistoletu wynosi 100-200 m/s. Stosuje sie trzy metody natrysku dynamicznego.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, ukladane w pozycji
stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem. pojemniki moga by¢ przewozone w kontenerach
lub na paletach. Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania Robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”.

Przy wykonywanlu robét malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujacych zasad:
prace na wysokosci nalezy wykonywa¢ z prawidtowych rusztowan lub drabin, a gdy nie ma mozliwosci
zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje si¢ z pomostdw opieranych na konstrukcji (tzw. kladek),
malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do
konstrukcji,
przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasty do
usuwania starych powtok olejnych lub z zywic syntetycznych) nalezy stosowaé okulary ochronne i odziez
ochronng (buty gumowe, fartuchy gumowe, rekawice), zabezpieczajac skdre twarzy i rak ttustym kremem
ochronnym,
przy malowaniu wyrobami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki (np. w farbach olejnych,
olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach chemoutwardzalnych) stosowa¢ odziez ochronna, a
prace wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzega¢ zakazu palenia
papierosdw i uzywania otwartych palenisk lub grzejnikéw elektrycznych, narzedzi i silnikéw powodujacych
iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru,
przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb zawierajacych krzemionke stosowaé
maski pytochtonne, a skorg twarzy i rak zabezpieczy¢ ttustym kremem ochronnym,
nie nalezy stosowa¢ materiatéw szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwiazki chromu, otowiu, fluatow.

5.2.  Szczegoblowe zasady wykonywania robét

PU-P ,EDA-ART” Edyta Suchorowska, skr. pocztowa 013, 72-320 Trzebiatéw, tel.:530-610-975
72/105



Specyfikacja techniczna wykonania odbioru robét budowlanych

5.2.1.  Warunki przystgpienia do robot

Temperatura. Roboty malarskie wykonywaé¢ w temperaturze a +5°C. W ciagu doby nie moze nastapi¢ spadek ponizej
0°C. Farba silikonowa mozna malowa¢ w temperaturze 3= -5°C. Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od + 12 do +18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych powyzej +5°C, lecz by w ciagu doby
nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,

c) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi itp. +15°C.
Pogoda. Roboty na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim
podczas opad6w atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie silnych
wiatréw. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych, szczegdlnie wyrobami rozpuszczalnikowymi.
Inne warunki. Roboty farbami wodnymi -w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby wodorozcienczalne, tj.
klejowe, cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z zywic syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny
by¢ transportowane i przechowywane w temperaturze +5°C.

5.2.2.  Przygotowanie powierzchni pod malowanie
Powierzchnia betonu i zelbetu:

a) wieksze ubytki powierzchni, ztacza prefabrykatow itp. wypemni¢ zaprawa cementowa z co najmniej 14-
dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ do réwnosci,
b) plamy od zaoliwien zeskroba¢, zmy¢ woda z dodatkiem detergentow i czysta woda. Podtoza tynkowe:

a) naprawi¢ zaprawa i zatrze¢ do lica; w przypadku podtozy gipsowych stosowa¢ do tego celu zaprawe gipsowsa (z
wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem), dla pozostatych podtozy - zaprawe cementowa lub cementowo-
wapienng (z wyprzedzeniem 14-dniowym),

b) powierzchnie tynku oczyscic.

Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowac:

a)mlekiem wapiennym- pod farby wapienne i kazeinowe,

b) roztworem szkta wodnego potasowego - pod farby krzemianowe,

c) roztworem mleka wapiennego pod pierwsza warstwe farby klejowej i roztworem szarego mydta (1-3%) pod druga
i nastepna warstweg farby klejowej (przy malowaniu wysokojakosciowym),

d) pokostem rozcienczonym benzyna lakiernicza (1:1) pod wyroby olejne itp.
Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowac:

a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe,

b) gruntownikiem pokostowym, srodkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozcienczong farba emulsyjna (farba:
woda = 1:6) -pod malowania farbami emulsyjnymi.

Powierzchnie z drewna i materiatow drewnopochodnych:

a)oczysci¢ z kurzu, ttustych plam i zaciekdw zywicy,

b)usuna¢ drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie szpachlowka,

c)zagruntowac gruntownikiem, np. pokostowym,

d)scki pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym preparatem.

5.2.3. Prace przygotowawcze do malowania

5.2.3.1. Przygotowanie pomieszczen

Przed przystapieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny by¢ sprzatnicte resztki materiatow, sprzety itp.
Elementy juz wykonane, jak podtogi, balustrady, armatura tazienkowa itp., powinny by¢ zabezpieczone przed
zachlapaniem farbami.

5.2.3.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkéw

Nowe tynki wymagaja okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od rodzaju tynku i farby, jaka
bedzie uzyta) i dopiero potem mozna przystapi¢ do nastepnych czynnosci. Powierzchnie nowych tynkdw nalezy
przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usunigcia grudek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchni¢ tynku
odkurzyé. Przed malowaniem dokfadnie przeglada sie wszystkie sciany (rowniez dziatowe), zwlaszcza przy
oscieznicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc spekan. Ewentualne szczeliny wypetnia si¢ elastyczng masa
akrylowa.

Nie nalezy stosowa¢ do tego celu mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie daja Si¢ one pomalowaé. Drobne
odpryski i peknigcia tynkéw nalezy wypelni¢ gtadzig tynkowa. Tzw. biatkowanie, czyli pokrywanie tynkow
roztworem wapna, jest nie dopuszczalne. Warstwa wapna nie jest spoista i po malowaniu farba tatwo ulega
zhuszczeniu. Zaleca si¢ (przez producentdw farb) gruntowanie tynku specjalng farbg emulsyjng do gruntowania, ktora
dodatkowo wygtadza tynk i zmniejsza chtonnos¢ podtoza, co pozwala w niektorych przypadkach poprzesta¢ na jednej
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warstwie farby nawierzchniowej. Nowy tynk mozna réwniez pomalowac rozcienczona farba emulsyjng jako warstwa
gruntowa i po wyschnigciu nanies¢ 1 lub 2 warstwy farby w zaleznosci od jakosci powtoki tynkarskiej i farby.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowaé specjalnymi bezbarwnymi preparatami na bazie akrylu, a
nastepnie pomalowaé jedna warstwag farby emulsyjnej do gruntowania i jedna lub dwiema warstwami farby
emulsyjnej nawierzchniowej. Do gruntowania mozna rowniez uzy¢ rozcienczonej farby przeznaczonej do malowania
scian. Tynki gipsowe powinny dojrzewac, ale okres ten moze by¢ krotszy niz przy tynkach tradycyjnych. Warunkiem
przystapienia do gruntowania jest, aby $ciana byta sucha i jednolita na catej powierzchni. Podtoze przygotowane do
malowania powinno ponadto by¢ gtadkie, réwne, pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu
kolorami stabo kryjacymi jest zalecane potozenie pierwszej warstwy biatej, wowczas tatwiej jest uzyska¢ jednolita
barwe. Wazne jest rowniez, aby podioze byto jednakowo gtadkie, gdyz w przeciwnym razie kolor moze nie by¢
jednorodny.

5.2.3.3. Przygotowanie powierzchni starych tynkéw

Jesli stara powtoka farby jest stosunkowo cienka i dobrze trzyma sig¢ tynku, przygotowanie powierzchni ogranicza sig
do oczyszczenia sciany z kurzu, usuniecia niepotrzebnych gwozdzi, hakdw itp. oraz uzupetnienia ubytkdw tynku masa
szpachlowa, a drobnych peknigé elastyczna masa akrylows. Jesli pomieszczenie byto poprzednio malowane farbg
klejowa lub warstwa farby na scianie jest zbyt gruba, nalezy ja bezwzglednie usunaé.

Powierzchnie przeznaczone do malowania farbami klejowymi gruntuje si¢ 1-2,5-proc. roztworem wodnym mydta
szarego. Sciany, z ktorych usunieto tapete lub farbe, nalezy wygtadzi¢ najpierw szpachla tynkarska, a potem
wymalowac¢ tak jak nowy tynk. Wygtadza¢ sciany masami szpachlowymi gipsowo-akrylowymi mozna wytacznie w
pomieszczeniach nieulegajacych zawilgoceniu i przemarzaniu. Sciany malowane farbg olejna najlepiej jest przetrze¢
papierem $ciernym i odkurzy¢, a nastgpnie nanies¢ nowa warstwe farby. Jezeli na ciang pomalowana farba olejng ma
by¢ naniesiona farba emulsyjna, farbe olejna nalezy usuna¢ za pomoca dostepnych na rynku preparatéw do usuwania
farb olejnych, co zapobiegnie zniszczeniu powierzchni tynku. W pomieszczeniach zawilgoconych, Zle izolowanych,
zle wentylowanych i przemarzajacych dos¢ czgsto na malowanych $cianach pojawiaja si¢ wykwity plesni (czerniejaca
farba) niedajace si¢ zamalowaé. Wkrotce po malowaniu pojawiaja si¢ ha nowo i sg

bardzo szkodliwe dla os6b przebywajacych w tych pomieszczeniach.. Nalezy bezwzglednie zniszczy¢ ewentualne
wystepujacy grzyb w miejscu jego wystepowania.

Jesli zainfekowane powierzchnie sa juz suche, zeskrobuje si¢ wszystkie warstwy farby az do tynku, nastgpnie
powierzchnie pokrywa si¢ srodkiem impregnujacym przeciwgrzybicznym (preparat musi mie¢ atest do stosowania
wewnatrz pomieszczen). Stosujac impregnat, nalezy przestrzega¢ scisle instrukcji uzycia. Nastepnie uzupetnia sig
braki tynku i tak przygotowang powierzchni¢ maluje specjalnymi farbami bioodpornymi, zawierajacymi specjalne,
nieszkodliwe dla ludzi srodki niedopuszczajace do rozwoju mikroorganizmow.

5.2.3.4. Przygotowanie powierzchni betonowych

Alternatywnym sposobem wykanczania powierzchni betonowych jest ich malowanie. Chemia budowlana zapewnia
produkty pozwalajace uzyska¢ jednolity kolor oraz spoista, odporng na scieranie i wilgo¢ powierzchnig¢ o
odpowiedniej odpornosci na $cieranie, a podtoge betonowa mozna od$wieza¢ co kilka lat, malujac ja na dowolny
kolor.

Gwarancja otrzymania powtoki o wiasciwych parametrach jest odpowiednie przygotowanie podtoza oraz nanoszenie
specjalnie do tego celu przeznaczonych farb zgodnie z zaleceniami producenta. Posadzki kruszace si¢, pekajace,
wykonane wadliwie lub z nieodpowiednich materiatow nie nadajg sic do malowania. Wszelkie pekniecia i
wykruszenia nalezy odkurzy¢, ubytki uzupetni¢ oraz usunaé¢ plamy z olejéw. Z powierzchni przeznaczonych do
malowania najlepiej jest usunaé uprzednio natozone warstwy farby. Jezeli jest to niemozliwe na catej powierzchni
podtogi, to przynajmniej w miejscach ztuszczen istniejacej powtoki. Do usunigcia starych farb stosuje si¢ specjalne
zmywacze chemiczne. Na tak przygotowane podtoze nanosi si¢ farbe. Tuz przed malowaniem posadzke jeszcze raz
doktadnie trzeba odpyli¢, zamiatajac ja dokfadnie lub odkurzajac. Zalecanym rozwiazaniem jest naniesienie jako
pierwszej warstwy farby gruntujacej, a nastepnie jednej lub dwdch warstw farby nawierzchniowej. Poniewaz
malowanie posadzki jest czynnoscig stosunkowo prosta i przebiega bardzo szybko (powierzchnia odparowujacej farby
jest bardzo duza), aby zmniejszy¢ ilos¢ oparéw rozpuszczalnikéw, nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczenia.
W mniejszym stopniu uwaga ta dotyczy farb wodorozcienczalnych, cho¢ do czasu catkowitego wyschniecia one
réwniez moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Do zalet posadzek malowanych farbami przeznaczonymi specjalnie do tego celu zalicza si¢: odpornosé¢ na wilgo¢,
scieranie, dziatanie czynnikdéw atmosferycznych (réwniez niskich temperatur), niektérych kwaséw i zasad, nie
palnos¢, wiasciwosci antyelektrostatyczne.

5.2.4. Wykonywanie powfok malarskich
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5.2.4.1. Zalecenia ogolne

Do malowania recznego i watkiem powinno sie¢ stosowaé farby o konsystencji handlowej. Konsystencja farb do
malowania natryskowego - rzadsza niz do malowania recznego i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego
farby handlowe powinno si¢ rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem (w przypadku
farb wodnych - woda, w przypadku pozostatych farb -rozpuszczalnikami handlowymi w ilosci 3-5%w stosunku do
farby. Farby wapienne, kazeinowe, krzemianowe nalezy naktada¢ pedzlem; pozostate farby mozna naktada¢ pedzlem,
natryskiem lub watkiem. Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy
malowaniu pedzlem. Przy malowaniu pegdzlem ostatnia warstwe powtoki wykona¢ tak, aby kierunek pociagniec¢
pedzla byt prostopadty do sciany z oknem - przy malowaniu sufitu lub do podtogi - przy malowaniu scian.

5.2.4.2. Malowanie farbami wapiennymi

Na podtoze bardziej nasigkliwe i do gruntowania stosuje si¢ farbe rzadsza, jednak farba nie powinna sciekaé z
powierzchni pionowych podczas malowania. Wyschnigta powtoka wapienna ma jasniejsza barwe niz farba. Barwy
powtok wapiennych sa mato intensywne z uwagi na wybielajace oddziatywanie spoiwa wapiennego. Malowania
farbami wapiennymi wykona¢ 2-krotnie, przy czym podtoza suche nalezy zwilzy¢ woda lub rozcienczonym mlekiem
wapiennym. Malowa¢ nalezy metoda ,,mokro na mokro", tzn. nastepna warstwa przed wyschnigciem poprzedniej
warstwy.

5.2.4.3. Malowanie farbami cementowymi

Malowa¢ podobnie jak farbami wapiennymi, z tym ze druga warstwe naktada¢ po 1-2 dniach. W razie zbyt szybkiego
wysychania powtoki (lato) zaleca si¢ zwilzanie jej za pomoca mgty wodnej rozpylanej aparatem natryskowym. Wady
powtok cementowych (i sposoby zapobiegania im) sa analogiczne do wystepujacych przy malowaniu farb
wapiennych.

5.2.4.4. Malowanie farbami klejowymi

Farba klejowa powinna da¢ si¢ natozy¢ cienka i rowna warstwa oraz nie powinna scieka¢ (np. z pedzla). Powtoka po
wyschnigciu jest jasniejsza niz farba. Doklejenie farby sprawdza si¢ poprzez lekkie potarcie powitoki tkanina
bawetniang (koloru ciemnego dla jasnych powtoki odwrotnie), przy czym na tkaninie nie powinny pozostawac slady
startej powtoki. W przypadku nadmiaru kleju powtoka wykazuje spekania. Przy malowaniu zwyktym naktada si¢ 2
warstwy farby (kazda po przeschnigciu poprzedniej) - bez gruntowania migdzywarstwowego. Przy malowaniu
doborowym naktada si¢ 2-3 warstwy farby z dodatkowym gruntowaniem (gruntownikiem mydlanym 1%) warstwy
podktadowej i tepowaniem pedzlem wierzchniej warstwy jeszcze w stanie mokrym. Malowanie scian nalezy robi¢ po
przeschnigciu powtoki na suficie.

5.2.4.5. Malowanie farbami krzemianowymi

Farbe naktada¢ dwukrotnie, metoda ,,mokre na mokre", po uprzednim zagruntowaniu podioza roztworem szkia
wodnego potasowego rozcienczonego woda w stos. 1:3 (tynki bardziej nasigkliwe - rozcienczone 1:1 lub 1:2) lub
specjalnym dla tego typu farb gruntownikiem.

Powtok krzemianowych nie mozna wykonywac¢ na kruszacych sig tynkach i na podtozach zawierajacych gips oraz na
starych powltokach olejnych (bez ich catkowitego usuniecia i przetarcia rzadka zaprawg wapienng). Stare mocne
powtoki krzemianowe po oczyszczeniu mozna ponownie malowac farbami krzemianowymi.

5.2.4.6. Malowanie farbami emulsyjnymi

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytraconego spoiwa w postaci nitek (wskutek niewtasciwego jej transportu czy
przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co ja dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnieciu ma barwe
ciemniejsza niz farba. Do barwienia farb stosuje si¢ farby emulsyjne kolorowe badz specjalne pasty pigmentowe. Nie
wolno do tego celu stosowaé suchych pigmentdw ani kolorowych farb klejowych. Farb do malowania powierzchni
wewngetrznych (o czym informacja znajduje si¢ na etykietach tych wyrobdw) nie mozna stosowaé na powierzchnie
elewacyjne. Niektore farby emulsyjne mozna stosowaé na

wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi producenta). Natomiast farby przewidziane do malowania elewacji ze
wzgleddéw ekonomicznych (wiecej spoiwa i stad wyzsza cena) oraz higienicznych (wigcej spoiwa i wyzsza
szczelnosé) nie powinny by¢ stosowane do wngtrz.

Malowanie wykonywac 2-krotnie ,,na krzyz". Do pierwszego malowania (szczeg6lnie podtozy nasiakliwych) stosuje
si¢ farbg rozcienczong woda w ilosci 10% w stosunku do farby, a do drugiego - farbe handlowa. Podtoza gipsowe
zagruntowa¢ (z wyprzedzeniem 24 h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farba emulsyjng rozcienczong woda w
stosunku 1:6. Druga warstwe farby nanosi¢ najwczesniej po 2 h po wykonaniu pierwszej. Powtok emulsyjnych nie
mozna wykonywa¢ na kruszacych si¢ podtozach lub na starych, pylacych si¢ powtokach oraz na powtokach swiezych
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silnie alkalicznych.

5.2.4.7. Malowanie farbami silikonowymi

Przed malowaniem podtoze zagruntowaé specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z zaleceniem producenta z
wyprzedzeniem 24 h.Farbe silikonowa naktada¢ 2-krotnie w odstgpach 24h. Powtok silikonowych nie mozna
wykonywa¢ na stabych podtozach.

5.2.4.8. Malowanie farbami olejnymi i z zywic syntetycznych

Dostosowa¢ konsystencje farby do techniki malowania (pedzlem, watkiem lub pistoletem natryskowym) przez
dodatek 3-5% rozcienczalnika. Biatg farbg dobarwia si¢ do zadanego koloru przez dodanie farby tego samego rodzaju
(nie wolno dobarwia¢ suchymi pigmentami) lub specjalnych past pigmentowych. Malowanie na podtozu uprzednio
zagruntowanym (z 24 h wyprzedzeniem) gruntownikiem pokostowym. Kazda warstwa powtokowa z odpowiedniego
dla niej wyrobu: podktadowa - z farb do gruntowania ogo6lnego stosowania (lub przeciwrdzewnych), warstwa
wierzchnia - z farb nawierzchniowych; przy malowaniu doborowym (tj. trojwarstwowym) - na warstwe z farby
nawierzchniowej nalezy natozy¢ warstwe emalii. Malowanie mozna wykonywaé jako uproszczone, zwykle i
doborowe. Przy wykonywaniu powtok konieczne jest przestrzeganie nastepujacych zasad:

a) kazda kolejna warstwa farby musi si¢ rozni¢ od poprzedniej wicksza zawartoscia spoiwa, tj. przechodzi si¢ od
warstwy ,,chudej" do ,,ttustej" (farba podktadowa, nawierzchniowa, emalia),

b)  kazda warstwe naktada¢ cienko w odstgpach 24 h dla wyrobdw olejnych i zywic syntetycznych,

c)  przy malowaniu drewna i materiatbw drewnopochodnych poza gruntowaniem i zabezpieczeniem przed
grzybami i owadami konieczne jest co najmniej jednokrotne pomalowanie stolarki farbg podktadows i 2-krotne farba
nawierzchniowa; przy naktadaniu warstwy wierzchniej kierunek pociagnie¢ pedzla - zgodny z przebiegiem stojow
drewna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

Badania powtok przy odbiorze wykonuje si¢ w nastepujacych terminach

(w temperaturze 3= +5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):

» zfarb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach,

» z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z zywic syntetycznych - nie wczeséniej niz po 14
dniach.

Badania obejmujg sprawdzenie:

* wygladu zewnetrznego,

»  zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku,

» odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda.

+ dlafarb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek
z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.
Kontrola migdzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:

a) jakosci materiatow malarskich,

b) wilgotnosci i przygotowania poditoza pod malowanie,

c) stopnia skarbonizowania tynkdw,

d) jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie malowania i schnigcia powtok.

e) sprawdzenie wyschnigcia podioza,

f) sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez oglgdziny zewngtrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s. Wyniki badan jakosci
materiatow i podtozy powinny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do dziennika budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczeg6lnym rodzajom powlok
Powtoki wapienne i cementowe:
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m jednowarstwowe powinny pokrywa¢ podioze, bez plam i odpryskéw, nie powinny si¢ sciera¢; przy malowaniu
uproszczonym dopuszczalne $lady pedzla,

m dwuwarstwowe nie powinny mie¢ widocznych plam lub zagtebien w miejscach wbicia gwozdzi, nie dopuszcza
si¢ niejednolitego odcienia w miejscach napraw tynku po hakach rusztowan.

Powtoki klejowe. Powinny by¢ bez uszkodzen, smug, przeswitéw, plam i $ladoéw pedzla, odporne na $cieranie, bez
spekan, tuszczenia si¢ i odstawania powtoki od podioza i widocznych poprawek. Powtoki na sztablaturze, tynku
szpachlowym, drewnie struganym i ptytkach pilsniowych moga mie¢ kilkumilimetrowe skupiska farby o nieco innym
odcieniu, jednolite na catej powierzchni.

Powtoki kazeinowe i krzemianowe. Powinny odpowiada¢ wymaganiom jak dla powtok klejowych, z tym ze powinny
by¢ odporne na zmywanie woda.

Powtoki emulsyjne. Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje
(rozmazywanie sig).

Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug, plam, spekan, tuszczenia.

Powtoki silikonowe. Powinny by¢ odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzen, plam,
smug, przeswitow, sladow pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania od podtoza.

Powtoki olejne i na zywicach syntetycznych. Powinny mie¢ barwe jednolita, bez §ladéw pedzla, smug, zaciekdw,
uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne".

Jednostka obmiaru jest:
[m?] powierzchni

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robot
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Ustalenia szczeg6lowe dotyczace odbioru robot

8.2.1. Odbiér podteza

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna do robdt
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2 i
5.3.. Jezeli odbidr podioza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscié.

8.2.2.  Odbidr robot malarskich

»  Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powtoki,
widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnig malowana do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

»  Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

»  Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki
od podtoza.

»  Sprawdzenie odpornosci powtoki nazmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg mickka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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8.3. Dokumenty ktdre Wykonawca powinien przedstawié przy odbiorze robdt

Zatwierdzong dokumentacje techniczng

Protokoty odbioréw migdzyoperacyjnych stwierdzajacych przygotowanie podioza, prawidtowe wykonanie
kazdej z warstw podktadowych pod malowanie

Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow

8.4. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykaza zgodnos$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane
roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych rob6t uznaje si¢ za niezgodne z wymogami projektu
i nie przyjmuje si¢ ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty moga by¢ zakwalifikowane
do ponownego wykonania w catosci lub do czgsciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegaja ponownemu
sprawdzeniu i odbiorowi. W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych si¢ do usuniecia, ale nie wptywajacych
w sposob razacy na jakos¢, to pod warunkiem zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru, roboty te moga by¢ przyjete z
réwnoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci robot.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Og6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne™. Ptatnosci za wykonang i odebrana
instalacje nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

Przygotowanie podtoza do malowania, odczyszczenie powierzchni, uzupetnienie ubytkéw w podtozu

Dostarczenie i przygotowanie farb

Zabezpieczenie powierzchni sgsiednich (niemalowanych)

Malowanie scian, posadzek, oktadzin scian i sufitow

Ustawienie i rozebranie rusztowan (drabin malarskich)

Oczyszczenle zabrudzen, usunle;me zabezpieczen powierzchni sasiednich
oraz wszystkle inne roboty niewymienione, ktére sa niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza
ST przewidzianych w Dokumentacji Wykonawczej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom | Budownictwo ogélne. Cz. 4,
Arkady 1990 (rozdziat 27).

- Instrukcja 351/98 Zabezpieczanie przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbet. Instrukcja nr 351/98. ITB,
Warszawa 1998.

- PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy

- PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze

- PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne prdby techniczne

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

- PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

- PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych

- PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

- PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

- PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

- PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzdr prac malarskich

- PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewngtrzne sciany i
sufity -Klasyfikacja

- PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

- PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw - Wymagania i badania

- PN-62/C-81502  Szpachlowki i Kity szpachlowe. Metody badan.

- PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

- PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
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- PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

- PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

- PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
- PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-07
PODLOGI | POSADZKI
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L. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajacych na wykonaniu podiug i
posadzek.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdélne dotyczace wykonania i odbioru Rob6t, ktore
zostang zrealizowane w ramach zadania Przebudowy Przedszkola Miejskiego nr 1 polegajacej na wbudowaniu dzwigu
osobowego przystosowanego dla 0séb niepetnosprawnych w zakresie rob6t polegajacych na wykonaniu podtug i
posadzek.

1.3.  Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu podkladéw pod posadzki oraz
posadzek z ptytek i wyktadzin rulonowych. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie Rob6t zwigzanych z:

wykonaniem robot polegajacych na wykonaniu podtug i posadzek.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Pod wzglgdem konstrukcji podtogi rozrézniamy ustroje jednowarstwowe i wielowarstwowe. Podtozem, na ktérym sg
uktadane, moze by¢ strop migdzykondygnacyjny lub utozona na gruncie ptyta betonowa. Podtogi, o rozwinigtych
uktadach konstrukcyjnych, sktadaja sie z trzech podstawowych elementéw: podktadu (czesto nazywanego podtozem),
warstw izolacji (czesto Kilku i o réznych zaktadanych funkcjach) i posadzki.
Podklad (podloze) - jest konstrukcyjnym elementem budynku, a jego zadaniem jest przenoszenie obciazen
uzytkowych na grunt lub inne elementy konstrukcyjne (np. $ciany, stupy, podciagi) budynku. Jednoczesnie
podkiad pozwala, dzigki swojej konstrukcji, na mocowanie na nim uktadu warstw izolacyjnych i posadzki.
W zaleznosci od potozenia funkcje podktadu wypetnia strop lub materiaty sypkie (granulaty - keramzyt,
mielony gazobeton lub piasek).
Izolacje podlogowe - w zaleznosci od funkcji, jaka maja spetni¢. Naleza do nich: izolacja termiczna,
przeciwwilgociowa, wodoszczelna i izolacja przeciwdzwigkowa.
Jastrych - jest rodzajem bezspoinowego podkiadu podtogowego lub bezspoinowa posadzka wykonywang z
mieszaniny o konsystencji sypkiej, plastycznej lub ciektej, ktdra twardnieje w efekcie zachodzacych w niej
procesOw wigzan chemicznych lub termicznych (jastrych asfaltowy - przypadek szczegdlny). Wyrdznia si¢
rowniez systemy suchych jastrychéw podtogowych. - technologia ich wykonania polega na taczeniu
klejowym i mechanicznym (wkrety) ptyt widkno-gipsowych, lzejsze od jastrychow wykonywanych na
mokro pozwalajg na szybsze kontynuowanie dalszych robét.
Podloga - zas nazywamy caty uktad warstw (w tym wymienionych wyzej w definicjach) wykonanych na
stropie lub ptycie fundamentowej dla zapewnienia wiasciwych warunkéw eksploatacyjnych, z jednoczesnym
spetnieniem wymagan wytrzymatosciowych, przeciwpozarowych, termicznych, akustycznych a takze
tworzacych plaszczyzne (podbudowe) pod warstwe uzytkowa czyli posadzke. Podtogi Podziat pod
wzgledem przeznaczenia :
Podtogi pomieszczen technicznych i pomocniczych, to ustroje uproszczone wymagajgce nizszych parametrow
wytrzymatosciowych. Zasadniczym argumentem w doborze wariantu konstrukcji takiej podtogi sa wzgledy
ekonomiczne.
Podtogi w pomieszczeniach przeznaczonych do statego lub czasowego pobytu ludzi powinny, oprécz wymagan
trwatosci i bezpieczenstwa uzytkowania, spetnia¢ takze warunki estetycznego wygladu i ograniczenia przenoszenia
dzwigkow oraz izolacyjnosci cieplnej.
Wymienione typy podtdg wykonuje si¢ z zachowaniem statych etapéw technologicznych. Na podtozu uktada sie:
a) warstwe wyrdwnawczg celem uzyskania pozadanych spadkéw oraz niwelacji wad podkiadu, o
wytrzymatosci 12-13 MPa,
b) warstwe gladzi (czgsto przez szpachlowanie materialem samopoziomujacym) o wytrzymatosci
przekraczajacej 15-20 MPa,
c) warstwe styczng (preparatem gruntujacym) dla utatwienia mocowania klejowego materiatu posadzki,
d) warstwe klejaca do mocowania materiatu posadzki (klej dyspersyjny, zaprawa klejowa lub spoiwo
bitumiczne),
e) lub zamiennie warstwg oddzielajaca dla niektorych typdw posadzek "ptywajacych”.
Posadzka - jest uzytkowa, powierzchniowa warstwa podtogi i jednoczesnie jej wykonczeniem zewngtrznym.
Posadzki moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w
ST-00 ,,Wymagania ogélne”
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1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Og6lne wymagania dotyczace Robdt podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot
oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Materialy do wykonywania okladzin ceramicznych

W zakresie ptytek ceramicznych obowiazuja normy PN-EN i PN-1SO. Dzielg one ptytki wg:

,-A™ - plytki ciggnione.,.B" - ptytki prasowane, ..C" - plytki wytwarzane innymi metodami; nasiakliwosci wodnej:
grupa 1 - ptytki o malej nasiakliwosci(E < 3%),

grupa Il - ptytki o $redniej nasiakliwosci (3%<E< 10%).

grupa Il - ptytki o duzej nasigkliwosci(E>10%). Posadzki z ptytek terakotowych mocowane sa klejem lub zaprawa
cementowa, najczesciej na cienkiej spoinie grubosci od 3 do 6 mm, w zaleznosci od wielkosci ptytki. Po naniesieniu
warstwy kleju lub zaprawy na podtozu rozprowadza si¢ ja szpachla lub paca zebata o wysokosci zebéw od 5 do 8 mm.
Posadzki z gres6w charakteryzuja sie niska nasigkliwoscia, wysoka twardoscia, wytrzymatoscia i mrozoodpornoscia.
Gresy mocuje si¢ klejem, tak samo jak ptytki tarakotowe.

Piytki i ksztattki ceramiczne powinny posiada¢ odpowiednia klas¢ antyposlizgowosci i kolorystyke dla
poszczegolnych pomieszczen

Zaplecza mokre oraz pétmokre:

Na posadzkach ptytki o antyposlizgowosci klasy B dla bosej stopy, w kolorach zgodnych z projektem.

Wymagania dla ptytek posadzkowych gresowych:
» szkliwione w klasie antyposlizgowosci min R-9lub R-10
» klasa scieralnosci (PEI) - klasa 1V lub V
* nasigkliwo$¢ wodna - grupa |
Wymagania dla wyktadziny podtogowej PCV:
» wykladzina homogeniczna gr 2,2mm
» klasa scieralnosci klasa T
»  zabezpieczenie powierzchni - PUR Top Clean

2.2. Warunki sktadowania
Ogdlne wymagania dotyczace sktadowania materiatéw podano w ST -00,,Wymagania ogdlne”.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

3.2. Sprzet do wykonania robdt:

Wiertarka z mieszadtem, szpachelka lub paca gumowa, gabka i paca gabkowa. Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda,
bezposrednio po uzyciu

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi
wymaganiami wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania Robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”.

5.2.  Szczegoblowe zasady wykonywania robét
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5.2.1.  Wykonywanie warstw podk#adowych
Podkiad ma decydujace znaczenie dla zapewnienia wiasciwej niezawodnosci i trwatosci podtogi. Powinien by¢
dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednia wytrzymatos¢ mechaniczng oraz rdwng i gtadka powierzchnig. Przed
wykonaniem podkfadu nalezy ustali¢ potozenie gornej powierzchni posadzki na wysokosci ustalonej w projekcie.
Podktady monolityczne (wylewane) moga by¢ wykonywane:

na podiozu, tworzac z nim podkiad zwiazany, - na przektadce z papy lub folii lub na warstwie izolacji

przeciwwilgociowej, utozonej na podtozu,

na warstwie izolacji przeciwdzwigkowej lub cieptochronnej utozonej na stropie (podktad ptywajacy).
Podk/ady z beton6w i zapraw cementowych wykonuje si¢ z cementu portlandzkiego i drobnego zwiru lub piasku o
proporcji sktadnikéw 1:3 lub 1:4. Mieszanke¢ uklada si¢ warstwa grubosci zwykle 30-40 mm,bezposrednio na
warstwie ochronnej, miedzy listwami metalowymi wyznaczajacymi grubos¢ podktadu. W okresie kilku pierwszych
dni podktad nalezy zwilza¢ woda w celu nalezytego zwiazania i stwardnienia. Wzdtuz $cian w pomieszczeniach
dtugich lub duzych nalezy wykonywaé szczeliny dylatacyjne obejmujace powierzchnig¢ ok. 20 m2. Podkiad
monolityczny po uptywie 6 tygodni od utozenia jest na tyle suchy, ze umozliwia wykonanie posadzki.
Podktady samopoziomujace wykonuje si¢ z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej ilosci wody; w sktad
mieszanki wchodzi m.in. maczka anhydrytowa (CaSO4); ma wytrzymatos¢ na sciskanie> 20 MPa, a na zginanie >
4,5 MPa; moze by¢ stosowany jako: podkiad podtogowy zespolony, na warstwie oddzielajacej, jako sktadowa podiog
plywajacych oraz w systemach ogrzewania podtogowego. Po wykonaniu podktadu moze odbywac¢ si¢ na nim ruch
pieszy juz po 6 godzinach. Wada jest ograniczona do 2 max 4 mm grubo$¢ warstwy. Uzyskuje si¢ rowna, pozioma i
gladka powierzchnie podktadu bez stosowania dodatkowych zabiegdéw wyréwnujacych powierzchnie.
Wykonywanie warstw wyréwnujacych i izolacyjnych
Warstwe wyrdwnujaca wykonuje sie wowczas, gdy powierzchnia podioza nie jest ptaszczyzng pozioma lub ma
nierdwnosci. Wykonuje si¢ ja najczesciej z zaprawy cementowej o stosunku objetosciowym cementu do piasku
rownym od 1:3 do 1:4. Mozna stosowaé rdwniez zaprawe polimerowo-cementowa 0 tym samym stosunku
objetosciowym sktadnikdw albo wspomniang wyzej mieszanke samopoziomujaca.
Warstwy izolacyjne, w zaleznosci od funkcji, jaka majg spetnia¢, moga by¢: przeciwwilgociowe, parochronne,
wodoszczelne, cieptochronne, przeciwdzwickowe.

5.2.2. Wykonywanie posadzek ceramicznych

Posadzki z ptytek terakotowych mocowane sa klejem lub zaprawa cementowa, najczesciej na cienkiej spoinie grubosci
od 3 do 6 mm, w zaleznosci od wielkosci ptytki. Po naniesieniu warstwy kleju lub zaprawy na podtozu rozprowadza
si¢ ja szpachla lub paca zg¢bata 0 wysokosci z¢bdw od 5 do 8 mm.

Posadzki z gres6w charakteryzuja sie niska nasigkliwoscia, wysoka twardoscia, wytrzymatoscia i mrozoodpornoscia.
Gresy mocuje sie klejem, tak samo jak ptytki tarakotowe.

Wykonanie posadzek powinno odbywac si¢ zgodnie ze szczegdtowymi zaleceniami producentéw.

5.2.3.  Wykonywanie posadzek rulonowych

Podloza muszg by¢ czyste, suche, bez rys i peknigé, bez srodkéw antyadhezyjnych, wykazywaé wymagana
wytrzymato$¢ na sciskanie i odrywanie min 15 Mpa.

Zabrudzenia woskiem, ttuszczami, olejami usuna¢ odpowiednim preparatem. Rysy i pekniecia poszerzyé
mechanicznie, odkurzy¢ i odpyli¢, zagtebienia i ubytki wypetni¢ masa. Chtonne, porowate podioza zagruntowac
preparatem gruntujacym w rozcienczeniu 1:1 z woda. Wylewanie posadzki jest mozliwe po catkowitym wyschnieciu
warstwy gruntujacej.

Na tak przygotowane podioze wyla¢ warstwe masy samopoziomujacej o grubosci min. 3mm. Przy wigkszych
nieréwnosciach jastrychu stosowaé¢ masy o dostosowane do wigkszych grubosci ( od 3 do 30 mm ).

Instalacja wyktadzin Przed instalacja wyktadzina powinna przyja¢ temperaturg pomieszczenia (nie nizsza niz 18°C).
W miarg mozliwosci nalezy roztozy¢ je na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature
pomieszczenia. Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych
zmian. Uzywa¢ nalezy tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin winylowych, stosuj si¢ do wskazan producenta
klejow.

Na przygotowana posadzke klei¢ wyktadzing packa zebatg A3. Po okoto 10 minutach od momentu natozenia kleju na
podtoze nalezy rozpocza¢ uktadanie starannie dociskajac je tak, aby klej byt rownomiernie rozprowadzony na catej
spodnigj strony wyktadziny lub aby ewentualnie nagromadzone pod powierzchniag powietrze wydostato sie na
zewnatrz. Uktadane bryty lub ptytki musza przylega¢ ptasko do podtoza i nie moga by¢ narazone na naprezenia.
Klejenie

Klejenie stanowi podstawe doskonale utozonej podtogi. Wyktadzing nalezy ktas¢ na ciagle mokry Kklej i dokladnie
docisna¢ do podtoza, zwtaszcza na brzegach. Nastepnie przy pomocy walca nalezy walcowaé powierzchnie najpierw
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wszerz, a potem wzdtuz arkuszy oraz usuna¢ nadmiar kleju. Po instalacji nalezy si¢ upewni¢, ze pomieszczenie jest
dobrze wietrzone. Swiezo utozona podtoga nie powinna by¢ uzywana do momentu catkowitego wyschniecia kleju,
co w normalnych warunkach trwa dwa dni.

Wiasciwe oraz bardzo doktadne dopasowywanie ptytek lub paneli zagwarantuje szczelnos¢ i wiasciwy wyglad
instalacji. Po zakonczeniu czgéci instalacji konieczne jest docisnigcie ptytek lub paneli podtogowym walcem o wadze
68 kg celem doktadnego przylegania materiatu do podtoza.

Uwaga: W celu unikniecia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine pochodzaca z
tej samej partii.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

sprawdza si¢ podczas ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci Podstawa odbioru rob6t sa dokumenty: Projekt
Techniczny zawierajacy na rysunkach wykonawczych wszystkie dane niezbedne do wykonania rob6t; na rysunkach
wykonawczych powinny by¢ uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie wykonywania rob6t, a
udokumentowane w dzienniku budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym przez nadzor techniczny,

m dziennik budowy,

m certyfikaty lub swiadectwa zgodnosci materiatéw,

m  Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajace wymagania i badania techniczne przy odbiorze poszczeg6inych
rodzajow podtdg.

W dzienniku budowy dokonuje si¢ zapisow dotyczacych miedzyoperacyjnych odbioréw poszczegodlnych rob6t
zanikajacych, jak np. wykonania warstw izolacyjnych i podktadéw, od ktorych jakosci zalezy ostateczna wartosé
techniczna podi6g. Badania wykonanych podtdg skiadaja si¢ z badan posrednich, ktére obejmuja badania materiatow,
podktadéw, warstw izolacyjnych itp., oraz badan bezposrednich obejmujacych sprawdzenie prawidtowosci
wykonania posadzki.

6.2.1.  Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych
powinna obejmowac sprawdzenie: zgodnosci z dokumentacja techniczna i ST, podtozy, materiatdw, prawidtowosci
wykonania
oktadziny. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng i ST powinno by¢ przeprowadzone przez pordwnanie
wykonanej
oktadziny z projektem technicznym za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiardw.
Sprawdzenie podiozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokétdw badan miedzyoperacyjnych.
Sprawdzenie materiatéw powinno by¢ przeprowadzone na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow.
Kontrola prawidtowosci wykonania okltadziny powinna obejmowac¢ sprawdzenie:

przyczepnosci okladziny,

odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego,

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny,

prawidtowosci wypetnienia i przebiegu spoin. Szczegdtowe wymagania i metody badan podano w tabeli:

Sprawdzana cecha Wymaganie Metoda badania
Przyczepnose¢ brak gtuchego odgtosu|lekkie opukanie oktadziny w kilku dowolnie
przy wybranych miejscach
opukiwaniu
Odchylenie krawedzi od kierunku|< 2 mm/m pomiar przeswitu migdzy fatg o dtugosci 2 m
poziomego i pionowego przytozona do krawedzi oktadziny a oktadzing
Odchylenie powierzchni od|< 2 mm pomiar przeswitu miedzy powierzchnia
ptaszczyzny w dowolnym miejscu oktadziny a tata o dtugosci 2 mm przytozona
Prawidlowosé¢ wypetnienia i|<2mm wizualnie i przez pomiar odchylen przebiegu
przebiegu spoin spoin w stosunku do naciggnietego sznura
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7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne".

Jednostka obmiaru jest:
[m?] powierzchni

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robot
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Ustalenia szczegdlowe dotyczace odbioru robot

8.2.1. Odbioru jakosciowego materiafow

dokonuje si¢ po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami
odpowiednich norm lub innych dokumentdéw (aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w
budownictwie. Przy odbiorze zakonczonych robét nalezy dokonaé sprawdzenia materiatdw na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zataczonych zaswiadczen (certyfikaty, swiadectwa zgodnosci) z kontroli, stwierdzajacych
zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatami
technicznymi. Materiaty uzyte do wykonania posadzki, nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jakosci
nasuwajace z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢é poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.

8.2.2.  Odbidr poszczegblnych etapow robot

Odbidr podtoza powinien obejmowac: sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i
stanu

wilgotnosci podtoza lub podktadu, sprawdzenie spadkéw podtoza lub podkiadu i rozmieszczenia wpustow
podtogowych.

Odbior warstw izolacji termicznej i akustycznej przeprowadza si¢ w nastepujacych etapach robét: po wykonaniu
podtoza, po

utozeniu warstwy izolacyjnej, przed wykonaniem warstwy ochronnej lub utozeniem podkiadu. Przy odbiorze
wykonuje sie:

sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie rownosci, czystosci, wilgotnosci poditoza, sprawdzenie grubosci i ciagtosci
warstwy

izolacyjnej.

Odbidér podktadu powinien by¢ przeprowadzony na nastepujacych etapach robdt: po wykonaniu warstwy ochronnej
na materiale

izolacyjnym, podczas uktadania podkiadu, po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci
na sciskanie

na probkach kontrolnych.

8.2.3. W ramach odbioru powinno si¢ wykonaé sprawdzenie:

s materiatdw,

» prawidlowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

» grubosci podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach,

* wytrzymatosci podktadu na sciskanie i zginanie na podstawie wynikéw badan laboratoryjnych, badania nalezy
przeprowadza¢ dla podktadéw cementowych i anhydrytowych; powinny by¢ one wykonywane nie rzadziej niz 1 raz
na 1000 m2 podkiadu,

* réwnosci podkiadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej faty kontrolnej,
odchylenia stanowiace przeswity miedzy tata i podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,

» odchylen od plaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca dwumetrowej faty
kontrolnej i poziomnicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,

» prawidlowosci osadzenia w podktadzie elementdw dodatkowych (wpustéw podtogowych, ptaskownikéw itp.),
badanie nalezy wykonywac¢ przez oglgdziny,

» prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.
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8.2.4. Odbidr korAcowy robot podfogowych

polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej podtogi z dokumentacja projektowo-kosztorysows. Oceny zgodnosci
dokonuje sie przez ogledziny i pomiary posadzki, a catej konstrukcji podtogi na podstawie zapisow w dzienniku
budowy i protokotéw odbioréw migdzyfazowych.

W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢: jakos¢ uzytych materiatow, warunki wykonania rob6t (warunki
wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, prawidtowos¢ wykonania warstw
konstrukcyjnych podtogi, tj. podkiadu, warstw izolacyjnych, na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub
protokotéw odbioréw migdzyfazowych. Oceng prawidtowosci wykonania posadzki przeprowadza sig, gdy posadzka
osiagnie petne wiasciwosci techniczne. Odbidr posadzki powinien obejmowac sprawdzenie:

* wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

réwnosci za pomoca taty kontrolnej,

odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomoca taty kontrolnej i poziomnicy,

potaczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,

grubosci posadzek monolitycznych na podstawie pomiardw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,
wytrzymatosci na sciskanie posadzki monolitycznej (przeprowadza si¢ na prébkach kontrolnych pobranych w
czasie wykonywania posadzki),

» prawidlowosci (przez ogledziny) osadzenia w posadzce kratek sciekowych, dylatacji itp.,

+ prawidlowosci (przez pomiar) wykonania stykéw materiatdw posadzkowych, tj. pomiar odchylen od
prostoliniowosci, pomiar szerokosci spoin,

. wykonczenia  posadzki  (przez  ogledziny), = zamocowania  cokoléw, listew  podtogowych,
Gdy w projekcie przewidziano wykonanie posadzki z betonu odpornego na scieranie, nalezy przeprowadzi¢ badanie
scieralnosci na prébkach materiatu pobranego podczas wykonywania posadzki.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Og6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne™. Ptatnosci za wykonang i odebrana
instalacje nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot.

9.1 Cena jednostki obmiarowej obejmuje

9.1.1. Przy wykonaniu posadzek betonowych

» Dostarczenie materiatow i sprzetu

*  Przygotowanie podtoza oraz zaprawy

*  Utozenia posadzki

e Zdylatowania jej na pola wg. Dokumentacji technicznej (nie wigksze jednak niz 5x5m)

9.1.2. Przy wykonaniu posadzek ceramicznych
» Dostarczenie materiatow i sprzetu
*  Przygotowanie podtoza oraz zaprawy
»  Ulozenie i spoinowanie ptytek utozenie listew zakanczajacych oraz dylatacyjnych
»  Wykonanie cokotéw

»  Usuniecie zabrudzen i umycie posadzki

oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktore sg niezbedne do kompletnego wykonania rob6t objetych niniejsza
ST przewidzianych w Dokumentacji Wykonawcze;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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- Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy robdt wykonczeniowych. Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa 1998.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Budownictwo ogélne. T | cz. 3i 4,
rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.

- PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie prébek i warunki odbioru

- PN-78/B-12032 Ptytki i ksztaltki podtogowe kamionkowe.

- PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej
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L. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét stolarskich.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdélne dotyczace wykonania i odbioru Rob6t, ktore
zostang zrealizowane w ramach zadania Przebudowy Przedszkola Miejskiego nr 1 polegajacej na wbudowaniu dzwigu
osobowego przystosowanego dla 0séb niepetnosprawnych w zakresie robét stolarskich.

1.3.  Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy montazu stolarki otworowej. roboty, ktorych

dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rob6t zwigzanych z:
Montazem stolarki drzwiowej pochodzacej z demontazu

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00
»Wymagania ogolne”

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Og6lne wymagania dotyczace Robdt podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot
oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdbw podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne". Wszystkie zakupione przez
wykonawce materiaty, dla ktdrych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny
by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na
zyczenie Inspektora Nadzoru.

2.2. Sktadowanie

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,

zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”.
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5.1.1. Przygotowanie osciezy.

- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktdrego ma przylega¢ oscieznica.
W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy
naprawic¢ i oczyscic.

- Skrzydta drzwiowe i oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pekniecia,
wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.1.2. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST Oscieznice mocowac
za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od
strony muru.

Szczeliny migdzy oscieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu swiadectwem
ITB. Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

5.1.3. Powioki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane
powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatdw z ktdrych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtdéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne".

Jednostka obmiaru jest:

» dla montazu oscieznic - [szt]
» dla montazu skrzydet - [m?]
+ dla montazu scianek systemowych - [m3]
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

- odbior jakosciowy zastosowanych materiatw pomocniczych,

sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw z dokumentacja

poprawnos¢ wykonania montazu

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Og6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne". Ptatnosci za wykonang i odebrana
instalacje nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot.
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9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktore sg niezbedne do kompletnego wykonania rob6t objetych niniejsza
ST przewidzianych w Dokumentacji Wykonawczej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy O i
OT.

Ogdlne wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania og6lnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogblnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane
styrenowane.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-09
WYKONANIE IZOLACJI POWLOKOWYCH
PRZECIWWILGOCIOWYCH
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L. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét stolarskich.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdélne dotyczace wykonania i odbioru Rob6t, ktore
zostang zrealizowane w ramach zadania Przebudowy Przedszkola Miejskiego nr 1 polegajacej na wbudowaniu dzwigu
osobowego przystosowanego dla 0séb niepetnosprawnych w zakresie rob6t izolacyjnych.

1.3.  Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu izolacji powtokowej podptytowej
na scianach i podtogach. roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rob6t zwigzanych z:

wykonaniem izolacji powtokowej na $cianach,

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST-00
»Wymagania ogolne”

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Og6lne wymagania dotyczace Robdt podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot
oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdbw podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne". Wszystkie zakupione przez
wykonawce materiaty, dla ktdrych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny
by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na
zyczenie Inspektora Nadzoru.

Preparat gruntujacy:

to $rodek wytworzony na bazie wodnych dyspersji zywic syntetycznych, przeznaczony do powierzchniowego
wzmacniania podtozy przed mocowaniem ptytek ceramicznych, tynkowaniem i wylewaniem posadzek.

DANE TECHNICZNE:

Baza: wodna dyspersja zywic syntetycznych

Temperatura stosowania: od +5 do +25°C

Czas schnigcia: ok. 4 godz.

Zuzycie: od 0,1 do 0,5 I/m w zaleznosci od rownosci i nasiakliwosci podtoza

Preparat gruntujacy powinien spelnia¢ wymagania zawarte w podanej ponizej tablicy.

Poz. |Wlasciwosci Wymagania
Wyglad zewnetrzny Wyrob  powinien by jednolita  cieczg;
1. niedopuszczalny osad, rozwarstwienia i $lady
kozuszenia
2. Lepkos¢ umowna (czas wyptywu), s 1051
3. Wiasciwosci robocze wyréb powinien dobrze si¢ naklada¢, nie

pozostawiajac smug; niedopuszczalne sptywanie
z powierzchni pionowej

4. Czas wysychania, min, nie wicej niz 55
do uzyskania 3 stopnia wyschniecia
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5. Glebokosé penetracji powierzchniowa
Hydrofobowos¢, h, nie mniej niz 4
6.
Przyczepnos¢ miedzywarstwowa zestawu preparat|1 stopien
7. gruntujacy + reprezentatywna farba dyspersyjna (brzegi kwadracikéw rowne, kwadraciki
nie wypadaja)
8. Wyglad  powloki  malarskiej  wykonanej  z|powtoka réwna, gladka, bez zmarszczen i
reprezentatywnej farby dyspersyjnej na|przeswitéw podtoza
zagruntowanym podtozu

Masa uszczelniajaca:

to jednoskladnikowa, uszczelniajaca, gotowa do uzycia masa, na bazie bitumu.

Zaprawa izolacyjna powinna spetnia¢ wymagania zawarte w podanej ponizej tablicy.

Poz. |Wtasciwosci Wymagania
1. Wyglad zewnetrzny masy gesta masa o jednorodnym kolorze,
bez grudek i zanieczyszczen
2. Czas wysychania do osiagniecia 3 stopnia wyschniecia, min 100 =10
3. Sptywnos¢ z powierzchni pionowej bezposrednio po natozeniu, |<=0,5
mm
4. Przyczepnos¢ do podtoza betonowego oraz ceglanego, MPa
- w warunkach powietrzno-suchych
- po 6 godzinach zanurzenia w wodzie >=0,5
>=0,5
5. Przyczepno$¢ do podtoza betonowego komdrkowego, MPa
- w warunkach powietrzno-suchych
- po 6 godzinach zanurzenia w wodzie >=0,3
>=0,3
6. Przyczepnos¢ migdzywarstwowa w ukladzie podtoze betonowe
- powloka uszczelniajaca z tasma uszczelniajaca - zaprawa
klejaca ptytki oktadzinowe, MPa >=0,5
7 Wytrzymatos¢ na rozciaganie, MPa >=4,0
8. Maksymalne wydtuzenie przy zerwaniu, % >=10
9. Nasigkliwos¢ woda, % =<1,0
10. |Przesigkliwos¢ wodg, cm?® <=1
11.
12.
Paroprzepuszczalno$¢ wody pod cisnieniem 0,15 MPa po 7 brak przeciekow
dniach
Mrozoodpornosé¢ po 50 cyklach zamrazania i rozmrazania
- zmiana wygladu zewnetrznego powtoki
- wytrzymatos¢ na rozciaganie, MPa wyglad powtoki bez zmian
- wydtuzenie wzglgdne przy zerwaniu, % >=3,5
>=10
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Tasma uszczelniajaca:

to tasma wodoszczelna o szerokosci 120 mm, z nosnikiem z biatej azurowej dzianiny o oczkach eliptycznych, na
ktérym natozony jest obustronnie, centralnie pas o szerokosci 70 mm z tworzywa gumowego.

DANE TECHNICZNE:

Baza: tkanina poliestrowa powleczona kauczukiem
Maksymalna sita rozciagajaca w poprzek: ok. 127 N dla paska szerokosci 5 cm
Maksymalne wydtuzenie w poprzek: ok. 400%
Szerokos¢ tasmy: 120 mm
Szerokos¢ powleczenia kauczukiem: 70 mm
Odporno$¢ na wodg pod cisnieniem > 0,5 MPa: nieprzepu szczalna
Odporno$¢ na temperature: od -30 do +90°C

Poz. |Wiasciwosci Wymagania

1. Grubos¢, mm 0,6+0,1

2. Szerokos¢, mm 70 £2

3. Maksymalne naprezenie przy rozciaganiu (wzdtuz), |>=8

MPa
4. Wydtuzenie przy maksymalnej sile, % >=30
> Przesigkliwos¢, brak przecieku przy cisnieniu, MPa  |>=0,5

2.2. Skladowanie
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
5. WYKONANIE ROBOT

5.2. Ogolne zasady wykonania Robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

5.2.1. Gruntowanie podfeza

Przygotowanie podtoza.

Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymatosci nalezy usuna¢. Dotyczy to takze istniejacych farb klejowych, ktére
nalezy zeskrobac¢ i zmy¢ woda. Podtoza gipsowe, anhydrytowe oraz mocne powtoki malarskie trzeba przeszlifowac
grubym papierem $ciernym i doktadnie oczysci¢ odkurzy¢.
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Wykonanie robdét.
Kilkakrotnie wstrzasna¢ zawartoscia opakowania. Preparat nanosi¢ na podtoze pedzlem. W przypadku gruntowania
podtozy pod warstwy posadzki nalezy wylewa¢ preparat gruntujacy na podtoze i rwnomiernie rozprowadza¢ go
szczotka, nie tworzac katuz. Jesli po wyschnigciu preparatu podtoze jest nadal chtonne, to czynnosé¢ gruntowania
trzeba powtorzyc.

5.2.2.  Montaz tasmy uszczelniajgcej

Wykonanie rob6t

Tasmg uszczelniajaca umieszcza sie migdzy warstwami materiatdw uszczelniajacych. Nalezy nanies¢ pierwsza
warstwe powtoki, przylozy¢ tasme w narozach, szczelinach dylatacyjnych, miejscach przejs¢ rur instalacyjnych itp.,
docisna¢ i zatopi¢ pokrywajac druga warstwa materiatu uszczelniajacego. W przypadku uszczelniania dylatacji
nalezy wcisna¢ tasme¢ w szczeling i uformowac na jej srodku zagtebienie zapewniajace mozliwos¢ odksztatcen.

5.2.3.  Wykonanie izolacji powlokowej

Przygotowanie podtoza

Istniejace zabrudzenia, powtoki malarskie i warstwy o niskiej wytrzymatosci trzeba usunaé¢. Powierzchnie podtozy
musza by¢ réwne, bez gigbokich pekniec.

Masa izolacyjna powinna by¢ przeznaczona do ukiadania na podtozach betonowych, tynkach i jastrychach
cementowych, tynkach cementowo-wapiennych, murach wykonanych na petng spoine, na ptytach wtoknowo-
cementowych. oraz nadawac si¢ réwniez do zabezpieczania podtozy wrazliwych na zawilgocenie: anhydrytowych
(przeszlifowanych mechanicznie i odkurzonych, o wilgotnosci <0,5%), gazobetonowych, podtogowych zapraw
wyréwnujacych, ptyt gipsowo-kartonowych i gipsowo-widknowych (mocowanych zgodnie z zaleceniami
producentéw ptyt), podtozy i tynkdw gipsowych (grubosci >10 mm, o wilgotnosci <1%). Gladkie powierzchnie
tynkow i warstw wyréwnujacych wymagaja uszorstnienia.

Podtoza pylace i osypliwe nalezy oczysci¢ szczotka i zagruntowaé preparatem gruntujacym, podobnie jak wszystkie
podtoza nasigkliwe. Po zagruntowaniu odczekaé¢ co najmniej wigzania preparatu gruntujacego.

Wykonanie rob6t

Nie rozcienczona masg izolacyjna nalezy naktada¢ za pomoca pedzla lub watka. Aby otrzymaé wodoszczelne
zabezpieczenie podioza, konieczne jest natozenie przynajmniej dwoch warstw powtoki uszczelniajacej o tacznej
grubosci okoto 3,0 mm. Pierwsza warstwe nalezy zawsze naktada¢ za pomoca pgdzla. Naktadanie drugiej warstwy
mozna wykona¢ po ok. 1,5 godzinie. Warstwy nalezy nanosi¢ krzyzowo. Kazda kolejng warstwe naklada¢ po
wyschnieciu warstwy poprzedniej. W narozach, na krawegdziach, w miejscach dylatacji, przejs¢ rur — powtoke
uszczelniajaca nalezy wzmocni¢ tasma uszczelniajaca. Tasme uszczelniajaca nalezy wkleja¢ w $wieza, pierwsza
warstwe masy uszczelniajacej i przykry¢ druga warstwa.

Po uptynigciu okresu wiazania dla masy izolacyjnej, mozna przystapi¢ do mocowania ptytek ceramicznych uzywajac
np. zapraw klejowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

Kontrola prac wykonywanych z zastosowaniem preparatu gruntujacego obejmuje:

1. Sprawdzenie podtoza i jego przygotowania zgodnie z wymaganiami karty technicznej
2. Zuzycie materiatu

3. Ocena wizualna stanu nawierzchni

4. Sprawdzenie chtonnosci poditoza przez punktowe skropienie woda

Kontrola prac wykonywanych z zastosowaniem tasm izolacyjnych obejmuje:
1. Sprawdzenie przylegania tasmy do podtoza
2. Zuzycie materiatu

Kontrola prac wykonywanych z zastosowaniem masy uszczelniajacej obejmuje:

1. Sprawdzenie podtoza i jego przygotowania zgodnie z wymaganiami karty technicznej
2. Zuzycie materiatu

3. Ocena wizualna stanu nawierzchni

4. Grubos¢ powtoki/warstwy

PU-P ,EDA-ART” Edyta Suchorowska, skr. pocztowa 013, 72-320 Trzebiatéw, tel.:530-610-975
95/105



Specyfikacja techniczna wykonania odbioru robét budowlanych

5. Sprawdzenie czasu pracy materiatem (od wymieszania do ostatecznej aplikacji)
6. Zgodnosc¢ przygotowania materiatu z wytycznymi karty technicznej

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Wymaganie ogéine".

Jednostka obmiaru jest:

 dla gruntowania podtoza - [m3]
* dla montazu tasmy - [m]
 dla uktadania izolacji - [m?]
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine”.

- odbior jakosciowy zastosowanych materiatbw pomocniczych,

sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw z dokumentacja
- poprawnos¢ wykonania izolacji
9. PODSTAWY PLATNOSCI

Og6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne". Ptatnosci za wykonang i odebrana
instalacje nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktore sg niezbedne do kompletnego wykonania rob6t objetych niniejsza

ST przewidzianych w Dokumentacji Wykonawczej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-79/C-81519 Woyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschnigcia i czasu wysychania
PN-80/C-81531 Woyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podioza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej

PN-C-81914:1998 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkdéw
PN-EN 535:1993 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyplywu za pomocg kubkéw wyptywowych
PN-1SO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i plyty. Oznaczanie grubosci metoda skaningu

mechanicznego.

PN-1SO 37:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wiasciwosci wytrzymatosciowych przy
rozciagganiu

PN-93/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metody badania przyczepnosci powtok ochronnych

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy statycznym rozciaganiu
PN-81/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chtonnosci wody.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-10
WEWNETRZNE INSTALACJE ELEKTRYCZNE
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L. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wewngtrznych instalacji elektrycznych.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspoélne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktore
zostang zrealizowane w ramach zadania — Przebudowy Przedszkola Miejskiego nr 1 polegajacej na wbhudowaniu
dzwigu osobowego przystosowanego dla os6b niepetnosprawnych w zakresie robét izolacyjnych w zakresie
wewnetrznych instalacji elektrycznych.

1.3.  Zakres Robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu instalacji elektrycznych. roboty,
ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

wymiang i demontazem instalacji elektrycznej,

wykonaniem wewngtrznych instalacji elektrycznych,

przeniesieniem istniejacych tablic pigtrowych w budynku

rozbudowg rozdzielnicy gtéwnej

1.4.  Okreslenia podstawowe

aparatura rozdzielcza i sterownicza - og6lna nazwa aparatow elektrycznych, a takze zespo6t tych
aparatow ze zwigzanym wyposazeniem, wewnetrznymi potgczeniami, osprzetem, obudowami i
konstrukcjami wsporczymi — stuzacych do taczenia, sterowania, pomiaru, zabezpieczen i regulacji pracy
obwoddw elektrycznych;
instalacja elektryczna - zesp6t odpowiednio potagczonych przewodoéw i kabli wraz ze sprzetem i
osprzetem elektroinstalacyjnym, a takze urzadzeniami oraz aparatami — przeznaczony do przesylu,
rozdziatu, zabezpieczenia i zasilania odbiornikéw energii elektrycznej;
rozdzielnica - zespét odpowiednio dobranej i wzajemnie potgczonej aparatury rozdzielczej,
zabezpieczeniowej, faczeniowej i pomiarowo-kontrolnej, usytuowany w szafce wolnostojacej, przysciennej
lub wnekowej — z jednej strony potaczony ze ztagczem doprowadzajacym energie elektryczng z sieci, a z
drugiej — wewnetrznymi liniami zasilajagcymi.
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w
ST-00 ,,Wymagania ogélne”

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Og6lne wymagania dotyczace Robdt podano w ST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot
oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Wykonawcza i ST.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”. Wszystkie zakupione przez
Wykonawcg materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu,
powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie
dokumenty na zyczenie Przedstawiciela Inwestora.

2.2. Materialy elektryczne

Przy budowie instalacji elektrycznych wewnetrznych nalezy stosowaé¢ materiaty elektryczne zgodne z Dokumentacja
Wykonawczg i ST.

2.3. Przewody

W wewngtrznych instalacjach elektrycznych nalezy stosowa¢ przewody instalacyjne wielozytowe z zytami
miedzianymi o izolacji i powtoce polwinitowej z zyta ochronng zielono-zo6tta, na napigcie znamionowe nie mniejsze
niz 500V, do uktadania na state bez dodatkowych oston przed uszkodzeniami mechanicznymi na tynku i pod tynkiem
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w pomieszczeniach suchych i wilgotnych.

Przekrdj zyt powinien by¢ dobrany w zaleznosci od dopuszczalnego spadku napigcia, dopuszczalnej temperatury
nagrzania kabla przez prady robocze i zwarciowe oraz skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej.

Bebny z przewodami nalezy przechowywa¢ w miejscach zadaszonych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, na utwardzonym podtozu.

2.4. Osprzet instalacyjny
Osprzet instalacyjny powinien spetnia¢c wymagania PN-E-93201:1997, PN-IEC 884-1,2,3:1996, PN-E-93208:1997,
PN-E-93207:1998/Az1:1999 oraz norm zawartych pkt 10. Osprzgt powinien zapewnia¢ poprawng i bezpieczng
eksploatacje i zapewnia¢ wtasciwg ochrone przed porazeniem pradem elektrycznym. Wszystkie gniazda wtyczkowe
powinny by¢ wyposazone w bolce uziemiajace. Napiecie znamionowe izolacji osprzetu powinno by¢ dostosowane do
napigcia znamionowego instalacji (400V, 230V,).
Osprzet powinien by¢ dostosowany do warunkéw srodowiskowych, w ktdrych zostanie zamontowany, tj. temperatury
otoczenia oraz posiada¢ odpowiednie zabezpieczenie przed:

przedostaniem sig ciat statych, pytu i wilgoci;

zapaleniem;

uderzeniem.
Osprzet powinien by¢ dostosowany do sposobu montazu na obiekcie, odpowiednio:

podtynkowy;

natynkowy,
i dostosowany do przekrojow i srednic przewodéw, rurek, uchwytdw stosowanych podczas robot.

2.5. Warunki sktadowania
Ogdlne wymagania dotyczace sktadowania materiatéw podano w ST 00.01.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych rob6t, zardbwno w miejscu tych rob6t, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien
uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé wykonanie robdt zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym kontraktem.
Montaz dokona¢ przy uzyciu sprzetu specjalistycznego do tego typu robét. Wykonawca przystepujacy do wykonania
instalacji elektrycznych wewngtrznych winien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacych maszyn i
sprzetu, gwarantujacych wiasciwa jakos¢ robot:

spawarki transformatorowej do 300A,

inny drobny sprzet montazowy

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé¢ w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi
wymaganiami wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania Robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne".

5.2.  Szczegobtowe zasady wykonywania robét

5.2.1. Instalacje
Montaz instalacji powinien by¢ wykonany przez wykwalifikowany personel z zastosowaniem wiasciwych
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materiatow.

Przewody powinny by¢ prowadzone w liniach poziomych i pionowych i wprowadzone do puszek z odpowiednim
zapasem. Wszystkie przejscia obwoddw instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy i itp. powinny by¢ chronione
przed uszkodzeniami.

Potaczenia migdzy przewodami oraz migdzy przewodami i innym wyposazeniem powinny by¢ wykonane w taki
sposob, aby byt zapewniony bezpieczny i pewny styk. Wszystkie elementy wyposazenia powinny by¢ zainstalowane
tak, aby nie zostaty pogorszone projektowane warunki chtodzenia.

Elementy wyposazenia mogace spowodowaé wzrost temperatury lub powstanie tuku elektrycznego powinny byé
umieszczone lub ostonigte tak, aby nie powstato ryzyko zapalenia materiatéw palnych. W przypadku gdy temperatura
jakiejkolwiek odstonigtej czesci wyposazenia moze spowodowaé poparzenie ludzi, czesci te nalezy umiesci¢ lub
ostoni¢ tak, aby uniemozliwi¢ przypadkowy kontakt z nimi.

Instalacja elektryczna powinna by¢ wykonana tak, aby nie wystepowato wzajemne szkodliwe oddziatywanie mi¢dzy
ta instalacjg a innymi instalacjami nieelektrycznymi stanowigcymi wyposazenie obiektu.

Urzadzenia odtaczajace powinny by¢ zainstalowane w sposéb zapewniajacy odtaczenie instalacji elektrycznej,
obwoddw lub poszczegélnych aparatéw, gdy jest to wymagane ze wzgledu na konserwacje, sprawdzenie, wykrycie
uszkodzenia lub naprawe. Wyposazenie elektryczne powinno by¢ zainstalowane i rozmieszczone tak, aby zapewnié¢
do niego dostep, gdy jest to niezbedne, tj.: odpowiednia przestrzen dla umozliwienia montazu oraz wykonania
przewidywanych zmian i wymiany poszczeg6lnych czesci wyposazenia, dostep obstugi do wyposazenia w celu
sprawdzenia, przegladu, konserwacji i napraw.

Wszystkie elementy wyposazenia elektrycznego powinny by¢ dobrane z uwzglednieniem maksymalnych pradéw
roboczych (wartos¢ skuteczna pradu przemiennego), ktére moga wystapi¢ w normalnych warunkach eksploatacji oraz
z uwzglednieniem pradéw mogacych wystapi¢ w warunkach zakiéceniowych w okreslonym czasie, podczas kt6rego
moze by¢ spodziewany przeptyw pradu przetezeniowego.

Wszystkie elementy wyposazenia powinny by¢ dobrane tak, aby byty zabezpieczone przed wszelkimi
oddziatywaniami oraz warunkami otoczenia i srodowiska, na ktére moga by¢ narazone.

Gdy w przypadku pojawienia si¢ niebezpieczenstwa zaistnieje koniecznos¢ natychmiastowego wytaczenia zasilania,
urzadzenie wylaczajace powinno by¢ tatwo dostepne i odpowiednio oznaczone w celu szybkiego jego uruchomienia.
Przewody elektryczne uklada¢ w sposéb podany w Dokumentacji Projektowej: podtynkowo i natynkowo na
uchwytach odstepowych nad sufitami podwieszanymi. Aparaty, wytaczniki, przetgczniki, puszki montowaé w
miejscach podanych w Dokumentacji Projektowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne".

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

Kontrola jakosci wykonania instalacji powinna obejmowac:
zgodnos¢ zastosowanych do wbudowania wyrobdw i zainstalowanych urzadzen z dokumentacja techniczna,
normami i certyfikatami;
poprawnos¢ wykonania przejsé przewodow przez stropy i sciany;
prawidtowos¢ wykonania potaczen przewodow;
Cciagtos¢ przewodow ochronnych, w tym gtéwnych i dodatkowych potaczen wyréwnawczych;
rezystancji izolacji instalacji elektrycznej — wykona¢ dla kazdego obwodu oddzielnie od strony zasilania;
skutecznosci dziatania zabezpieczen i srodkéw ochrony od porazen pradem elektrycznym:;
pomiar pradéw uptywowych;
ochrony przez oddzielenie od siebie obwodow;
prébe biegunowosci;
prébe wytrzymatosci elektrycznej;
prébe dziatania;
poprawnos¢ ochrony przed pozarem i skutkami cieplnymi;
spadku napiecia;
sprawdzenia zalaczania punktow $wietlnych, kontrola zrodet $wiatta, natezenia oswietlenia w
poszczegolnych pomieszczeniach;
sprawdzenie zgodnosci podtaczenia urzadzen (gniazd wtyczkowych, opraw, silnikéw itp.);
prawidtowos¢ zamontowania urzadzen w dostosowaniu do warunkéw srodowiskowych i warunkow pracy w
miejscu ich zainstalowania;
prawidtowos¢ umieszczenia schematdw, tablic ostrzegawczych oraz innych informacii;
spetnienia dodatkowych zalecen projektanta lub Przedstawiciela Menadzera Projektu, wprowadzonych do
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dokumentacji technicznej.
W przypadku, gdy wynik ktorejkolwiek proby jest niezgodny z normag, to probe lub proby poprzedzajace, jezeli moga
mie¢ wptyw na wynik, nalezy powtdrzy¢ po usunigciu przyczyny niezgodnosci.
7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Wymaganie ogélne".

Jednostka obmiaru jest:

e dla montazu przewodow i kabli - [m]
» dla montazu opraw - [szt]
» dla montazu osprzetu - [szt]
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Ustalenia szczegdlowe dotyczace odbioru robot

8.2.1.  Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
instalacje elektryczne podtynkowe,

8.2.2. Dokumenty do odbioru koicowego robot
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiagzany przygotowac, oprdcz dokumentéw wymienionych w ST-00
,,Wymaganla 0g0lne™:
dziennik budowy,
projektows dokumentacje powykonawczg,
protokdty z ogledzin stanu sprawnosci potaczen sprzetu, zabezpieczen, aparatéw i oprzewodowania,
protokdéty z dokonanych pomiardw,
pomiary natgzenia oswietlenia,
protokoty odbioru rob6t zanikajacych,
certyfikaty na urzadzenia i wyroby,
dokumentacje techniczno-ruchowe oraz instrukcje obstugi zainstalowanych urzadzen,
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robdt poprawkowych, ktére Wykonawca
zrealizuje na wiasny koszt w terminie uzgodnionym z Inwestorem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Og6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne™. Ptatnosci za wykonang i odebrana
instalacje nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem i realizacja robét,

dostarczenie materiatow, sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

wykonanie rob6t zasadniczych, wykonczeniowych; montazu osprzetu; montazu i rozruchu urzadzen,

wykonanie niezbgdnych przebi¢, przepustow, wykucie bruzd i wnegk

wykonanie napraw i wyprawek tynkarskich,

montaz i demontaz rusztowan niezbednych do wykonania rob6t,

uporzadkowanie placu budowy po robotach,

wykonanie badan i préb pomontazowych.
oraz wszystkle inne roboty niewymienione, ktére sa niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza
ST przewidzianych w Dokumentacji Wykonawczej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-1EC 60364-4-42:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-1EC 60364-4-43:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed pradem przetezeniowym.

PN-1EC 60364-4-442:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed przepieciami. Ochrona instalacji niskiego napiecia przed przejsciowymi
przepieciami i uszkodzeniami przy doziemieniach w sieciach wysokiego napiecia

PN-1EC 60364-4-443:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed przepigciami. Ochrona przed przepigciami atmosferycznymi lub
taczeniowymi.

PN-1EC 60364-4-444:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed przepigciami. Ochrona przed zakiéceniami elektromagnetycznymi (EMI)
w instalacjach obiektéw budowlanych.

PN-1EC 60364-4-45:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed obnizeniem napigcia.

PN-1EC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Odtgczanie izolacyjne i taczenie.

PN-1EC 60364-4-47:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Stosowanie srodkow ochrony zapewniajacych bezpieczenstwo. Postanowienia ogélne.
Srodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.

PN-1EC 60364-4-473:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Stosowanie srodkéw ochrony zapewniajacych bezpieczenstwo. Srodki ochrony przed
pradem przetezeniowym.

PN-1EC 364-4-481:1994 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Dobor srodkéw ochrony w zaleznosci od wplywow
zewnetrznych. Wybor srodkéw ochrony przeciwporazeniowej w zaleznosci od wplywow zewnetrznych.

PN-IEC 60364-4-482:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Dobor srodkéw ochrony w zaleznosci od wptywow zewnetrznych. Ochrona
przeciwpozarowa.

PN-1EC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogolne.

PN-1EC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-523:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego. Obciazalnos¢ pradowa dtugotrwata przewodow.

PN-1EC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-534:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Urzadzenia do ochrony przed przepigciami.

PN-IEC 60364-5-537:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzadzenia do
odtgczania izolacyjnego i taczenia.

PN-IEC 60364-5-551:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Inne wyposazenie. Niskonapieciowe
zespoty pradotworcze.

PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-7-702:1999 Ap1:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-705:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje elektryczne
w gospodarstwach rolniczych i ogrodniczych.
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PN-1EC 60364-7-706:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Przestrzenie ograniczone powierzchniami
przewodzacymi.

PN-1EC 60364-7-707:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Wymagania dotyczace uziemien instalacji
urzadzen przetwarzania danych.

PN-1EC 60364-7-708:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Kempingi i pojazdy wypoczynkowe.
PN-1EC 60364-7-714:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje oswietlenia

zewnetrznego.

PN-1EC 60364-7-717:2004 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Zespoty ruchome lub przewozne.

Normy pozostate
PN-1EC 60050-826:2007

PN-IEC 60050-195:2001

PN-EN 60445:2010

PN-EN 60446:2010

PN-HD 308 S2:2007

PN-EN 61140:2005

PN-EN 50310:2007

PN-EN 60529:2003
PN-EN 60664-1:2005

PN-EN 50341-1:2005

PN-EN 50423-1:2007

N SEP-E-003

N SEP-E-004

PN-EN 50146:2007
PN-EN 50368:2007
PN-EN 61537:2007
PN-EN 61386-1:2005

PN-EN 50085-1:2006

Miedzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Czgsc¢ 826:
Instalacje elektryczne.

Miedzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Uziemienia i
ochrona przeciwporazeniowa.

Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspotdziataniu cztowieka z
maszyna, oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne
zaciskOw urzadzen i zakonczen zyt przewodow oraz ogélne zasady
systemu alfanumerycznego.

Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspétdziataniu cztowieka z
maszyna, oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne
przewoddw kolorami albo cyframi.

Identyfikacja zyt w kablach i przewodach oraz w przewodach
sznurowych.

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym. Wspdlne aspekty
instalacji i urzadzen.

Stosowanie potgczen wyrdwnawczych i uziemiajacych w budynkach z
zainstalowanym sprze¢tem informatycznym.

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach

niskiego napiccia. Czes¢ 1: Zasady, wymagania i badania.
Elektroenergetyczne linie napowietrzne pradu przemiennego powyzej
45 kV. Czesé¢ 1: Wymagania ogolne. Specyfikacje wspéine.
Elektroenergetyczne linie napowietrzne pradu przemiennego powyzej 1
kV do 45 kV wigcznie. Czes¢ 1: Wymagania ogdlne. Specyfikacje
wspolne.

Norma SEP. Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i
budowa. Linie pradu przemiennego z przewodami petnoizolowanymi
oraz z przewodami niepetnoizolowanymi.

Norma SEP. Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe.
Projektowanie i budowa.

Opaski przewodoéw do instalacji elektrycznych.

Uchwyty przewodow do instalacji elektrycznych.

Systemy korytek i drabinek instalacyjnych do prowadzenia przewoddw.
Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodow. Czgs¢ 1:
Wymagania ogoélne.

Systemy listew instalacyjnych otwieranych i listew instalacyjnych
zamknigtych do instalacji elektrycznych. Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.
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PN-E-05115:2002

PN-EN 12464 -1:2004

Instalacje elektroenergetyczne pradu przemiennego o napigciu wyzszym
od 1 kV.

Swiatto i o$wietlenie. Oswietlenie miejsc pracy. Czesé 1: Miejsca pracy
we wnetrzach.

PN-EN 62305

PN-E-04700:1998
Az1:2000

PN-EN 60439-1:2003
/A1:2006

PN-EN 61293:2000

N SEP-E-001

N SEP-E-002

PN-IEC 60038:1999
PN-EN 50160:2002

PN-EN 50171:2007
PN-E-05010:1991

PN-E-05204:1994

PN-EN 1838:2005

PN-EN 50172:2005
PN-HD 384.7.711 S1:2005

PN-EN 62271-202:2007

PN-HD 60364-7-715:2006

PN-HD 60364-7-701:2010

PN-HD 60364-7-703:2007

Ochrona odgromowa:
Cze¢s¢ 1 Zasady ogdlne. 2008r.
Cze$¢ 2 Zarzadzanie ryzykiem. 2008r.

Cze$¢ 3 Uszkodzenia fizyczne obiektéw i zagrozenie zycia.
20009r.

Cze$¢ 4 Urzadzenia elektryczne i elektroniczne w
obiektach. 20009r.

Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych.
Wytyczne przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych.

Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe. Cze$¢ 1: Zestawy badane w
petnym i niepetnym zakresie badan typu.

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi
dotyczacymi zasilania elektrycznego. Wymagania bezpieczenstwa.

Norma SEP. Sieci elektroenergetyczne niskiego napigcia. Ochrona
przeciwporazeniowa.

Norma SEP. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje
elektryczne w obiektach mieszkalnych. Podstawy planowania.

Napigcia znormalizowane IEC.
Parametry napiecia zasilajacego w publicznych sieciach rozdzielczych

Centralne uktady zasilania.
Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych w obiektach budowlanych.

Ochrona przed elektrycznoscia statyczna. Ochrona obiektow instalacji i
urzadzen. Wymagania.

Zastosowania oswietlenia. Oswietlenie awaryjne.

Systemy awaryjnego oswietlenia ewakuacyjnego.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Czes¢ 7-711: Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub
lokalizacji. Wystawy, pokazy i stoiska.

Wysokonapigciowa aparatura rozdzielcza i sterownicza. Czes¢ 202:
Stacje transformatorowe prefabrykowane wysokiego napiecia na niskie
napigcie.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Czgs¢ 7-715:
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje
o$wietleniowe 0 bardzo niskim napieciu.

Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Czgs¢ 7-701: Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia
wyposazone w wanne lub prysznic.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.Czes¢7-
703: Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub loka-
lizacji. Pomieszczenia i kabiny zawierajace ogrzewacze
sauny.
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PN-HD 60364-7-704:2010

PN-HD 60364-5-559:2010

PN-HD 60364-7-712:2007

PN-HD 603 S1:2006
/A3:2007

PN-EN 1363-1:2001
PN-EN 50200:2003

PN-HD 60364-7-740:2009

PN-HD 60364-4-41:2009

PN-HD 60364-5-54:2010

PN-HD 60364-6:2008

PN-HD 60364-1:2010

Instalacje elektryczne niskiego napigcia. Czgsé¢ 7-704.
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje
na terenie budowy i rozbidrki.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.Czegs¢5-
559: Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprawy
o$wietleniowe i instalacje oswietleniowe.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.Czes¢7-
712: Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub loka-
lizacji. Fotowoltaiczne (PV) uklady zasilania.

Kable elektroenergetyczne na napigcie znamionowe 0,6/1kV.

Badania odpornosci ogniowej. Czg¢$¢1: Wymagania ogdlne.

Metoda badania palnosci cienkich przewodéw i kabli bez ochrony
specjalnej stosowanych w obwodach zabezpieczajacych.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Czgs¢ 7-740:
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji.
Tymczasowe instalacje elektryczne obiektdw, urzgdzen rozrywkowych i
straganow na terenie targéw, wesotych miasteczek i cyrkow.

Instalacje elektryczne niskiego napigcia. Czgsé¢ 4-41: Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed porazeniem elektrycznym.

Instalacje elektryczne niskiego napigcia. Czg$¢ 5-54:

Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego. Uziemienia, przewody
ochronne i przewody potagczen ochronnych.

Instalacje elektryczne niskiego napigcia. Czgs¢ 6: Sprawdzanie.

Instalacje elektryczne niskiego napigcia. Czgé¢ 1: Wymagania
podstawowe, ustalanie ogdlnych charakterystyk, definicje.
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